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MEMORTIAG DESCRIPTIVA

paras ung patente de Invencién, por veinte afios, por: = Procedimiento

de decaﬁado, abrlilantado y pulimento de metales y aleaoioneszgpr via

electrolitiog = & favor de la firma I. G. Farbenindustrie Aktienge -

sellschaft, reshidente en Frankfurt am Main (Ailemania).

zinli=sisliciaizsinlial=zte

Ios métodos conocidos de decapado, abrillantado y pulimento
de superficies metalicas por via electrolitica, conectando como anodo
en un electrolito atravesado por corriente la pieza de trabsjo que se
ha de tratar, presentan el inconveniente de gque no pueden emplearse
cada vez més que para el tratemiento de un metal determinsdo o cuando
més de un Pequefio grupo de metales o aleaciones, especialmente el hie -
rro y el aoero.‘Hhsta ahora he hebido neces idad de emplear para meta -
les y aleaciones diversas usuales, electrolitos muy distintos entre
s{ en su composicidn quimicsa.

Tl presente invento se refiere a un procedimiento para deca -
par, asbrillantar y pulir piezas metdlicas por via electrolitica, el
cual frente & 1os métodos conocidos presenta la ventaja de que en un
electrolito de la misma composicidn quimica y en condiciones electro -
quimicas practicamente iguales pueden obtenerse superficies igualmen -
te brillantes en un gran nimero de metales y aleaciones, practicamen -

te en casi todos los metales y aleaciones usuales.
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Segin el invento el electrolito se compone de una disolucidn
de doido crdmico (Cros) en dcido fosfdérico, disolviendose una parte
en peso ds Zcido ordmico {industrial) en unas diez hssta noventa par .
tes en peso de Soido fosfdrico. Una poreidn de doido fosfdrico yue sal -
ge de los limites indicados requiere un tratamiento electrolitico mas
largoy ademés en muchos metales, especialmente en el hierro o el cine,

provoca en la superficie coloraciones inconvenientes o un brillo 1nsu -

ficiente.

Gon objJjeto de obtener un efecto abrillantador elevado, el con
tenldo de agua del electrolito no debde segin el invento pasar de unos
25 %. Con preferencia se prepara el baflo empleando 80 & 85 4 de doido
fosfdérico corriente en el comercio y disolviendo en é1 el scido ordmi
o, No perturban part{culas sin disolver ¥ por eso no necesitan elimi
narse de la disolucidn.

Ie densidad anddlica de la corriente oscila con preferencia en
tre unos 10 y 80 amp/dm2 ¥y se mantiene preferentemente a unos 20 amp/
am?2,

Dursnte el tratamiento electrolitico de las plezas se proocura
en general que la temperatura del electrolito no pase de unos 50%2,
aunque en muchos casos, por ejemplo al tratar acero aleado muy resis .
tente & la corrosion, pueden ventajosamente emplearse en el bafio tem -
peraturas mds altas Que lleguen hasta unos 902, pues entonces se ob -
tiene mds repideamente la formacidn de la superficie brillente.

Como materiales para el cdtodo se emplean agquellos gue presen .
tan une suficiente resistividad frente al electrolito, por ejemplo lsa
plata, el acero inoxidsble al cromo o el inatacable por los dcidos al
cromo-niquel, el aluminio y el grifito.

El procedimiento segin el invento puede emplearse pars obte .
ner superficies brillantes también en capas metdliocas.

Advertiremos finalmente gue el procedimiento segﬁn el invento

puede tembién emplearse con resultado cuando se trata de producir une

superficie brillante sobre plezas metélicas, cuys superficie se hayea
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puesto de mal aspecto por influjos exteriores, por ejemplo por produ .
cir orin, ocardenillo, ets., 0 por el trabajo.

Ia siguiente seleceidn de ejemplos de aplicacién demuestran

que el procedimiento segﬁn el invento puede emplearse en genersal para
el tratamiento de metales y aleaciones,

Ios metales y aleaciones sefialados se tratarén todos en les
condlciones siguientes:

El electrolito, preparado por disolucidn de anhidrido del dei .
do erdémico (CrOx) en dcido fosfdérico = unos 85 %, contiene 31 g de
Cr0z ¥y 1440 g de HzPO4 Por litro.

Temperatura del balio; 20 « 508 C.

Densidad de la corriente: unos 20 amp/dmz.

1.) Chapa de hierro tratada previamente por esmerilsdo: despuds
de dlez minutos de tratamiento presenta la chapa ya una superficle
brillante, pero todavia tiene los araﬁaios del esmeril, Despuds de un
tratemiento de 30 minutos la chapa aparsce completamente lisa y brillanE
te como la plata.

2¢) Chapa negra.

Pespues de uneg electrolisis de 30 minutos se ha eliminado por
completo la capa de éxido y la chapa presenta uns sspecto de color pla-
ta con lustre mate.

3.) Acero al cromonfquel al 18/8.

Después de un tratamiento de 10 minutos la superficie presenta un
aspecto con blanocura de plata, brillante y especular,

4.) Iatdn.

Después de un tratamiento de 5 minutos la superficlie metdlica
adquliere un brillo elevado,.

5.) Cobre con cardenililo.

Bl cerdenillo se eliming completemente de la supsrficle metd -
lica despuds de un tratamiento de unos 5 minutos. Despuds de otros
cinco minutos el metal adgquiere un brillo elevado ¥ estd completamen -

te listo., Ia pleza tratada presenta uns resistencia elevada oantra el
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influjo corrosivo de los agentes atmosfericos.

6+) Aluminio.

la superficie del metal de color feo antes del tratamiento,
despuds Ge und sotuacidén de dlez minutos del electrolito aparece con
un brillo uniforme de plata.

7.) Aleaclon de msgnesio y aluminio.

Sobre la superficie se forma despues de cinco minutes un bri -
1lo metalico muy elevado.

Como se desprende de los anteriores ejemplos, el procedimiento
se presta pars limpiar o decapar la superficie sucia de metales y aslea-
ciones metdlicas, sin gue se prolongue el tratamiento tanto que se ob.

tenga una superficie brillante.
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La presente patente, consta de las sigulentes reivindicaciones:

l. - Procedimiento para el decapado, abrilliantado y pulimento
de metales y aleaciones por via electrolitica, caracterizado porgue
las piezas de trabajo conectadas oomo é&nodo se tratan en una disolu -
cién que contiene dcido crdmico y dcido foafdrico.

2. - Procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1, carac -
terizado porque en el electrolito por une parte en peso de dcido ¢cro -
mico (Cros) se emplean entre 10 y 90 pertes en peso proximemente de
acidos fosforico (35?04).

3. - Procedimiento segdn lo reivindlicado en los puntos 1 ¥
2, caracterizado porgue el electrolito contiene hasta unos 25 % de
agusa.

4. - Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos 1 a 3,
cargeterizado porque el electrolito presenta una temperatura hasta
de unos 902 ¢, con preferencia no superior a unos 502 g.

5. - Procedimiento segin 1o reivindicado en los puntos 1 €
4, caracterizado porqus se mantiene una densidad anddica de corriente

entre unos 10 y unos 80 amp/dmz.



6. - Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos 1 a B,
caracterlzado porque se emplea para producir superficies brillantes

sobre capas metélicas y similares.

7. - Procedimiento de decapado, abrillantado y pulimento de

meteles y alescliones por via electrolftica -

Segﬁn se describe y reivindica en este memoria descriptiva.
Consta esta desoripeidn de cinco holas folladas y escritas a

’
megquina por una sola de sSus caras.

Madrid, a 5 di/ggoéto de 1943 . =»
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