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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de Invención, por vein te anos, p or; = Procedimiento 

de decapado, a b r illan ta d o  y pulimento de m etales y a le a c io nes por v ía  

e le o t r o l i t io a  a a favo r de l a  firm a I . G. F arben ín du strie  Aktienge - 

s e l l s c h a f t , resid en te  en Frankfurt am Main (Alemania).

Los métodos conocidos de decapado, ab r illa n ta d o  y pulimento 

de su p e r f ic ie s  m etá licas por v ía  e l e c t r o l í t i c a ,  conectando como ánodo 

en un e le c t r o l i to  atravesado por corrien te  l a  p ie z a  de tra b a jo  que se 

ha de t r a t a r ,  presentan  e l  inconveniente de que no pueden emplearse 

cada vez más que para e l  tratam ien to  de un m etal determinado o cuando 

más de un pequeño grupo de m etales o a le a c io n e s , especialm ente e l  h ie  - 

rro  y el acero . Hasta ahora ha habido necesidad  de emplear p ara  meta - 

l e s  y a le ac io n e s d iv e rsa s  u su a le s , e le c t r o l i t o s  muy d is t in to s  entre 

s í  en su  composición química.

E l presente invento se r e f ie r e  a  un procedimiento p ara  deoa - 

p ar, a b r i l la n ta r  y p u l ir  p iezas m etá licas p o r v ía  e le o t r o l i t io a ^  e l  

cu al fre n te  a lo s  métodos conocidos p re se n ta  l a  v e n ta ja  de que en un 

e le c t r o l i to  de l a  misma composición química y en condiciones e le c tro  - 

químicas prácticam ente ig u a le s  pueden obtenerse su p e r f ic ie s  igualmen - 

te  b r i l la n te s  en un gran numero de m etales y a le a c io n e s , practicam en - 

te  en c a s i  todos lo s  m etales y a leac io n es u su a le s .
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Según e l  invento e l  e le c t r o l i t o  se  compone de una d iso lu ción  

de ácido crómico (CrO.) en ácido fo s fó r ic o ,  d iso lv ién d ose  una p arte  

en peso de ácido crómico ( in d u s t r ia l )  en unas d iez  h a sta  noventa par - 

te s  en peso de ácido fo s fó r ic o .  Una porción  de ác id o  fo s fó r ic o  que s a l  

ga de lo s  l im ite s  indicados requ iere un tratam ien to  e le c t r o l í t i c o  mas 

largoy  además en muchos m eta les, especialm ente en e l  h ie rro  o e l  c in c , 

provoca en l a  su p e r f ic ie  co loracion es inconvenientes o un b r i l lo  in su  

f ic ie n te .

Con ob jeto  de obtener un e fecto  a b r illa n ta d o r  e levad o , e l  con 

tenido de agua del e le c t r o l i to  no debe según e l  invento p a sar  de unos 

25 %. Con p re fe re n c ia  se  prepara e l  baño empleando 8o a  85 % de ácido 

fo s fó r ic o  c o rr ie n te  en e l  comercio y d iso lv ien do  en e l  e l  áoido orómi 

co. No perturban  p a r t íc u la s  s in  d iso lv e r  y por eso no n ece sitan  e lim i 

narse de l a  d iso lu c ió n .

La densidad anódica de l a  c o rr ie n te  o s c i la  con p re fe ren c ia  en 

tre  unos 10 y 80 amp/dm y se mantiene preferentem ente a  unos 20 amp/ 
dm*3.

Durante e l  tratam iento e le o t r o l i t ic o  de l a s  p iezas se procura 

en gen era l que l a  tem peratura del e le c t r o l i t o  no pase de unos 50R, 

aunque en muchos c a so s , p o r ejemplo a l  t r a t a r  acero aleado muy r e s i s  - 

ten te a l a  oorrosion , pueden ventajosam ente emplearse en e l  baño tem - 

peratu ras más a l t a s  que llegu en  h a sta  unos 9oa, pues entonces se  ob - 

tien e  más rápidamente l a  formación de l a  su p e r f ic ie  b r i l l a n t e .

Como m ate r ia le s  para e l cátodo se emplean aq u e llo s que presen  

tan una su f ic ie n te  r e s i s t iv id a d  fre n te  a l  e l e c t r o l i t o ,  por ejemplo l a  

p la t a ,  e l  acero in oxidab le  a l  cromo o e l  in a taoab le  por lo s  ácidos a l  

cromo-níquel, e l  aluminio y e l  g r a f i t o .

E l procedimiento según e l  invento puede emplearse para  obte - 

ner su p e r f ic ie s  b r i l la n te s  también en capas m e tá lic a s *

Advertiremos finalm ente que e l  procedim iento segón e l  invento 

puede también emplearse con re su ltad o  cuando se t r a t a  de producir una 

su p e r f ic ie  b r i l la n te  sobre p iezas m e tá lic a s , cuya su p e r f ic ie  se haya
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puesto de mal aspecto  por in f lu jo s  e x te r io r e s ,  por ejemplo por produ - 

c i r  o r in , c a rd e n illo , e t o . , o por e l  t r a b a jo .

La s ig u ie n te  se lecc ió n  de ejemplos de ap licac ió n  demuestran 

que e l  procedimiento según e l  invento puede emplearse en gen eral para 

e l  tratam iento  de m etales y a le a c io n e s .

Los m etales y a leac ion es señ alados se  tra ta ró n  todos en l a s  

condiciones s ig u ie n te s :

E l e le c t r o l i t o ,  preparado p o r d iso lu c ió n  de anhídrido d e l  á c i  - 

do crómico fcrOg) en ácido fo s fó r ic o  a unos 85 %, contiene 31 g de 

CrOg y 1440 g de H3PO4 por l i t r o .

Temperatura d e l baño: 20 - 50a c .
O

Densidad de l a  c o rr ie n te : unos 20 amp/dm .

1 . )  chapa de h ierro  tr a ta d a  previamente por esm erilad o : después 

de d iez  minutos de tratam ien to  p resen ta  l a  chapa ya una su p e r f ic ie  

b r i l la n te ,  pero to d av ía  t ie n e  lo s  arañazos d e l e sm eril. Después de un 

tratam iento de 30 minutos l a  chapa aparece completamente l i s a  y b rillan L  

te  como l a  p la ta .

2#) Chapa n egra.

Después de una e l e c t r ó l i s i s  de 30 minutos se ha eliminado por 

completo l a  capa de óxido y l a  chapa p re sen ta  una aspecto  de co lor p la ­

t a  con lu s tr e  mate.

3 .  ) Acero a l  eromoníquel a l  18 /8 .

Después de un tratam iento de 10 minutos l a  su p e r f ic ie  p resen ta  un 

aspecto  con b lan cura de p la t a ,  b r i l la n te  y e sp eo u lar .

4 .  ) Latón.

Después de un tratam iento de 5 minutos l a  su p e r f ic ie  m etá lica  

adquiere un b r i l l o  elevado.

5 .  ) Cobre con c a rd e n illo .

E l ca rd en illo  se e lim in a completamente de l a  su p e r íio ie  meta - 

l i c a  después de un tratam iento de unos 5 m inutos. Después de o tro s  

cinco minutos e l  m etal adquiere un b r i l lo  elevado y e s t á  completamen - 

te  l i s t o .  La p ieza  tra ta d a  presen ta  una r e s i s t e n c ia  elevada con tra  e l
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in f lu jo  corrosivo  de lo s  agentes a tm o sférico s.

6.  ) Aluminio.

La su p e r f ic ie  del m etal de co lor fe o  an tes d e l  tratam ien to , 

después de uná actuación  de d iez  minutos del e le c t r o l i t o  aparece con 

un b r i l lo  uniforme de p la ta .

7 .  ) A leación de magnesio y alum inio.

Sobre l a  su p e r f ic ie  se  forma despica de cinco minutos un b r i  - 

l io  m etálico  muy elevado .

Como se desprende de lo s  a n te r io re s  e jem plos, e l  procedimiento 

se p re s ta  para lim p iar  o decapar l a  su p e r f ic ie  su c ia  de m etales y a le a  

oiones m e tá lic a s , s in  que se  prolongue e l  tratam iento tanto que se ob­

tenga una su p e r f ic ie  b r i l l a n t e .

N_______ 0______ T_______ A

La presente paten te , con sta de l a s  s ig u ie n te s  re iv in d icac io n es

1 . - Procedimiento para  e l decapado, ab rillan ta d o  y  pulimento 

de m etales y a leac io n es por v ía  e l e c t r o l i t i o a ,  carac te r izad o  porque 

l a s  p iezas de tra b a jo  conectadas oomo ánodo se  tra ta n  en una d iso lu  - 

ción que contiene ácido crómico y ácido fo s fó r ic o .

2 . - Procedimiento según lo  re iv in d icad o  en e l  punto 1 , carao 

te r iz a d o  porque en e l  e le c t r o l i t o  por una parte  en peso  de ácido ero - 

mico (CrOg) se  emplean entre 10 y 9o p a rte s  en peso próximamente de 

ácidos fo s fó r ic o  (HgPO^)*

3. - Procedimiento según lo  re iv in d icad o  en lo s  puntos 1 y 

2 , carac terizad o  porque el e le c t r o l i t o  contiene h asta  unos 35 % de 

agua.

4. - Procedimiento según lo  reiv in dicado  en lo s  puntos 1 a 3 , 

caracterizad o  porque e l e le c t r o l i t o  p resen ta  una tem peratura h asta

de unos 903 C, con p re fe re n c ia  no su p erio r  a unos 500 C.

5. - Procedimiento según lo  re iv in d icad o  en lo s  puntos 1 á

4 , carac terizad o  porque se mantiene una densidad anódioa de oorriente 

entre unos 10 y unos 80 amp/dm^.
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6. - Procedimiento según lo  re iv in d icad o  en lo s  puntos 1 a  8 ,  

caracterizad o  porque se emplea para producir su p e r f ic ie s  b r i l la n te s  

sobre capas m etá licas y s im ila r e s .

7 . - Procedimiento de decapado, a b r illa n ta d o  y pulimento de 

m etales y a le a ciones por v fa  e l e c t r o l í t i c a  -

Según se  describe y re iv in d ic a  en e sta  memoria d e sc r ip tiv a .

Consta e s ta  d escrip ción  de cinco h o jas fo l ia d a s  y e s c r i t a s  a 

máquina por una s o la  de su s c a ra s .

M adrid, a  5 de sto  de 1943.
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