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MEMORTIGA DESCRIPT IVA

pera una patente de Introduccidn, por diez afios, Por: = Proceaimientd

pare le fabricacidn de botonerie pare diversos usgos, & base de pastas

vitreas « a favor de DPon Juen Gorostiza Ggongueta, residente en Bil .

bao (vizceya) G. de la Revilla, 7 =
ﬂ%BR-:-S-G=2§S=¢=!=!-

le presente patente de introduccion se refiere a un precedi -
miento que tiene por ob;eté obtener la fabricaeidn de botonmeria rera
rope blenea, interior y exterior, asi como la de fantesia de'diwersas
tonalidedee para vestidos de sefiora, que e3 ya camocido y practicaldo
en el extranjero, pefo gue en nuestrs nacién no se préctica todavia.

1a mencionade botoneris puede ser fabricada con materia blanoae
0 coloreada, de gIversos tonos y ﬁaticee, pudiendo ser opaca, semi.
opaca ¥ transpaféhte.

Tembién puede ser decorads por medio de colores vitrificables,
oro, plate, etc. , '

Para gbtener le pasta vitre# gue sirve como materls constitu <
tive del bdoton, gé comienza por escoger las materias primes, las cus .

les son fundamentalmente: Feldesmpato, s{lice, cuerzo, minio, carbons -

" to de potasium, cerboneto de sodium, éxido de estefio, fosfato de cal -

oium, espato-fluor, éxido de antimonic.

Una vez qlggf&gé'los elementos citados, se proced§ a la dosi .
ficeoidén ae estoégihra obtener una'oompbsiciéh apropiada al tipo de
boton que ha de faﬁfioarso ¥ que sera & base de una de las tres for .

malas, objeto de la pstente.
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Férmula primerat
Feldespato ( 6 510%, A12 o3, x2)....... 250 - 255

Sflice ‘5102) Pt esvesocsnssnsennee 2331 - 336

- Minio ‘?bso4)""Oooooooooocvooovo 250- 255
Cardbonato de pota

810 —‘ KzOO 002) SeosecsaveveesdBaoe 100- 105

ESPatO-flnor ( GaFz))'°-o.o.........o..-. 55 - 40

Férmule segundaj
Feldespato ( 6 5102, 112 o3, x20) ...... 20 - 25
gflice ~ ( 810%) cveviiiiiiineiiiiiies 90 - 98
Minto U PBB0%) teritiiiiieirienees. 10 - 1B

Carbonato de 2 -
potasio (B20, C0%) veeiveececooncoass 40 - 485

Carbonato de 2 P ,
BOd.iO ‘Na co ) L E NFFEEEEEEENEEY AN EN N J 5 - 10

Férmule tercera:
Felgespato (6 8102, 41% 0%, x%0) ....... 5. .10
sfifce  ( B10%) ervererrensesecnsesss 100 - 105
Minio ( 26%0%) ciiieierineinncanss  10- 15

Carbonato de 2 '
potasio ‘KZOp CO”) coeecvesscerencsne 50 - 55

Yosfato de 0’10’.0 ‘GQE&(P°4) se00scscesscssccssncese 7 - 12

Oxido de sntimo- -, .
nio ‘szo ’ooooccoo-ooonooooooooo 1 - 5

Estas £érmulas son las correspondilentes & la masa que consti -
tuye la materia empleads en ls fabricacidén del boton blanso, opaco o
semi-traneperente,

Cuan&0=1a materia ha de ser de color se ailade dentro ge estas
mismas férmules los dxidos metdlicos correspondientes, al color que
se deses, en uno a otfp porcentales con arreglo sl matiz gue se per -
sigs. V _;

los 6xido‘s-if;ge’télicos empleados en les distintas coloraciones
son : |

Blanco: Los oxidos de estafio, antimonio, oirconium y espato-



- .. .
-fluop, »

Rojo: Pdrpurs de Cassius.

Amarillo: Gxidds de titano, urano, sulfuro de cadmio, oromato
de plomo, y amarillo de KNépoles.

Verde: Oxidos 4 oobre, ferrico y de cromo.

Violetas: Manganeso y combinaciones de rojo y azul.

Negrot: Oxidos de cobalto, manganeso, hierro, cobre, cromo y
nigquel,

Azule Oxido ae cobalto.

Una vez terminade la dosificacidn, bien sea de la camposicidn
para la materia blance o la coloreads y después (e bien mezclado el
comjwnto, se procede & obtener lsa fundioién' 1lamada ®* frita w,

Esfa " Frita " puede efectuarae en cualquier tipo de horno,
gue sirva para fundir, como por ejemplo en un ho;'né de reverbero y
despuds de practicada se procede a su malturacidn, 7

Is molturacidn de esta masa vitrea se efectua a.i agua en un
molino tipo (Alsing, o similar) pasando de aqui una vez finamente mo -
l11da al filtro-prensa. h

El producto pulverizedo y con un grado de hémedad combinade
como mglutinante, bien con dcido bérico, caseina, o leche, gqueda dis .
:éuesto para su moldeo.

El moldeo o0 troquelado se efectua en prensas, blen exoéntrica.a,
hidreilicas o de friccidn.

Practicado el troguelaje de los botones, estos convenientemente -
solocados sobre placas edecuades pasen & sufrir su vitrificacidnm.

Ie vitrificacidn se efectua en hornos de mufla cuyos elsmentos
salorificos sont Electriocos, carbon u otros combustibles.

Perminada la vitrifiocacién, pasan las piezas a ser selecoions -
des, encertonadas y dispusstas para la venta. '

Se comprende'?’}iq'ae dentro de las reivindicaciones de esta paten -
te y por tante iguelmente comprendidas y protegidas por ella, quedan

las variaciones gue pueden establecerse en detalles de fabricacidn,
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de las mezcles ¥y en el empleo de algin otro cuerpo gue sea_simiiar

e los mencionedos 0 preste a las mezclas propiedades andloges.

i) 0 T A

I&a presente patente, consta de lszs siguientes reivindicacioness"
1. « Procedimiento para le fabricaciéﬁ de botonerie paras ai -
versos usos, a base de pastas vitreas, caracterizado porgue une vegz
geleccionadas y dosificadas convenientemente les materias primas de
acuerdo con el tipo de hoton que se desee obtener, se realiga y meg -
cla y se procede & obtener le fundieidn, lleamade "frita", en un hor -
no apropiado,'por ejemplo de reverbero, pPare daspues realizar lsg mol - .
turacidn de la masa vitrea obtenide el ague en un molino tipo "Alsing®
o similar, |
2, - Procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1, carac -;
terizado porgue la mase finamente molide se pasa & un fil{ro-prensa
¥ el producto pulverizado ¥y ocon un grado de himedad conveniente con
deido bdrico, caéeina, leche u otro cuerpo que pueda haser sus feoea
oomo aglutinante, guedea dispuemto pare el moldeo o troguelado en pren.%
8as apropiadas. ?
3. - rrooeaimiqnfo segin lo reivindicado en los puntos 1 y 2,
carasterizado porgue los botones o piezas obtemidas sufren vitrifica .:
cién en hornos de mufle de celentamiento eléctrico o por cualguier
combustible adecuado, segin las eircunstencias.
4. - Procedimiento segin lo reivindicaedo en los puntos 1, 2
y 3, caraoferizado porque lsa oompoaici&n-da la mezcla gue sirve de
base para obtener los botones se realigza fundamentalmente cuando se
deseen botones blancos, de acuerdo con la férmla siguientet
Peldespato ( 6 5102,412 05, K0)i.... 250 - 256
sfitce  ( 510%) cieveeiniuiioeei.. 351 - 336
Minio - ( Pb30%) ee.iiiieinenness. 260 - 256
Carboneto de Potesio  ( K20, G02) eeeveeeerrees 100 - 105
Ispato-fluor | { Ga,Fz) cecceocosccssscss 3B = 40
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- Carboneto de potasio

-

6. - Procedimiento caracterizedo porgue aﬁglogamente a lo rei -

vindicado en el punto 4, ousndo se deseen boRones opacos, se utilize

v

une mezecle segin la £érmula siguiente:
Fetdespato ( 6 S10%, 412 03, K%0)....
s{itce ( s10f) erernieereratnaas
Minio ( 20B0%) eeiirineieaenns
( ¥20,.00%) v.veenrvonnecs

Carbonato de sodio (Naa coz’ o--.o-.i_oao.‘-...

20 -
20 -
10 -
40 -
5 .

6. - Procedimiento caracterizado porgue andlogamente

25
96
16
45
10 -

para bo -

tones Bgmi_transparontés les proporciones de la mezcla son de acuer -

do oon le siguiente £irmula:
Felidespato ( 6 5102, a1% 0%, £%0)...
s{lice ( 810%) eivivreccscccrase
Minio (P5B0%) veirirecennnnnne
( K20, C0%) cevverscvcnes
(caﬂ4fr04) sscevesesncsas
(SY20%) serveerorccocases

Carbonato de potasio
Foafato de calosio
Oxide de antimoﬁio

5 -_

100 -
10 -
50 -

7 -
1.

1o

105

15

55

12
b .

7. - Procedimiento segin lo reivindicado em los puntos ante -

riores, caracterizado porgue las mezclas utilizadas son susceptibles

de tomer 1a ocolorecidn que se desee para el boton,utilizando oxidos

metalicos apropiados & cada caso.

8. - Procedimiento pare la fabricacin de botoneria para diver.

808 usos, e base de pastas vitreas -

Segdn se describe y reivindica en eeta memoria‘descriptlva,

la'cual consta de eineo hojas foliadas y escritas a méquina por una

sola de Bus caras,

Medrid, & 4

‘Agosto a8 1943, o
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