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M E M 0 R I A B E S C R I P T  I V A
para tuia patente de introducción, por diez años, por* . procedimiento 
parala fabricación fte botonería para diversos usos, a baee de gast̂ f» 
vitreas «* a favor de Don Juan Gorostiza Gongueta, residente en Bil - 
bao (Vizcaya) G. de la Hevilla, 7 •

as : «  i m  • m  | a  í®  {«a (as fs* | a  ¡a t

Xa presente patente de introduocion se refiere a un procedí - 
miento que tiene por objeto obtener la fabricación de botonería para 
ropa blanca, interior y exterior, asi como la de fantasía de diversas 
tonalidades para vestidos de señora, que es ya conocido y praotioado 
en el extranjero, pero que en nuestra nación no se práctica todavía*

Xa mencionada botonería puede ser fabricada con materia blanca 
o coloreada, de diversos tonos y matices, pudlendo ser opaca, semt- 
opaca y transparente*

También puede ser decorada por medio de colores vitrifloables, 
oro, plata, etc*

Para obtener la pasta vitrea que sirve como materia constitu - 
tiva del boton, se comienza por escoger las materias primas, las cus „ 
les son fundamentalmente * Feldespato, sílice, cuarzo, minio, carbona ~ 
to de potasium, carbonato de sodlum/ óxido de estaño, fosfato de cal - 
oium, espato-flúor, óxido de antimonio*

Una vez elegldib los elementos citados, se procede a la dosi - 
fioaoión de esto# pitra obtener una composición apropiada al tipo de 
boton que ha de fabricarse y que sera a base de una de las tres for - 
molas, objeto de la patente*
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Fórmula primera»
Feldespato ( 6 SiO2* Al2 £2q )...... 250 - 255
Sílice í SiO2) .................... 331 - 336
Minio ( Pbs04)........ ........... 250 - 255

Carbonato de pota
sio ( KZ0, CO2) ................ 100 m 105
Espato-flúor ( Ca F 2))................... 35 - 40

Fórmula segunda;
Feldespato ( 6 SiO2, Al2 O5, K20 ) .... . 20 - 25
Sílice ( SiO j ♦ • ♦ * ♦ ♦ • # # • • • •  e e é • * ♦ 90 - 95
Minio f Pb®04) ........ . 10 mm 15

Carbonato de _ ©potasio (k 2o * co2) .......... ............... 40 mm 45
Carbonato desodio fHa CO ) 5 mm 10
Fórmula tercera;

Feldespato (5 SÍ02, Al2 O8, K20) ...... 5 - ,10
Sílice ( SiO2) .................... 100 - 105
Minio ( PbS04 ) ....... ........ . 10 15

Carbonato depotasio (tro* co2 ) ...................................... 50 MB 55
Fosfato de. oaloio ÍCftH^PO4) ................. 7 - 12
Oxido de antimo-nio (ÍSh203)..................... 1 5

Estas fórmulas son las correspondientes a la masa que consti ­
tuye la materia empleada en la fabricación del boton blanco, opaco o
semi-traneparente«

Cuando la materia ha de ser de color se añade dentro de estas 
mismas fórmulas los óxidos metálicos correspondientes» al color que 
se desea, en uno n otro porcentajes con arreglo al matis que se per - 
siga.

los óxidos metálicos empleados en las distintas coloraciones

Blanco» los óxidos de estaño, antimonio, oiroonium y espato-
son;
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flúor.
Rojo; Pilrpura do Caesius.
Amarillo; Oxidos de titano, urano, sulfuro de cadmio, oromato 

de plomo, y amarillo de irápoles*
Verdet Oxidos de oobre, férrico y de cromo*
Violetas i Manganeso y combinaciones de rojo y azul*
JJegro t Oxidos de cobalto, manganeso, hierro, oobre, oromo y

níquel.
Azult Oxido de cobalto*
Una vez terminada la dosificación, bien sea de la composición 

para la materia blanoa o la coloreada y después de bien mezclado el 
conjunto, se procede a obtener la fundición llamada * frita *•

Sata n Frita ** puede efectuarse en cualquier tipo de horno, 
que sirva para fundir, como por ejemplo en un homo de reverbero y 
despuós de practicada se procede a su malturacion.

Xa molturaoión de esta masa vitrea se efectúa al agua en un 
molino tipo (Alsing, o similar) pasando de aqui una vez finamente mo - 
lida al filtro-prensa*

El producto pulverizado y con un grado de hómedad combinada 
como aglutinante, bien con ácido bórico, caseina, o leche, queda dis - 
puesto para su moldeo*

11 moldeo o troquelado se efectúa en prensas, bien excéntricas, 
hidráulicas o de fricción*

Practicado el troquelaje de los botones, estos convenientemente 
colocados sobre placas adecuadas pasan a sufrir su vitrificación*

la vitrificación se efectúa en hornos de mufla cuyos elementos 
caloríficos sont Eléctricos, carbón u otros combustibles*

germinada la vitrificación, pasan las piezas a ser selecciona - 
das, encartonadas y dis puestas para la v enta*

Se comprende que dentro de las reivindicaciones de esta paten - 
te y por tanto igualmente comprendidas y protegidas por ella, quedan 
las variaciones que pueden establecerse en detalles de fabricación,
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de las mezclas y en el empleo ¿Le algún otro cuerpo que sea similar 
a los mencionados o preste a las mezclas propiedades análogas*
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La presente patente, oonsta de las siguientes reivindicaciones:
1* - Procedimiento para la fabricación de botonería para di - 

versos usos, a base de pastas vitreas, caracterizado porque una vez 
seleccionadas y dosificadas convenientemente las materias primas de 
acuerdo con el tipo de boton que se desee obtener, se realiza y mez » 
ola y se procede a obtener la fundición, llamada "frita", en un hor - 
no apropiado, por ejemplo de reverbero, para después realizar la mol - 
turaoion de la masa vitrea obtenida al agua en un molino tipo "Alsing" 
o similar»

8. - Procedimiento según lo reivindioado en el punto 1, carao -. 
terizado porque la masa finamente molida se pasa a un filtro-prensa 
y el producto pulverizado y oon un grado de humedad conveniente con 
ácido bórico, caseína, leche u otro cuerpo que pueda hacer sus veoes 
o orno aglutinante, queda dispuesto para el moldeo o troquelado en prezu ! 
das apropiadas.

3» - Procedimiento según lo reivindioado en los puntos 1 y 2* 
caracterizado porque los botones o piezas obtenidas sufren vitrifloa ¿t 
ción en hornos de mufla de calentamiento eléctrico o por cualquier j
oorabustibie adecuado, según las olrounstenoias.

4. - Procedimiento según lo reivindicado en los puntos 1, £ 
y 3, caracterizado porque la composición da la mezcla que sirve de 
base para obtener los botones se realiza fundamentalmente ouando se 
deseen botones blanoos, de acuerdo oon la fórmula siguiente:

Feldespato ( 6 Si02,Al2 O®, A)¿»».. 850 - 855
Sillos ( SiO2} ................. 331 - 35$
Minio ( Pb304) ............ . 850 - 855

Carbonato de potasio ( 1C20» CO2} ............ . 100 - 105
Sspato-fluor f G a F 2) . ...... ......... 35- 40



5. . procedimiento caracterizado porgue análogamente a lo reí - 
vindicado en el punto 4t cuando se deseen bocones opacos, se utiliza
t

una mezcla según la fórmula siguiente:
Feldespato ( 6 SiO2» Al2 Oz, X20).... 20 - 25
Sílice ( sioS) ........... ...... 90 - 96
Minio f PbsO*) ........ ....... 10 - 15

Carbonato de potasio ( X2©, CO2) .............. 40 - 45
Carbonato de sodio (lía2 C O ® )...... . 5 - 10

6. ~ Procedimiento caracterizado porgue análogamente para bo - 
ton es semi-transparentes las proporciones de la mezcla son de aouer -
do oon la siguiente fórmula:

Feldespato ( 6 SiO2# Al8 0S» X8©)... 5 - 10
sílice ( SiO2) ...........   100 - 305
Minio ( P b l o  - 15

Carbonato de potasio ( X20* CO2) ............  50 - 55
Fosfato de caloio (CaH^fPO4*) .............  7 - 12
Oxido de antimonio (Sb202)••••##»*•»•*••»•» 1 . 6

7. - Procedimiento según lo reivindicado en los puntos ante - 
riores , caracterizado porgue las mezclas utilizadas eon susceptibles 
de tomar la ooloraoión gue se desee para el boton, utilizando oxidos 
metálicos apropiados a cada caso.

8. - Procedimiento para la fabrloaolÓn de botonería para diver­
sos usos, a base de pastas vitreas -

Según se describe y reivindica en 6Bta memoria descriptiva, 
la cual consta de oinoo hojas folladas y escritas a máguina por una 
sola de sus oaras.

Madrid, a 4
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