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Los &labes para turbinas, con base o parte de

sujecidn solo pueden construirse, en lo gue afecta a su
L]

forma exterlor, mediante el empleo de complicados dispositivos
especigles con herramientas que cortan viruta, a cavnsa de su

. £
forna peculisr que ofrece muches dificultades pars 1la fabrica-
¢idn. 21 perfecto ahuecamiento del interior del Alabe no
es poslihle cortando viruta, sino que sSolo puede reallizarse
parcialmente mediante taladrado en Alreccidn axlal de acuerd
con €l perfil que tenga el dlate en cada c8a8so,.

Pero en lo que se rcflere a los dlabes y considerando
su futuro empleo como parte més exteridr d¢ la rueda de
flsbes, que se somete a muy elevados n@meros de revoluciones ,
es preciso tratar de conscgulr toda diswminuciébdn de peso

en vizta de sus condlciones dinédmicas. Ademls la forma

hueca ofrece la posibllidad de alreacidn o refrigeracidn de
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los Alsbes en la marcha. Posée pues dos cualidades muy ventajo-

sas para su empleo: pocC peSO y posibilided de refrigeraciodn
medisnte las cuales puede mejorarse considersblemente el
rendimlento deé tods 1la turtina. s tambien importante prestar
atencién al curfo de las fibras, logrando de este modo Qque
el material pueda ser sometido a los mavores esfuerzos.
T1 invento tiene pues ia mis 16n de construir,
por procedimiento frio, uh‘élabg dotado de estas ventajes.
Soluciona el problema de un modo que de un platillo se
forma un 2labe hu;co hasta dentro de« la base, cuvas
faredes pueden ajustarse exactamente a las fuerzas gue se
presenten y en el gue existe un trsenscurso ininterrumpldo de
las fibres desde la base hasta el extremo libre del &lsbe.
El invento consiste en gue de una pleza plans
de partids (platillo) se hace primero la base o parte

de sujecidn del Alsbe mediante prensado v embuticibn

v después ,por rebordeado y ¢mbuticibn de la brida plansa

'que gueda, »or e€jemplo mediante matriz y estampe, se formua

un cuerpC hueco qQue en todos los puntos presenta la necesaria
distribucibn de materiel pars la fabricac ién degélabe y

que por nuevgs embutlclones y recalcados se convierte en

la forma definltiva del 4labe, Es conveniente dotar

a8l cuerpo hueco, qué 8¢ obtiene como Tase Intermedis, de un
ladc més plano, del que por estampacién sé forma la

pared interior del élsbe v de un lsdo més curvado del que

se forma la pared exterior del mismo., Tambien puede

preverse d¢ tal modo la distribuc 16n del maﬁsrial, gue los
esmesores de las paredes de 1z forma definitiva del 4labe

vayen disminuyendo desde la base o parte de sujecidn haciae

el extremo 1libre del Alabe,
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El procedimiento de fabricaci6n segun el invento,
se tratas de explicsr mis detenldamente a base del dibujo
adiunto,
La fig. 1 representa un &dlsbe & vista de cos tado.
La fig, 2 es el Alabe en seccidn longitudinal y
3

La fig. en seccibdn transversal.,

H>

La fig. 4 reproduce una vista en planta del &lsbe
visto desde el lado del &labe,

| Las figdras 5 v 6 muestran en vista de frente y de
costado un ejemplo de una forma del platillo de éartida
pera la figbricacién del Alabe.

La fig. 7 es uns secciénhy

ILe fig. B8 es una vista de frente del platillo, del
gue se ha hecho la priméra_forma de lahase o parte de sujecidn.

La fig. 9 representa une vista de frente y

A La fig., 1C una seccidn longitudinal de la pleza
des més Jel rebordeado.

Las figuras 11, 12 .y 13 son vistas de frente, en
seccidn longitudinal y en planta del cuerpo hueco con embuticién
iniclada, del que se formg e} adlabe,

En les figuras 1 - 4 estd rewresentado el Alabe
en su forma definitiva. Consta de dos partes principales,
la base o parte de sujeéién a con €l culote b y la pérte hueca
del Alabe c. El paso éel éié@e a la base estéd designado |
con d. La fabricacidén de vste 4labe ha de efectuarse
del platillo representado como ejemplo enllaé figuras 5 y 6;

3¢ comienga 1lsa fabricaciénAde la base o parte de
sujecidn del Alabe, Las figuras 7 y 8 representsn la pleza

después de formar la base o parte de sujecidn huyeca

a con el culote b de la parte media o interior del platillo
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mientras que la parte exterilor 8 del platillo, de la que a
continuscién ha de formarse el 4lsbe hueco, se conserva
aun.

Las figuras 9 y 10 represertan la pieza después de
la siguiente fase de formecidn , es decir después del
rebordeado del borde e , dé?a'que méds adelsnte - se forma el
dlabe.

La figura 13 se muestra como por embuticidn se

forma ,del borde e previamente rebordeado,el cuerpo hueco

f. Del lodo plano o ligeramente curvado g de 1ls forma hueca

se hace despuds convenlentemente ls pared interior h del
4labe (figuras 2 y 3) y del lado muy curvado 1 1la parsed

exterior k del &labe. &sta operacidén se efectlla por compre=-

816én del 1sdo plano o ligeramente curvedo g del cuerpo hueco £

asi comc por simulténeo prensado o bombeado de su lado muy
curvado 1 (figuras 11 y 12).

Medilante un proceso de estampacidn se estampan
finalmente tamblen, con arreglo a la forma exacta, los
cantos 1 y m del é&labe (figura 3)., Esta estampacién pronuncia-
da es posihtle por los refuerzos de¢l espesor de lé pared
previstos en el paso de los lados g e 1 del cuerpo f.
Les parede#del)élabe gén algo mas gruesas que las paredss de la
base en el paso d. desde la base o parte de sujecibn hacia el
Alabe a cgusa de los esfuefZOs que se presentan y vén
disminuvendo en direccidén hacia el extremo libre. Para
permitir vpaso libre a la refrigeracidn, el culote b de la
base o‘parte de sujecidn gvpuede éstar perforado o ablerto,
El paso 4d (figuras 1 y 2) se forma y se calibra medlante
uns presidn de estampscidn en ls direccibn del eje del &labe,

Le explicacién del procedimiento de fabricacidn
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‘permite ver que ademas de las grandes economias de material

gue desempeilan un papel importante cuvando se trata de materiel
caro de alts celidad, pueden lograrse las ventajas al
principlo mencionadas del poco peso y de la buena refrigera=
cién , manteniendo 1= espesores de las paredes necesarios
pars los esfuerzos que se presentan,

Ios ensayos han demostrado que con arreglo
al procedimiento descrito puéden fabricarse flabes de
cualoul e material, especiaslmente tambien de ac eros
resistentes al calor con elevada aleacibn de niquel.

oo T a

Descrita suficientemente la naturaleza delinvento
asi como la mancra de realizarllo en la prhctica, debe . |
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas
son susceptibles de modificaciones de detalls, en cuanto
no altere su principio fundamental, Tamblen se hace constar
que dicho invento corresponde a una patente presentsda en
Alemanis con fecha 27 de jullo de 1942, n® P 84 639 Ib/49 1,
acogiéndose, por lo tanto, a los beneficlos que conceden los
Convenios Internacionsles en vigor y siendo lo que constituye
la esencia del referido invento y por 1o que se solicits
patente de invencién, por veilnte afios en Espafia:
"Procedimiento para obtener en fric y sir producir virubas,
édlabes de turbinas, huecos y sin costura’; carac terizéndose
Por lo siguiente: V |

12,~ Procedinmlento para obtener en frio y sin
producir virutas, 4labss de turbinss, huecos ¥ sin costura,
con hase cerrada por la parte inferior, caracterizado
porque de una pleza plana de partids (plafillo segun figuras

5 v £ ) se¢ hace primeramente por prensado y embuticidn
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la hase o parte de sujeclén (a ¥y b en las figuras 7 y 8)

del Alsbe ¥y después, por rebordeado y embuticién de la
brida plana restante (g), por elemlo por medio de matriz y
estempa, Se fovme un cuerpo hueco(f segun fignuras 9,10 y 13},
Que en todos lecs puntos presenta la distribucidn del
material necesaria pars la fabricacidén del 4labe y que wor
nueva embuticidén y reesicado (acaso sohre la forma segun

le figuras 11 ¥ 12) se convierte en la forma definitiva del’
dlabe (segun figuras 1 - 4),

22,- Procedimiento segun 10 relvindicado en sl
punto 1 caracterizado porque el cuérpo hueco (£ secun
figuras 9, 10, 13) tiene una parte més plana (5)'de la que
ror prensado se¢ forma la pared interlior (h) del 4lave
y un lsfo mls curvado (1) del que se forrs 1o pured
exterior (k segun figura 2) del 4labe.

32,- Procedimiento segun lo reivindicado en los
puntos 1 ¥ € caracterizado porque medisnte una presidn en
la dirercldn del eie del hlsbe se forma el paso (4 segun
fipures 1 y 2) desde los &labes (c) hacis la “ese o parte
de sujecién (a).

42, Procediriato sepun 10 reivindicado en los
puntos 1 ¥ 2 caracterizado porque en el cuerso heco (£) obteni-
do por rchordeado y embuticidn, los etpesores de las paredes
del dlabe vén disminuyendo desde la base o parte de sujecidn
(2) nacia el extremo 1libre del 4labe.

"Procedimiento para obtenc¢r en frio y sin
producir virvtas, Alabes de turbinas, huecos y sin costura™;
tal y como queda substanclalmente descrito en la pesente
mertoria e ilustrado en 1o0s adjuntoe dibujos,

Esta memoria consts de seis hojas escritas por una

sola cara. Madrid, 27 de julio de 19043,
r/s. WILLIAM PRYM,

par Poder d% CERD



Por Poder de J. GOMEZ ACEBO
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