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PATENTE DE INVENCION

a favor de

Dr.. Federico WERNER, - domiciliado en MILANO ( Italia )

poi:
"Un procedimiento de fabricacidn de articulos elasticos
que pueden hincharse y retienen perfectasente el aire, como
camaras de aire y tubulares para automdviles, motocicletas,
bicicletas y otros vehiculos de traccidn animal o similares,
utilizando al efecto pastas de resinas polimerizadas como

cloruro de polivinilo o sus copolimeros"

Memoria Degcriptiv a.

La presente invencidn se refiere a un procedi-
miento de fabricacion de objetos eldsticos similares al caucho
y especialmente cémaras de aire para ruedas de automdviles y
bic?cletas, v otros articulos similares que hasta ahbra se han

5 fabricado unicamente con caucho natural o sintético. Estos
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articulos, segin la presente invencidn, pueden obtensrse me-
diante vpastas liquidas especiales de resinzs sintéticas plasti-
ficadas.

Ademnds el procedimiento que es objetc de la pre-

sente invencidn se distinsgue esencizlmente de otros procedi-

nientos ya propuestos para fabricar dichos articulos con resi-
nzas ¢ ntéticas en gue estos procedimientos ya conocidos uti-
lizaban méqﬁinas v moldes bgstante complicados para moldear

o] inyéctar a presidn dichas resinas, mientras gque seguin la
presente invencidn se parte de un liquido resinoso gue se in-
troduce, gin ejercer fuertes presiones, en moldes sencillos

j gue con un sencillo tratamiento térmico y uns sencilla ma-~
nipulacidn de los moldes, se transforua en objetos acabsados,
gue soh elésticos, flexibles, de una sola pieza y retienen
perfectamente el aire. - *

Precisando - mds, de conformidad con la presen-
te invencidn se obtienen cémaras de aire de una sola pieza
utilizando resinss artificiales obtenidas por polimerizacion
en vez de productos de importzcion como el caucho natural;
las resinss reconocidas como mas zdecuadas para este fin son
las pfocedentes de la polimerizacidn del cloruro de vinilo,
las cuales si se plastifican con plastificantes udecuados
tienen la propiedad de conservarse eldsticas comd %k caucho
v de no envejecer con el tiempo.

8i una resina vinilica en polvo se mezcla con
un plastificante adecuado en proporciones tales que resulte
una pasta fluida, es posible utilizar esta pasta para obte-
ner articulos cualguiers con consistencia de cgucho, si se
expone a la zccidn del calor durante un tiempo variable se-
gun el grueso que se quiera dar a la pieza, a fin de que se
produzca una gelatinizacidn irreversible, adquiriendo la
pieza, una elasticidad y flexibilidad notables,

Este procedimiento, que parte de una pasta ds

resina, zsi como de la resina ya gelatinigzada, representa una
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sran ventaja porque pernite obtener objetos‘huecos, que de
otra manerz seria imposible obtener a causa de la dificultad
de extraer el a=lma interna después del moldeo, el cuzl de to-
dos ‘nodos, ha de hacerse de una foraa complicada, bzjo pre-
sidn en prensa calentada y d espués enfriada.

Son especiazlmente zdecuddas, como resinas com-
nonentes ¢de las pzstas, aguellas que derivan de los dteres N
steres de la celnlosa, los productos de polimerizacidn del
acetato y del cloruro de vinilec asi como sus polimeros mixtos,
los ésteres del dcido zerilico y similares. Como plastificantes
citaremos el fosfato de tricregilo, los ésteres ftdlicos de los
alcoholes :metflico, etilico, butilico y dodec{lico, el diben-
zoato de glicol, los goliclorodifenilos, 1la cloronaftaling y
substancias similares. Como gue law pasfas obtenidas por mez~
¢la y refinzcion de la resina con el plastificante contienen
® nsiderables cantidades de burbujas-'de aire, antes de usarlas )
pueden eliminarse dichas burbujas sometigndolss a un traztamiento

preliminar bajo vacio.

El procedimiento objeto de esta patente consiste
en llenar con la pasta un moide hueco adecusdo, someterlo a un
tratamiento térmico duranté 3n tiempo suficiente para gue se
gelatinice la capa de producto adherida a las paredes internas
del molde ¥y hﬁcer salir luego la paosta en exceso gue todavia
no se ha gelatinizado ni endurecido.

A Después de retirar las pasta no gelatinizada se
calienta el molde rarsa el tratamiento final con objeto de homo-
genizar la pieza, aun en su interier.

= titulo de ejemplo informativo pero no limita-
tivo se describird ahora detalladanente la fabricaci dn, de con-
fornidad con el procedimiente que es objeto de la invencidn,
de una cdmara de aire para bicicleta utilizando zl efecto el
aclde gue meramente a titulo de ejemplo se representa esguemd-
ticanente en el plano adjunto.

En este plano, la figura 1 es una seccidn dia-
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metral y la figura 2 es una vista de frente parcialmente en
seccidn.

Yicho molde, por ejemplo de aluminio, esta formado
por dos mitzdes -C- y -D=- como puede verse en la figura 1, las
cuales estan unidas entre si por un encaje o a rosm, y se mantie-
ne a la temperztura ambiente. En el mismo y precisamente por
el conducto -A- se introduce con ligera presidn una pazta coans-
tituida por 50 % de cloruro de polivinilo en polvo y 50 % de

fosfato de tricresilo, privada de aire, hasta que sobresale por

.el condéucto -B~. Dichos conductos —-A- y -B- se montsn sobre el

molde cerrado, a roscz o de una nanera analoga.
Llegado a este punto se cierra el zgujero -A- y
se suimerge el molde en un 1fguido caliente mantenido a una tem-
peraturs comprendidz entre 9594y 1202, o =e pone en un termos-
tato que esté a la misma temperatura. Los tiempos de sumersidn
o de exposicion al c alor se resulan de conformidad con la cla-
se de material de que estd hecho el molde y los gruesos del
mismo, asi como con los gruesos deseados para la camara de
aire aabada. En general, eétos tieupos varfan entre 30 segundos
y 15 minutos.
Afectusda la gelatinizacidn se invierte el molde

de u1anera gue el agujero -B- quede abajo y entonces se zbre

el agujero =-i-, uue estaba cerradc, para que la pasta en ex~-
ceso no'gelatinizada pueda salir por el sgujero -B-. Terminadsg
la colada se clerra el zzujero correspondiente szl conducto -B-
cuitando 2l efecto el corto trozo de tubo y sustituyéndolo por
un tapdn ciezo y se vuelve a llevar el molde al 1iguido caliente
o 2l t ermostato para completur ls gelatinizacidn wanteni endo

el molde en una posicidn tzl que €l tzp on con 4Yue se ha susti-
tuido 2l pequeflo tubo -B- quede abajo. La temperatura de gela-
tinizacidn es de 1702 = 2002 C. y el tienpo de permanencia a es-
ta temperatura es una hora aproximadamente. Durante este periqdo
1a masa del interior del molde llensrs el agujero dejado por

el tubo ~B- zracias a2 1z posicidn dada sl mismo y en este punto
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las paredes de 1a cduara de aire gyuedardn sin solucidn de con-
tinuid-~d.
' mepninada la gelatinizacidn se enfria el molde
sumergidéndolo en agua fria y d espués se abre para extraer la
pieza acabada. '

Se corta 21 pegueflo tubo que se ha formado: en
-A- v en el agujero dejado por el mismo se aplica la valvula
aetalica.

La cdnara de aire zei obtenida es homogénea,
eldstica, resistente y retiene pe;fectamente el aire aun bajo
cargas considerables.

Es natural gque los detalles relativos al proce-
dimiento o 2l molde serdn distintos segun.la clase de articulo
gue se hz de fabricar, segun la pasta adoptada ¥, €en genersl,
segun las necesidades, siﬁ gue por ello se salga del campo de
lz invencidn.

N 0 T A

e reivindica comc objeto de esta patente:

1) Un procedimiento de fabricacidn de articulos
nuecos, eldsticos y yue retienen el aire, tzles como vejigas,
cemarzas de aire, para automoviles, bicicletas, motocicletas,

carros de traccidn znimel, canionetzs y vehiculos similares,
carzcterizado por el hecho de que una resina sintética polime-
rizada y fluldificada con un plastificante se somete, en el
interior de un molde, a la zccidn del calor el cual gela..
tiniza una capa de resina adherida a las paredes del molde ¥
ldego la povacién de resina que ha permanecido 1liquida se ex-
trae del molde mienfrzs gue la Qtra porcidn de ls misma se so-
mete a una accidn térmica ulterior que completa la gelatiniza-
cion. '

2) Un »rocedimiento de obtencidn de vejigas,

cémaras de aire para automdviles, bicicletas, motocicletas y
venfculos similares, con resinas sintéticzs y plastificantes

seglin la reivindiescidn 1, caracterizado por el hecho de que



by

10

15

20

25

30

como resinas sintéticas adecuadas mra formar las vastas flui-
dzs necesarias, se emplean éteres o €steres de la celulosa,
los productos de polimerizacidn del acetato y el cloruro de
vinilo asi como sus polimeros mixtos, los &steres del deido
acrflico y substancias similares. ‘

3) Un procedimiento segin cualguiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizadorpor el hecho de qﬁe
como plastificentes se emplean productos tales como el fosfato
de tricresilo, los ésteres ftalicos de los alcoholes metilico,
etilico, butilico y dodecilico, el dibenzoato de glicol, los
policlorodifenilos, la cloronaftaling y substancias similares.

4) Un procedimiento segun cualguiera de las rei-

vindicaciones anteriores, caracterizadoe por el hecho de gue pa-

ra realizarlo se emplean moldes especiales hechos de dos pie-
zas unidas entre si a charnela, por encaje o0 a rosca, Qque es-
tan provistos de dos azujeros o cortos conductos para lz entra-
da de la pasta fluida a base de substancias resinosas natura-
les o artificigles y para la salida del aire, y que estan cons-
truidos en netzl, yeso, vidrio, porcelana u otro material ade-
cuado para aantener el molde caliente o frio.

5) Un procedimiento segun cualguiera de las rei-
vindicaciones anteriores, especizluente destinado a la fabri-

cacidn de camaras de aire para vehiculos, caracterizado por

- el hecho de que comprende; la introduccion de una pzsta fluida

‘ . ny . . .
en un nmolde provisto de dos agujeros , uno en la periferig ex-—

terna v otro en la perifefia interna; el calentamiento del mol-
de asi lleno pzra gelatinizar una capa periférica de pasta; la
coladza de la paesta que ha nermanecido liguida; el cierre del
zgujero del molde en la periferia externa; el subsiguiente
trataziento téraico con el molde en una posicidn tal gue dicho
agujero cerrado guede abajo; el enfriamiento del molde; la ex~
traccidn de la pieza acabada y la aplicacidn de la vdlvula de
aire en el azujerd que ha quedzdo en la periferia interna de

la cédmara de zire asi formada.
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6) Un procedimiento de fabricacidn de articulos
eldsticos que pueden hincharse y retienen perfectamnente el aire,‘
como camaras de aire y tubulares para automéviles, motocicletas,
bicicletas y otros vehfculos de traccidn animal o similares, uti-
lizando al efecto pastas de resinas polimerizadas como cloruro
de polivinilo o sus copolimeros.

Esta memoria consta de siete paginas, escritas por

una sola cara.

Barcelona 9 de Julio de 1943.
P. A.
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