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8 tawr de
pr. ?aderioa ¥ERNER, - Goumiciliado en MILANO (Italia)
por:
“?roccﬁmionta para la fabricacidn de calsado de uma
sola pleza, mediante maeas pldsticas artificiales o
naturales, especiaslmente polimerisados vinfiicos *

B e R, T .Y —

Eemoria Descriptirva.

El otjeto de la presente :tnunci&n' 88 un pro-
cedimients, pars la fabriecacidn de caleedo, chanclos 7 8i~-
silares, de una sols piesa, mediante masas pldasticas arti-
ficisles o naturales, especialmente resinas sintdticas ter—
moplasticas obtenidas por polimerisacidn..

- Con este gm&cumunta se obtiene calsado dbé
tode olase y artionlos similares, de nuaiéaolg pless, siny
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costuras y de la forma y color gque se desee, teniendo el
calszado asi obtermido una flexibilidad y elasticidad andlo~
gas a las del caucho.

' Es ya comocido que muchas masas yl&-tiuaa tie~
nen la propiedad de gelatinizsarse cusndo se mezelan con plas~
tificantes convenientea. |

‘ La presente invencidnm sprovecha dicha prepicdad
de las masas pldsticas y permite, mediasnte el empleo de moldes
convenientes y especialmente sencillos, obtener los artfculos
desendos. v

De acuerdo con este procedimiento, se ponen en

aunpen-ién,uu-tanciaa convenientes, en forma de polvo, por
ejemple cloruro polivinilico, en un plastificante 1{quido o

en una solucidn del mismo obtenida con um disolvente convenien~
te. Com la pasta as{ obtenide se llena un molde apropiade, que
forme parte de le presente invencidn, proviste de dos abertu-
ras para el paso de la pasta y dsl aire, y después se ¢al ien~
ta completamente durante un periode de tiempo conveniente,
por introduceidn en un horne, ¢ mejor por inmersidn em un 1f-
quido caliente a temperatura apropiada, oon 10 cual se &lidi-
fiea junto a toda la superficis del molde, una capa ds la pas~
ta que sste éantiona, dcaﬁuéu el molde se aparta de la aesidn
del calor, dejando expuestas a éate 2olo las sones o super—
ficles en lae guales el grueso de la mase ha de ser yuperior
al grueso de las sonas restantes. Despuss se vas{a el molde

de la pasta que queda todavia fiuida y se lleva el molde con
la capa de material gelatinisado gue cen$icnc, & un horno o
similar, con objeto de ultimer la consolidacidn de la pasta.
Finslmente se abre el noldq Yy el objeto se extrae y se muetle
a las oparacitones de scabafio.

El molde que forma parte de la presente invenoidn,

esté formade de dos partes que se pueden umir entre sf, semoi~

1lanente enca:andb une en otra, puesto que la presidm del flui-

 do en el interior del molde ne he de ser de un modo notable



L

10

15

20

25

30

. 162230 1

superior a 1a presidn atmosférica. Preferiblemente la lfnea
de unién entre las dos partds gue oonstituyen el molde, serd
a 10 largo de la linea de la suela, con lo cual se evita el
riesgo de ver en otras zonas de euperficie lisa, pequefias re-
vabas que pedr{an eventualmente formarse durante la colada.

En el planc adjunto ss representa como ejemplo
y esquematicanente: ‘

Bn la figura 1 un ohancle pera caballero, ob-
tenido de mouerde com el procedimiento objeto de la invencidn,
. ‘

Bn la figura 2, el molde empleado para obtenmerle.

_ Como se vé en el plano, el molde empleado para |
la obtencidn del chancle representado en la figura 1, estd
formado de dos partes ~l- y ~2=, que se unen entre si a lo
largo del borde de la suelaj la parte ~l- estd provista de
une lengieta saliente -3}~ apropiada paraz encajar forsada en
un borde =4~ que sobresale de la parte -2~ gorrespondiente a

 la suela; el molde en su interior esti completaments vacf{e

¥ la poreidn ~l1~ ests cerrads en su parte superior por una
pared -1'~ godbre la oual se¢ acopla um coxric condueto de ali~
mentacidn ~A-cerrado per un tepén -C- mientras Que un condac-
to andlogo -B-, ¢erradc por up tapdém =D-, pone en comunicaeidn
con el exterior la parte ~2~ del molde oorrespondiente a la
susla. | | ‘

Como ejemplo se deseridird ahora una forma de
ejecusidén del procedimiento objeto de esta invenoidn, emplean-
do el molde la figuyra 2. Bl molde repro-entado‘y‘descrito pue~
de ser de metal, u Otro material aprupiado, y en el misme, con

objeto de obtener um chanclo, como €1 que se representa en
la figura 1, se cuela une pasta fluida compuesta, por ejemplo,
de 50 partes de cloruro de polivinile en polve y 50 partes

de tricresilfosfato, de modo que gquede lleno todo el espacio
hueco del molde., Dicho molde se cierra entonces en sus dos
extrenos ~A-B- por medio de los tapenes correspondientes, y
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se sumerge en un l{quido calentado a una temperaturs com~
prendida entre 176 ¥y 200 grados centigrados. Tres o oinse
minntos despuds se extrse el molde y, com el culidado negce~
sario se hace de manera que queden sucesivanente sumergidas
en el 1{guido oaliente las sonas del molde corrsspondientes
a la suela, a la punta y al taldn, inmergiéndose algunos mi-
nutos en sl 1{quido celiente cada una de dichas ﬁartas. Es-
tas inmersiones parciales sucesivas se efectian con objeto

de spumentar &l grueso de¢ las porciones correspondientes del

chanelc gue han de ser las mas resistentes., Entonces se qui-
tan los dos tapones ~U~ ¥ -D- Y &e retira la pasta que ha
guedado inslterada, mientras una capa de disha pasta, gela-
tinfigzads, queda adherente a las yaredes internas del molde,
Despuée de esto se lleve el molde al 1{quido ¢ a um horne
oalentedo a la temperatura eonvenients y se lo deja allf
hasta gelatinizseidn completa; se enfr{a entonces, preferen-
temente por inmersién en agua, y se abre el melde segin la 1{-

nea foramada por la lengiieta =3~ y el borde ~4~, con lo cual

la plepa intexrior gue tiene la forma de chanclo deseada, pus~
de gquitarse coqplctnmsnte del molde y someterse a las opera~
ciones de recortado, poxr ejemplo a le largo de le linea
~a-b~g=~, Que havrd voluntariszente qupdedo sefialade em la

plesa. Asimismo se quita la parte saliente -B'~ correspon-

diente & la abertura inferior del molde, y 01 oxrificio rema~-
nente en la susla 2¢ tapa en caliente con una piega de la mis-
ma mezole, ya gelatinizada.

El chanclo as{ ebtenido puede acabarse colocan~
4o en su interior, una plantilla de otro materizl convenients,
que puede fljarse por medio de un adhesivo,

De un modo genersl, el procedimiento descrito
no éiriére rucho, sa1v§ en lae operaciones de acabado, del
procediniento que ge ha de seoguir para obtener unes beta ¢
cualquier otro articule de calrado, y los moldes Gue se en~
plean para su fabrigacidn, exsepto en la forme y en los
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&rabados que puedan llevar en su parte interior para que spa~
rezcan en la piesa aombada, son del todo similares al gue se
ha descrito anteriormente.

Naturalmente, podrdn variar segin las necesi~
dades, sin apartarse del alcance de la preaente invencidn,
el tipo de resina sintética y plastificante empleados, los de~-
telles de econstruceidn del molde, que podrs estar dividido
segin lineas diferentes de las indicadas anteriormente, y. los
procedimientos mecdnicos para la introduccidn del melde en
el Horno o en el bafio caliente, y su extraceidn de los mismos,

A Y |

Se reivindica como objetc de esta patente;

1) Prosedimiento para la fabricacidn de cel sade,
de una sols piesa, mediente masas pldsticas artificiales o na=
turales, especislmente polimerisados vinilicos, caracterizade
por el empleo de pastas especiales de reeina sintética, arti-
ficlales o naturales, y plastificantes, los cuales ge cuelsn
en moldes y se gelatiniszsen en csliente, y especialuente porxr
el sempleo de una paesta fiuide formasda por polvo de mssas plde~
ticas en suspensidn en un plastificante lfquido, o en una so~-
1neidn de plastiricante, que se introduce en un molde y ee
calienta dursnte un tiempo breve a temperatura conveniente,
provocands asi las sulatiaizaeién de una capa pc:itériég de la
mass, prolongéndose el calentamiento por aquellas sonas, oo~
mo la suela, la punta y el tacdn, Gue han de tener un grueso
mayor, extrayéndose después la porcidn de la masa que ha Gue-
dado fluida, mientras la eapa gelatinizada contenida en el
molde se recalienta luege, para obtener la gelatinigaeidn com-

. pleta, retirdndose finalmente el artieulo asi obtenido del

molde y sometiéndolo a las operaciones de acabado.

' 2) Procedimiento segin la reivindisaecidn 1, ga-
rasterigado, por emplear parz su ejecucidn, moldes vacfos, con
aberturas de entrade de la pasta, y salida del aire y de la
pasta.
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3) Procedimiento segin lae reivindicagciones
1y 2, caracterigado por que las partes del molde corres~
pondientes a las zonas del calzado que se deses tengan ma=
yor grueso, se mantienen spmetidaa durante mas tiempo a la
aceidn del calor.. :
4) Procedimiento segin la reivindieacion 1,
carscterigado porque la pasta flulda empleada para obtener
el calzado, eatd compuesta de 50 partes de cloruro de polivie-
nilo en polve y %0 partes de trieraailtostato, calentéﬁﬂcaa
el molde lleno de dicha pasta, a una temperatura comprendida
entre 170 y 200 grados centigrados.

5 ) Procedimiento seguin las reivindicaciones
1 6 2, caracterizado por comprender, como operacidn auxiliar
después de deamoldear el objeto endurecido, el cierre de un . ‘
orificio que suele quedar en la suela del calgado, cuyo cierre

 se obtiene por medio de uns pleza d¢ la misme composicidn

que la pasta, pero ya gelatinigada, y que se suelda al cal=~
sado por medio del calor, sin aywuda de ningdn adhesivo.
-6)§?r@eciimiento segin las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado por el empleo de un molde formade
de doe partes, que pueden acoplarse entre si formando junta
estanca, esteando dicho molde completamente cerrado, con ex~
cepoidn de aberturas cerradas con tapones de rosca o simi-
lares, para la introduceidn y ls salide de la pssta y del
aire. .

. 7) Procedimiento segin las reivindigaciones
anteriores, caracterizado porque el molde estd dividido en
dos partes segun la 1{nea de unidn de la suele con el corte,
pudiendo acoplarse entre af dichas dos partes, por medio de
uns lenglieta que o bresale & 1o larzo ds toda la periferia
de una 46 las dos partes, y puede encajar forgzads en un
borde correspondiente dispuesto en la otra parse,

8) Procedimiento para la fabricacidn de eal=



rado de uma sola pleza, mediante aasas pldsticas artificiales
¢ naturales, especlalumsnte polimerizados vinilicos".

Esta ucmoria consts de siecte psginas, esorites
POr una sola eara.

Barcelonay 3 de Julio de 1943.
P. A.
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