
76

162376

PATENTE DE WENCIÓN

que por 20 años, para España y sus Posesiones, se s o l ic i t a  a fa  
vor de l a  Casa VOGEL & NOT A .-G ., de nacionalidad  alemana, do­
m ic iliad a  en WAETBERG-MUERZTAL (Steiermarlc, Alemania), por i 
"UN PROCEDIMIENTO DE OBTENCIÓN DE PONTO DE HIERRO". ---------- ---

Memoria d e sc rip tiv a

Es sabido que en l a  fa b ric a c ió n  de polvo de h ie r ro  tie n e  
gran im portancia l a  pureza d e l polvo obtenido. Además, importa 
a l  propio tiempo, para muchos f in e s  de empleo, ob tener un p o l­
vo de gran volumen.

Generalmente, se ha fab ricado  polvo de h ie r ro  para f in e s  
de cerámioa m etá lica  tr itu ra n d o  en molinos tro zo s  de* alambre y 
p iezas s im ila res  de h ie r ro . Se ob tiene a s i ,  con una costosa 
operación, un polvo re la tivam ente compacto, es d e c ir  de gran 
peso. Sin embargo, dicho polvo es d esig u a l, es d e c ir  que se oom 
pone de granulos grandes y pequeños. En e s ta  forma, no se p re s ­
ta  bien para f in e s  de cerámica m e tá lica . Por co nsig u ien te , se
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separa dicho polvo de manera adecuada, por ejemplo por tamizado, 
obteniéndose un polvo en s i  re la tivam ente uniforme en granos de 
temado mediano, m ientras que se separan lo s  elementos demasiado 
f in o s  y lo s  demasiado gruesos.

Se propuso además ob tener polvos m etálicos por reduceión de 
minerales* La reducción proporciona una esponja de h ie r ro  que, 
s in  embargo, contiene todas la s  gangas y o tra s  impurezas del mine­
r a l ,  lo  cual r e s u l ta  a veces muy p e r ju d ic ia l .

Para e lim in ar e s ta s  d if ic u l ta d e s ,  se puede p a r t i r  de produc­
to s  de desecho, como b a tid u ra s  de laminadores o e sc o r ia s . S i se 
reducen es to s  m a te ria le s , se obtiene también un producto volumi­
noso. S in embargo, lo s  desechos se ob tienen generalm ente de la s  
barreduras de la s  fá b r ic a s , po r lo  cu a l no son tampoco su f ic ie n ­
temente lim pios.

Ahora b ien , se ha comprobado que se ob tiene e l  produoto vo­
luminoso y puro que se desea s i  se somete primero a  una oxidación 
e l  h ie r ro , en lu g a r de t r i t u r a r l o  en m olinos. Para e s te  f i n ,  se 
pueden también emplear ventajosam ente lo s  deseches -  inadecuados 
para lo s  f in e s  de cerámica m etá lica  -  de la  fa b ric ac ió n  de p o l­
vo de h ie rro  en m olinos, es d e c ir  lo s  elementos gruesos y f in o s  
que se ob tienen en e l  tamizado. Este polvo de h ie rro  es p e rfe c ­
tamente puro y es también adecuado para s e r  elaborado u l t e r io r ­
mente según la  p resen te  invención. Se p a rte  por ejemplo de cha­
t a r r a ,  de desechos de h ie rro  y h ie r ro  v ie jo  seleccionados o s i ­
m ila re s . Se co rtan  lo s  alambres y la  o h a ta rra  de plancha h a s ta  
ob tener tro zos d e l tamaño deseado. S i se dispone de polvo de h ie ­
rro  procedente de m olinos, se puede emplearlo solo o mezclado 
con e l  h ie r ro  previamente tra ta d o . La mezcla obtenida o lo s  t ro ­
zos de h ie rro  preparados son calen tados en hornos de tip o  conoci­
do, cuidándose que en tre  a i r e ,  de modo que se produce oxidación.
El calentam iento no es llevado  h asta  l a  fu s ió n . Los tro zo s  de
h ie rro  queman muy rápidamente por su gran su p e rf ic ie , e sp e o ia l-  semente ouando/cuida que haya-un su f ic ie n te  exceso de a i r e .

!



-  5 - 162378
48

—  80

88

y

60

68

Se ob tiene de e s te  modo una e sc o ria  de horno que, una vez 
en friad a , puede eventualmente s e r  sometida aún a una depuración 
ad ic io n a l, por ejemplo mediante un nuevo tamizado o mediante f lo ­
ta c ió n . Se obtiene por f i n  un polvo de óxido de h ie r ro , c a ra c te ­
rizado  per un grado de pureza particu larm en te  elevado, que ae r e ­
duce ahora en c o rr ie n te  de hidrógeno o en p resencia  de óxido de 
carbono y respectivam ente de carbono, carbón v e g e ta l, cok o s i ­
m ila res a  una tem peratura de 700-12003. Se ob tiene uh polvo y 
respectivam ente una esponja de h ie rro  muy voluminosos y de gran 
pureza. Bicha esponja puede s e r  prensada directam ente, concrecio­
nándose luego de manera conocida l e s  cuerpos prensados a  900-12003, 
en  hidrógeno o en una atm ósfera gaseosa n e u tra .

ha v e n ta ja  d e l nuevo procedimiento co n s is te  especialm ente 
en que se obtiene para l a  fa b ric ac ió n  de e sc o ria  un m a te r ia l i n i ­
c i a l  muy puro, y a l  propio tiempo muy voluminoso, necesario  para 
muchos f in e s  de empleo.

La formación d e l óxido puede s e r  favo recida  mediante insu ­
f la c ió n  de 'oxigeno en e l  hom o. Entonces, se puede mantener más 
b a ja  l a  tem peratura porque e l  c a lo r de combustión d e l h ie r ro  bas­
ta  para mantener e l  proceso h asta  la  completa ox idación. Cuanto 
más ráp ida  es é s ta , tan to  más voluminoso r e s u l ta  e l  óxido y , por 
consigu ien te , también e l  polvo de h ie rro  obtenido a l  f i n a l .  Por 
e l  procedim iento indicado pueden obtenerse polvos de h ie rro  cuyo 
peso es in f e r io r  a l  de lo s  polvos obtenidos por todos lo s  proce­
dim ientos h asta  aquí empleados.

Es recomendable emplear un revestim ien to  básico  d e l hogar 
d e l horno y e v i ta r  en lo  p o sib le  toda mezcla con p a r te s  d e l fondo, 
Convenientemente se prevén medidas que perm iten e lim in a r f á c i l ­
mente e l  óxido d e l horno.

Algunos ejemplos se rv irá n  para e x p lic a r  más detalladam ente 
e l  procedimiento de la  invención.

E l polvo, que en la  fa b ric ac ió n  en molinos cae de lo s  tam l-



oes en gránulos demasiado gruesos, e un homo de
fo r ja  de so le ra  básica y, una vez alcanzada una conveniente tem­
p e ra tu ra , de 800* aproximadamente, es tra tad o  con exceso de a i r e .  
E l h ie r ro  quema muy rápidamente y e l  óxido de h ie rro  obtenido es 
tr i tu ra d o  en un molino de bo las, mezclado con carbón v e g e ta l y 
recocido a 1200* con alim entación de un gas de gasógeno depurado.

oe obtiene una esponja de h ie rro  muy porosa que puede s e r  
prensada inmediatamente.
E jem plo2 :

Se mezcla con tro zo s  de alambre y re c o rte s  de delgadas p lan ­
chas ch a ta rra  desmenuzada y seleccionada y se coloca en un homo 
de so le ra . Después de c a le n ta r la  convenientemente, se hace pasar 
sobre e l l a  a ire  enriquecido en oxigeno y de e s te  modo se quema 
rápidamente e l  h ie r ro .  E& e l  hogar queda un óxido muy voluminoso 
que se t r a t a  como se ind ica en e l  ejemplo 1.

Se re iv in d ican  como de la  p rop ia  y nueva invención la  propiedad 
y explotación exclusivas de :
1 )  . En procedim iento de fa b ric ac ió n  por reducción de polvo de 
h ie rro  para f in e s  de cerámica m etá lica , ca rac te rizad o  por e l  he­
cho de oxidarse prim ero, con alim entación de oxigenq, c h a ta rra , 
h ie r ro  v ie jo  y s im ila res  desmenuzados, y red u c irse  de manera en 
s i  conocida e l  óxido de h ie r ro  a s i  obtenido.
2 )  . Procedimiento s e ^ n  l a  re iv in d ica c ió n  1 ) , ca rac te rizad o  por 
quemarse la s  p iezas de h ie rro  en una c o rr ie n te  de oxigeno o con 
a i r e  enriquecido en oxigeno.
S ). Procedimiento segdn la s  a n te r io re s  re iv in d ica c io n es , ca rac­
te rizado  por c o n s t i tu i r  esencialm ente :

"EN PROCEDIMIENTO DE 0BT3EN0IÓN DE PONTO DE HIERROS ----------
Consta l a  p resen te  memoria d e sc rip tiv a  de cuatro  ho jas nu­

meradas y mecanografiadas en una so la  cara .
Madrid, 17 de ju l io  de 1943. 

RODOLFOjBEjLATQgRp

n-o.Y-á
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