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gSolicitante: D# ELSA HURLER.

Residencia: BARCELONA, Calle Diputacién, 339.
Nacionglidad: Suiza. ' |

La fabricaeién de género de punto con mallas inescurri-
bles mediante aéquinﬁq de hacer punto liso, tropiesza cen di-
ficultades debido a gque las soluciones posibles en esta clase
de méquinas consisten en ligaduras especiales de laz mallas
entre s{ o en el empleoc de'hiloa especiales de urdimbre o trama.
Todas estas soluciones no han tenido aeéptacidn en el mercado
pare la fabricacién de medias, debido a que per la mueva es-
tructura del mallade ge han aminerade en grﬁn medidsa las pro-
piedades tan estimadas y exigidas en estes articulos, cuales
son uniformidsd, finure, transperencia, flexibilided y elas-
ticidad.

Existen tarbién otras soluciones mucho mejores para obte-

ner géneros de punto eldsticos con mallas inescurribles, gue

apenas se diferencian en las cualidades antes mencionadas de

los géneros de punto lise corrientes, pero gue no puedén
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realizarse con las miquinas de género de ‘i

B 4 gtentes.
Por lo taﬁto, todas estas soluciones han tenido que ser oo&aie ;
deradas hesta hoy como “"industrialmente impouibles de realizar'.

El presente invento se refiere s un procedimiento pars la
produccidén industrial de toda clase de género de punto elds-
ticovcon mallas 1nescuré1bloa, particularmente apropiado para
medige, formado por entrelazamientos de hilos conocidos o nue-
vos,‘segﬁn se describe més adelante, consistiendo este procedi-
miento, en sintesis, en que para la fabricacién de tales gé-
neros de punto elésticos se emplean méquinas de bordar, ante
todo miguinas de bordar en punto llano (también llamades mé~
guinags de border a man@).

Estas miquinas de bordar a mano, como es sabido, comsisten
esencialmente de las siguientes parteé: un cuadte movible en
todas las direcoionee dentro de un plano vertical, destinado a
sostener el tejido a bordar; dos carros, uno a cada lado del
cuadro, susceptibles de moverse horizontalmente y portadores
de las agujes, que van fijadas en hileras horizontales mediante
grapas correspondientes; y, ademés, diferentes mscanianos para
mover o impulsar el cuadro y los carros en una sucesién deter-
mineda. Bl bordado del tejido se efectia haciendo pasar las
agujas con los hilos a través de él1, gquedando .cogidas las
agujas alternativamente por las grapas de uno y otro de los dda
carres y desplazédndose el cuadro con el tejido después de cada
punte de acuerdo con la direccién y el tamafio deseados del
siguiente punto.

Para fabricar géneros de punto eléeticos con estas msd-
quinas de bordar a mano-em sf{ conocidas, se "borda”, segdn el
invento, el género de punto sobre un soporteAtijadd en el cua-

dro de la miquine, ouyo moporte, a diferencia de lo que es
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corriente en tales'mﬁqninas,'no esté constituido por un tejido
que gueda unido inseparablemente ocon el bordado, sino que esté
formado por un material qu§ puéde sexr fécilmente separado del
bordado. De esta manera es posible reslizar las mds variadas
estructuras de mallados y los entrelazamientes de hiloé nds
diversos, debido a que todas las mallas pueden ser subdivididas
en diferentes pﬁntoa de bordar; Segin una forma de ejecucién
preferida del presente invehto, el soporte destinado a recibir
el génere de punte consiste en una especie de enrejado consti-
tufdo por ejemplo; de finos alambree de acero diepuestos en
forma de peine. El género de punto & producir, se "borda" sobre
este enrejado una vez montado en el cuadro de la miqniha'y

después de terminado el "bordado" se separa el género fdcil-

mente éz#rayendo loe alaﬁbren.‘xi empleo de un enrejado como
soporte para el "bordado” del género resulta muy ecenémico,
pnbsto que ao'lo“pnede thlea: infinidad de veces, evitande
de esta manera toda pérdida de material.

8e comprende fécilmente que en un género coherente pueden
trabajar simultdneamente muchas agujes cén sus respectivos
hilba. Por ejemplb, suponiendo gue se tengan que fabricar
medias de sefiora de 70 cm. de largo con mallas de 1 mm. de
alto y ancho, empleando una mdquina con doble cuadro &e 7 m.
de largo y distancia de 1 cm. entre las dgujas, en cads media
trabajarén simulténeamente 70 agujas, prodnoianéo cada aguja
10 hileras‘verticéles de mallas. En un periodo de trabaje
se producirén, por lo tanto, 10 medias en cada cuadro, o sea,
10 pares en {otal. Naturalmente, es posible hacer cualgquier
crecido o menguado en las medias poniendo en funcionamiento,
més tarde o mfs temprano determinadas agujas o grupos de

agujas ¢ poniéndolas fuera de funcionamiento, de manera gue
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resulta posible falricar medias de todas las‘formau que se
deséen, con pié, talén, pantorilla etc. Ademds, se pueden
prever en las medias toda clase de refuerzos ¥ adornos desea-
dos. Las méquinas pueden trabajar a base de pantégrafo, o con
preferencia, automfticamente. Traténdose de mecanismos cono-
ciﬂos, gse prescinde aqui de describir su funcionamiento.
Unicamente(dehe_aﬁadirse, que para sumentar la rapidez de
la fabricacién se pueden sustituir las agujas y grapas por
lanzaderas. .

‘Los dibujos adjuntos ilustran unos ejemplos de_ejeeucién
del invento. | |

Fige. 1 a 5 muestran esqugnﬁticamante Y en escala muy
aumentada, diferentes ejemplos de géneros elésticos con
mallas inesourribles, susceptibles de faprioarse segﬁn el
procedimiento descorito.
' En ei'ejemplo segfn Pig. 1,se obtiene la solidez de las
mallas por el entrelazamiento de cada nalla con sus dos
veoinas de la misma hilera horigontal segin se sefiala en 1,
adends de su entrelazamiento con laghallas también vecinas
de las hileras superior e inferior. Este ejemplo presenta
solidez absoluta de las mallas. A | | '

En el ejemplo segin Pig. 2, hileras de mallas horigon-
tales con entrelazemientos laterales 2, alternan con hileras
de mallas lisas corrientes 3. En este caso, si an hilo se
rompiera, solamente podrfa correr una malla.

En el e;emplo'segﬁn Fig. 3, dos hileras horigontales
de mallas con solo entrelazamiento lateral superior 4, respec-
tivamente s0lo entrelazamiento lateral inferior 5, alternan'
con una hilera de mallas lisas corrientes 6. En este caso, si

un hilo se rompiera, solo dos mallas, a lo mdximo, podrfan
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escurrirse.

| Bn el ejemple segin Fig. 4, hileras horizontales de
mallas eon entrelazamientés laterales 7, alternan eon mallas
8 que solo presentan hilos toreidos ein llegar a constituir
mellas propiamente dichas, es decir formando punto de
escapulario. En este caso, a 1lo sumo una malla puede escu-
rrirse, poseyendo esta selucién, ademds, la ventaja de que

la estructura del mallade se asemeja mucho por el reversc

" & un género de punto liso corriente.

Por 1o que respecta finalmente al ejemplo segin rig. 5,
las distintas mallas no poséen entreiazamientoé“laterales,'
sine’ee trata de mallas ouyos hilos pasan en foima helicoidal
por las cabesas de las mallas de la -hilera horisontal an-
terior. En un artfeulo publicado en la revista "Mell,
Textilberichte®, traducido en la revista "El !oitiliata‘ del
23.1.41, Yol. iv., se considera eata,soluéién por su au%or
Kildebrahdt ocomo ideal, aﬁnque 1mpo§1ble de realizarla a
mﬁqnina.’

Pigs. 6 y & muestran esqueméticamente dos ejemplos de
enrejédos de alambres de acero, dque de acuerdo con la presen-
te invencifn se montan en el ouadro de una méquina de bordar
a mano, en sustituoién de los tejidos acostumbrados, y

Pigs. Ty 9 11natrgn, también esquemdticamente, la
naneré de separar el género acabado del enrejadp-soporte
sobre el cual ha sido pr&dunido.

Bn el ejemplo aegdn'rigs. 6y 7, el enrejado-soporte
estd formado por una barra guperior y otra inferior 9% y 9*,
que sostienen cads una un némero determinado de fines )
alambree de acero 10° y 10", respectivamente, dirigidos

diagonélmento'de una‘barra‘a la otra y entrecruzdndose por
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grupos. Uno de los extremos de estos alambres 10' y 10" esté
2ijado sélidamente en las barras correspondientes 9"6A9”,
mientras que el otro extremo libre puede fijarse en 1a otra
barra 9% 6 9*, respectivamente, y deeﬁontarse de la misma.
Este en;ejaﬂé se monta en el cuadro de una méquiga de bordar
a mano, manteniéndolo bajo una tensién conveniente, de manera
que los alembres tengan una separacién uniforme unos de otros,
determinada por el tamafio degseado de laa‘mallas, que en el
caso de medias de sefiora es de aproximadamente 1 mm, Después,
se empleza a "bordar"” el enrejado, de manera que las distintas
sgujas que trabajan simulténesmente producen hileras verti-
cales, tal como se aprecis en ll en la Fig. 6, Estas hileras
se Juntan finalmente en la #ltima pasada. A oontinuacién se
deamont# el enrejado eon el género del cusdro de la méquina,
se sueltan los extremos libres de los alambres y sé sacan

del género en el smentido indicado por las flechas en la
!15; 7, quedando de ests manera terminado el género eléstico
oon mallas inescurribles 12, ‘

En vez de emplear un enrejado con alambres oruzados,
basta en ciertos casos una sola hilers de alambres disgonales,
conforme se ilustra en la Pig. 8. En este caso, sin embargo,
es conveniente dar a los alambres un mayor grueso en deter—
minados puntos dependientes de la separacidn de las agujas
y de la estructura del maliado, a fin de evitar que las
mallas puedan desplazarse. El montaje y "bordado" de este
enrejado se eteotﬁ# de 1gug1 menera comohla deaoiita en el
ejemplo anterior, pero el desmontaje de los algmbres del
género acabado resulta mds fdoil todavia, debido a que estos
alambres solemente tienen que ser sacados en une dirececién,

ocomo lo ilustra la Fig. 9. Los puntos de mayor grosor de les
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alambres no dificultan esta operacién, puesto que los
extremos libres de'ios alambres puadanAoeaer eldsticamente.
Respecto a estos dos ejemplos de enrejados-soportes
pars sostener el género, es preciso hagcer constar, que sus
170 alembres no tienen que formsr forzosamente un dngulo de 45°
con las barras correspondientes, sino que también pueden dis-
ponerse con éngulos nés cerrados o abiertos. Empleando enre-
jados cuyos alambres formen éngulos més agudos se obtienen
mallas mds ;nchas y baﬁasf si los &ngulos son mde abiertos,
175 se obtienen mallas mds estrechas y altas. Los alambres pueden
tanbién disponerse en sen#ido vertical y hbrizontal, aungue
este caso presenta la dificultad de quellos alambres horizon~
tales, relativamente largos, se curven por-su‘parte central.
Finalmente, se puede también obtener el género entréla-
180 gzando hileras horizontales de mallas en luger de las
verticales acomo se ha descrito anteriormente.
N O T A,
Ampliamente desorito el inﬁéﬁfé, as{ como la nnneré de
ponerle en préctica, ge hace'éonltar que puede estar sometido
185 a variaciones de detalle sin gue por ello se altere el principie
fundamental del mismo. También se hace constar que el invento
Be refiere a una solicitud de patente en Suiza depositada en
20 de Julio de 1942, dajo el N2 T4,337, acogiéndose, por lo
tantb, a les beneficios que conceden los Convenios Internacio-
190 neles en vigor, siendo 10 gue constituye la eeencia'de dicho
invento, y por 1lo que se solicita patente de inreneién por veinte;
afios en Espafia, sus Colonias y Protectorados, lo gue queda
resumido en las aiguientes reivindicaciones:
18,- Procedimiento para la fabricacidn de toda clsese de
195 género de punto, particularmente oon mallas inescurribles,
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apropiade para medias, caracperigaao porque el género de punto
se fabrica en méquinas de bordar, particularmente en las
llamadas 'méqninas de bordsr a mano" o "de punto llano", de
forma qupnso'borda“ elimtmno sobre ﬁn ssporte, nentado%en el

200 cusdro de lafiéquiﬁa de bordar, susceptible de sér separado
fdcilmente del género producido. ' ‘

28,.- Procedimiento segfn reivindicacién 18, caracterizado
porque el género de punto es @bgrdado* sobre un soporte formado
por un enrejado de alambres d; aoere,“suseeptible de ger montado

205 en el cuadro de 1# méquina de bordar, de tal manera que las

| distintas agujaé que trebajan simulténeamente formaen hileras de
naliaa que en la ¥ltima pasada se juntan entre sf, demmontén-
dose después el enrejado con el género fabricado y extrayén&oae
por dltimo los alambres gue conetitnyon el enrejado-soporte

210 del género prodncido,

 3%.~ Dispositivo para la realizacién del procedimiento segin

reivindicaciones 18 y 28, mediante mﬁqnings de bordar, caracte-
rizgado por estar constituldo por dos grupos de finos alambres de
acero, paralelos por grupos y fijados en dos barras paralelas

215 de tal forma que corren en sentido diagonal de una barra a
la otra, cruzéndose, y estando fijados sélidemente uno de los
extremos de diehos alambres de cada uno de los citados gruapos
en una de dichas barras formando dos peines, mientras que el
otro extremo libre puede ser fijado y desmontado de la otra

220 barra. ' » |

48 .~ Dispositivo para la realizacién del proecedimiento
segdn reivindicacién 12 y 28, mediante méquinasde bordar,
earacterizado por estar constituido por finos alanbres de
acero, paralelos y dotados de mayor grosor en puntes deter-

-225 minados y dependientes de la distancia entre las agujas de
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235

la miguina y de la estruotura del mallado a producir, estando
estos alambres fijados en Qos bairaS‘paralelaa de tal forma
que corren diagonalmente de una barra a ia otra, halléndose
unidos sélidemente todos ellos con uno de sus extremos a un#

de las barrss formando peine, mientras gque el otro extreme

libre puede ser fijado y desmontado de la otra barra.

58,~ PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TODA CLASE |
DE GENERO DE PUNTO, PARTICULARMENTE CON MALLAS INESCURRIBLES,
APROPIADO PARA MEDIAS, Y DISPOSITIVO PARA L& REALIZACION DE
ESTE PROCEDIMIENTO, | |
tal y'oomo Queda.deacrito Y reivindioado en la presente
memoria gue consta de nueve hojas mecanografiadas por una

80la cara y de loe dibujos adjuntos.

Madrid 20 julio 1943

ELSA HORLER.

Por Poder de J. GOMEZ ACEBO
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