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HEMORTIA DESCRIPTIVA

para una patente de invencion por veinte afios en Espafia, por: ® Horno

de recocido al vacio para temperaturas elevadasw®, a favor de Don Bern~ |

hard Berghaus, regidente en Beriin-L&nkwitz (Alemania} Charlottenstr,
31~ |
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Los hormos de recocido al vacio pars temperaiuras elevadas,
por ejemplo 10002 C y mas, como los que se utilizan en el temple, bo-
nificacion, recocido desnudo, concrecion etc, requieren una seleccion
moy culdadosa del material para el manto del horno. Este material de-
be ser antioxidante y tambien resistente al calor, pues existe el pe-
ligro de que se aplacste por la presgsion exterior del aire, Los acerocs
&l ecromoniguel muy aleados cumplen en cierto modo estas aondieieﬁes,
peroc son muy caros ¥y no se hallan disponibles en suficiente cantidad.

Segin el invento el depdsito de recocido con cierrs hermétieo
al vacio se envuelve por un depdsito metdlico tambien de cierre her-
mético, Ambos dcpdsitos se une cada uno por un empalme con una bomba
neundtica y por lo menos en uno de¢ estos depdsitos se preven medics
aisladores térmicos para proteger el depdsito exterior.

Bl horno gueda por tanto dividido en una cdmars interior que

se carga con el material que se ha de calentar, y en una cdmara exte-

rior que se encuentra tambien a presion reducida y por regla general
recibe el cuerpo o eleménto calentador, El caldeo puede reallizarse

de cualquier forma, por ejemplo mediante resistcncias o arrollamien~
tos para caldeo por corriente zlterna, las cuazles se disﬁonem en las

indicadas odmaras exteriores, o tambien por una descarga silenciosa




10

15

20

30

182‘§§3 -2 .-

o de efluvios gue se produce en la cdmara exterior o en la interior,

-

o por combinacion de estas celefacciones. Bl manto exterior se prote-
ge contre tocdo caldeo demasiado grande y esto por aislamiento respec-
to al calor originado en el interior o por enfriamiento del manto, ©
por ambés medios. El aislamiento tédrmico puede realizarse mediante
materiales aisladores, por ejemplo mediante piedras aisladores tér-
micas, como es usval en los hornos. Estas pledrss pueden colocarse
tanto en la cémara interior como tambien en la exterior; Ies fusas de
gas de las pledras se eliminan luego rapidisimamente pcrjla bomba nau~
mdtica subordinads a esta cdmara, Gracias a este aislamiento de pie-
dras se eleva la capacidad térmica de un modo muchas veces inconve-
niente. Un aislamiento que no presenta este defeoto y ademds lleva
conslgo un sumemto del rendi@ianto, consiste en disponer mantos de
radiacion, que se colocan en la cdmara interior o en la exterior. las
relaclones son tales que con temﬁeraturas elevadas se obtiene por un
manto de radiacidn un ahorro térmico del 50 %, con dos mantos radian-
tes, de 665 % y con cuatro mantos un ahorro de 75 %. 81 se tiene empe-
Ho en gue la capacidad térmica sea lo mas pequefia posible, entonces
el manto exterior se enfria de modo o se aisla térmicamente de suer~
te‘que posea todaviaz precisamente la necesaria resistencia gl calor
para aguantar la presidn exterior del aire.

La presidn en la cdmara exterior debe ser 1o mas igual posi=-
ble a la presidén en la cdmara interior, pero tambien puede ser algo
mas alta, Esto dltimo cuando se emplea por ejemplc une descarga de
efluvios como caldeo en la cdmara exterior, la cual reguiere una
presidn de 0,1-1 mm Hg prézimamente y cuardc el caldeo del material
de recodidp debe efectuarse e vacio algo elevado. Bl horno se cons-
truye vantajosamente de modo gue para la carga solo nescesite abrirse
el depdsito interior de recocido, pero ol exterior solo en las ins-
pecciones ¥ reparaciones,

Bl invento se ilustra a tftnlo de ejemplo en el adjunto dibujo,

presantando
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Ia fig. 1 una seceidn longitudinal por un horno segin el in-
vento,

La fig..z uns seccidn transversal por el horno segin la fig. 1,

Las figs. 3 a 5§ secciones transvérsales por un e¢jemplo distin~
to de ejeoucidﬁ.

Bn la fig. 1 el matefial de recocido 1 se suspende en la cdma=-
ra interior 2 del horno mediante un mecanismo 3, Ia cdmara interior
2 estd envuelta por un mantc metdlico, preferentemente por un manto
de acero 4 y se cierra por una tapa 5 con juntas 6, La tapa 5 sostie-
ne el meéanismo de suspensidn 3 ya citado. Por el tubo 7 puede hager=
se el vaclo en la camara interior 2. Tambien pueden introducirse tu-
bos para gasea que se han de llevar al interior de la cdmara 2, A
clerta distancia el manto 4 de ls edmara interior se circunda concen-
tricamente por un manto exterior 8, de suerte que entre los mantos 4
y 8 se forma una cdmara exterior 9, Bn esta cdmara exterior 9 se en-
cuantra‘un arrollamiento de calideo 10. Tambien la cdmara intsrior 9
estd cerrada por una tapa 1l. Lé pared exterior & y la tapa 11 s¢ hae-
cen de metal. Tanto la pared exterior 8 como la tapa 11 estén'provis-
tas de canales refrigerantes 1?2 ¥ 13, por los gue puede conducirse
un 1fquido refrigerante. En la cdanmara interior 9 wucdc hacerse el va-~
cio mediaunte un ecmpalme tubular 1l4. Para proteger la pared exterior 8
agontra la radiacidn térmica por parte del elemento calentador 10, en-
tre este elemento 10 y dicha pared 8 se disponen mantos concéntricos
de radiacidn 15, 16, 17. Estos mantos se hacen de chapas cilindricas,
por ejemplo de chapas desnudas de sluminio y de piezas de fondo 157,
16', 17', adaptadas a estas chapas cilindricas.

- ﬁn la disposisidn ilustrada en las Tigs. 1 ¥y 2 el materisl de

recocido 1 puede sacarse de la cdmara interior 2 levantando la tapa

5, 8in que sea necesario abrir la cdmara exterior 9,
®n lae fig. 3 el aislamiento del manto exterior 8 se realize
por un revestimiento refractario de mamposteria 18,

La fig. 4 presenta una disposicidn andloge a la fig. 3, pero
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paras el caldeo se monta un eircuito de alambre 19 para caldeo median-

-

te corriente de Eoucgult;

La fig, 5"ilustra tambien una disposicidn andloga a la fig. 1,
dispoﬁiendose un manto de radiacion 15 y efectudndose el caldeo por
una descarga de efluvios producida en la sdmara exterior 9, en la cual §
el manto 4 de la cdmara interior representa el catodo, mientras que & ‘
través del manto 8 y del manto ée radiacidn 15 se introduce un anodo
sspecial 20, Los dos eleetrodos 4 y 20 se unen con la fuente;ée ten~
sidn 22 del modo conoecido mediaﬁte una resistencia de protececion 21,

Tambiern es posible desplazar 1la fuente de caldeo a la cdmara
interior 2. Se puede por ejemplo producir en esta cdmara interior 2
una descarga de efluvios, conectando como anodo o catado el objeto
que se ha de calentar, o disponisndolo alslade de los electrodeos,
Para el caldec puede tambien utilizarse un bombardeo de iones o tam-
bien un hombardeo de electrones. En tal caso puede ser conveniente
proteger tambien por aislamiento por mantos radiantes o por refrige-
racion el manto interior 4 contra todo caldeo demasiado elevado. En
este caso puede realizarse ademds un caldeo adicional mediante una

fuente calentadora situada en la cdmara esterior.

X 0 T A

La presente patente de invencion comprende las siguientes
reivindicaciones:

l.- Horno de recocido al vacio, especialmente para el trata=-
miento térmico de piezas de trabajo metflicas, caracterizado porgue
el recipiente (4) de recocide hermético al vacio estd envuelto por
un depdsito metdlico (8) tambien hermétice al vacio, porgue ambos
depdsitos (4, B) se unen cada uno por un empalme (7, 1l4) con bombas
neumdticas o instalaciones de vacio ¥ porgue en uno al menos de es-
tos depdsitos se prevén medios aisladores térmicos para proteger el

depdsito exterior (8).

2 .~ Horne segdn lo reivindicado en el punto 1, caracterizado
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porque 1los medios aisladores del calor se componen de uno o de varios
mantos de radiacion (15 - 17, 15'-17');

3.~ Horno segﬁn lo reivin&ieaéd en los puntos 1 y 2, carace
terizado pofque los mgntos de radiacidn se disponen en el espacio
entre el depdsito exterior (8) y el interior (4)? |

4.- Horno segdn lo reivindicado en los puntos 1 3, caracte=
rizado porque las peredes interiores del depdsito exterior (8) se re-
visten de materisles aisladores., )

5.~ Horno segdn lo reivindicado en los puntos 1 € 4, caracte~
rizade porgque el depésitc exterior (8) posee una pared hueoa atravesa=-
da por medios refrigerantes,

6.- Horno segdn lo reivindicade en los puntos 1 £ 5, ocaracte-
rizado porque en la admars interior (2) del depésito intérior (4)
se prevén electrodos para producir uns descarga de efluvios.

7.~ Horno segdh lo reivindicado en los puntos 1 £ 6, caracte=
rizado porqﬁe en ls cdmara entre el depdsito exterior (8) el inte-
rior (4) se prevé un dispositivo cslentador,

8.~ Horno segdn lo reivindicado en los puntos 1 4 7, caracte~
rizado porgte los depdsitos (4, 8) se proveen cada uno de una tapa
(5, 11), de las cuasles la tapa {5) del depdsito interior (4) puede
acoionarse independientemente de la otra tapa (1l1l).

9,« v Horno de recooldo al vaclio para températuras elevadagr -

Segdin se describe ¥y reivindiea en le presente memoria descriptiva y
se ilustra con los planos que a la misma se acompaiian,
Conste esta memoria de c¢inco hojas foliadas y eseritas a md-

gquina por una scla de sus caras,

Madrid, 17 de Julic de 1.94%,-




I, Bernhard Hershansg

Heja Tniea,
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