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0 TEXTIL “
Solicitante: Don Richard Gabriel VIPOND, de nacionalidad bri-
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162353
ﬁst; invencién se relacions con mejoras relativas
al plegado de materiasles laminagres y textiles y particular-
mente con un formador pars producir un efecto plegado.

Se conocen varios métodos de plegado, pero el mé-
todo habitual de produccidn de una cabecilla plegada para
cortinas de ventanasly puertas y para cortinas en general,
consiste en efectuar el nfmero de pliegues y determinar su
relacibén con los espacios comprendidos entre ellos para ca~
da diferente tamafio de ventana, marcéndose en consecuencia
el tejido. En la cabecilla del tejido se introduce una tira
de material de refuerzo, tal como el material conocido por
“Buckram%, y se cosen en su posicidn los pliegues marcsgdos.
El trabajo implica mucho tiempo y el articulo acabado no es
siempre enteramente satisfactorio, especialmente si se lavan
o limpian las cortinas, ya que esto significa frecuentemente
qué el material de refuerzo se reblandezca y combe,

Un objeto de esta invencidn es proporcionar un for--
mador qﬁe simplifique la produccién de articulos plegados ¥y
permita la fécil formacidén de ung variedad de pliegues con~
figuredos sin cédlculos previos, al tiempo que se proporcio-
ng un nuevo material de refuerzo para la cabecills plegada
que no sea apreciablemente afectado por la limpieza en seco
o el lavado.

En lineas generales, la invencidén consiste en un
formador destinado a definir y situar pliegues en materisl
laminar o textil, que pomprende una tira de plipropileno o
elgin material pléstico dotado de propiedades similares, re-
lativemente inflexible y provista de lineas de doblamiento

dispuestas recta y transversalmente, con un distaenciamiento

que corresponda a los pliegues requeridos, formindose tales
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1lineas de doblamiento de modo que constituyan articulacio-

nes definidoras del plegado del formador.

Ias 1li{neas de doblamiento de la tira que consti-
tuye el formador pueden hacerse reduciendo aproximadamente
a la mitad el espesor, de manera que la tiras pueda doblarée
0 plegarse alrededor de tales ;ineas (2 modo de bisagra) en
cualguier direccién., Puede disponerse una serie de 1{neas
de doblamiento a distancias regularmente espaciadas 0 bien
tales 1lineas de doblamiento pueden disponerse en una serie
de espacios regulares a lo largo de ia tira.

Ademds de las lineas de doblamiento adaptadas pa-
ra formar los pliegues, la tira puede estar dotade de lineas
de doblamiento adicionales dispuestas en lugares adecuados
para darle flexibilidad y cierto grado de cuer@o cuando se
usa, por ejemplo, para cortinsjes. Estas lineas de dobla-
miento adicionales pueden adaptarse para permitir un ajuste
en la longitud de la tira. Por ejemplo, pueden permitir el
replegado de una seccibn sobre s{ misme, acorténdose asi la
longitud del formador, como asimismo la distancia estableci-
da entfe pliegues.

| En una modificacidn, los extremos de las lineas de
doblamiento pueden enmuescarse de manera gque actlien de guias
al colocarse la tira dentro de materiales laminares o texti-
les. .
_ La invencién se ilustra en los adjuntos dibujos,
en los cuales: |

La figura 1 ilustra un ejemplo de un corto segmen-~

to del formador. |

Ia figura 2 ilustra esquemdticamente una vista de

canto de la tira ilustrads en lg figura ‘1 al plegarse por
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"les 1iness de doblamiento, de una menera adaptada para for-

har pliegues de pinza en el material.

la figure 3 ilﬁstra un corto segmento del formador
provisto de uns secoién.replegada sobre si misma con el fin
de acortar la longitud.

La figura 4 représenta une seccién de cortina que
incorpora el formador e ilustra ejemplos de plieguessy y

lg figure 5 ilustra una seccidén de la cortina con
el pliegue de pinza tal como se verd en la préctica.

El aspecto principal de la invencidn se ilustra
en une forme en la figura 1 de los dibujos, que representa
un segmento de material de tira que actua de formador. En
el ejemplo ilustrado, el formedor consiste en un segmento
de polipropileno (o un material pléstico dotado de propie-
dades similares) de un grosor gproximado de 0,25 mm. y de
ung anchura de 10 am. que, por conveniencias de embalaje y
venta, puede enrollarse en longitudes de 90 metros, por
ejemplo. A través de la tira se efectdan unas lineas de do-
blamiento rectas y paralelas mediante la aplicacién de ca-
lor y presién, al objeto de reducir el espesor de la tira
a2 lo largo de tales lineas aproximedamente a la mited y de
esta manera la tira se doblard o plegaréd en cualquier direc-
cién alrededor de la linea de doblamiento. E1 polipropileno
de este espesor ofrece cierto grado de rigidez, pero es rela-
tivamente inflexible. Al mismo tiempo; puede enrollarse lon-

gitudinalmente. Las distancias entre las lineas de dobla-

" miento dependerdn de la anchura del pliegue requerido, pre-

estableciéndosé_el nimero y espacios entre lales lineas. En
los dibujos, da referencia 1 represenia ia tira de polipro-

pileno. Para formax pliegues de pinza, se praéctican las 1i-
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Estas l{neas permiten el plegado o articulacidn de la tira

1 alrededor de las mismas y la formacién de un pliegue de
pinza como se ilustra.en la figura 2. El némero de pliegues
de pinza, las distancias entre ellos, el tamafio relativo de
los doblamientos en los pliegues y el nlmero de lineas de
doblamiento a former, pueden preestablecerse, dotdndose al
formador de dichas lineas y preformindose antes de su uso.
Ademés de las lineas de doblamiento para los pliegues, pue-
den disponerse también, por ejempld, tres de tales lineas
antes de las adaptadas para el plegado, las cuales se mues-
tran en la figura 1 por la referencia 3. El objeto de estas
lineas de doblamiento 3 es el de permitir cierto grado de
volumen y flexibilidad en su uso, pudiendo replegarse tam-
bién diches lineas con el fin de acortar le distancia entre
los pliegues o la longitud requerids para una particular an-
chura de cortina. La figura 3 muestra las lineas de dobla-
miento 3 replegadas y la solapa puede engraparse, coserse

o mantenerse unids mediante un adecuado sdhesivo.’ ‘

En la prdctica, un formador del tipo ilustrado en
le figura 1 puede adaptarse para cortinas. Se toma un seg-
mento del formador y se aplica sobre la parte posterior del
tejido de la cortina, disponiéndose la colocacidén de tal me-
ners que los pliegues se encuentren en el lugar desdado. Si
hay uniones en el tejido de la cortina, pueden hsacerse caer
en el interior de un pliegue, de manera gque no se vean en
general. Pueden realizarse ajustes para que los pliegues que-
den en las deseadas posiciones, replegeddo las lineas de do-
blamiento 3, con lo que se acorta el formador. Este puede

cortarse en la longitud deseada. Es conveniente dejar 15 cm.,
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por ejemplo, para el dobladillo, indicado en la figura 4

por la referencia 4. E1 formador puede engraparse en pbsi—
cibn y coserse.luego g lo largo de la anchura de la parte
superior del meterial de la cortina, indicéndose por 5 la
costura, replegdéndose luego el tejido sobre el formador, que
quedars entonces dentro de los pliegues en la parfe superior
de la cortina a confeccionar. Ia siguiente operacién consis-
te en configurar los dobleces para formar los pliegues y,

8i se elige un pliegue de pinza como el ilustrado, se man-
tiene el tejido en posicidn contra el formador y se engra-
pan ambos conjuntamente, agsegurindose de que el tejido que-
de profundemente alforzado en los dobleces del formador.
Luego pueden coserse los pliegues en posicidn, realizando
un punteado en L mediante costura a lo largo del fondo y
luego subiendo por lavparte posterior de dichos pliegues,
pasando la costura a través de la articulacién del doblez.
Esta linea de costura se indica por la referencia 7, mante-
niendo tal costura unidos al tejido y al formador. El resul-
tado de plegar en pinzas de este modo serd la caida automd-
tica del tejido en pliegues al colgarse. Las_grapaémusadas
para mantener temporalmente en posicidn los pliegues se re-
tiran duranfe la costura.

La anchura del formador puede variarse sin afec-

tar a la invencidén. Andlogamente, puede variarse el nimero

de dobleces que forman el pliegue.

Para facilitar la colocacidn de los dobleces, el
formador pueden amuescarse como se indica en 8.

En la fabricacidn del formsdor, puede tomarse un
carrete de polipropileno y pasarse a través de una prensa,

teniendo ésta una serie de barras o proyecciones rectas, en
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’fofma'aé Euﬁa yuoalentadas, adecuadamente espaciadas y exten-
didas a través de la prensa. El formador se pasa & través de
la prensa y se formen lineas de doblamiento en el ﬁismo me-
diente una combinacién de calor y presién. El movimiento del
rodillo puede ser intermitente, de manera que se establezca
una pausa durante la presién de las barras calentadas. La
mdquine puede incorporar indicedores de mediciédn y- medios
pare ajustar las distancias entre las barras calentadas y
por consiguiente el tamafio de los pliegues.

La invencidn es aplicable a cortinas en general,
faldas cortas y faldones y otros articulos que requieren
la formacién de pliegues. 4

Para colgar las cortinas pueden usarse ganchos de
suspensidén comunes y conocidos. Detrds del pliegue de pinza
pueden acomodarse los brazoé de los ganchos de suspensién
conocidos.

N O_T A

E1l Modelo de Utilidad, que se solicita pbr veinte
afios, para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislaciébn, de-
berd recaer sobre: "FORMADOR PARA DEFINIR Y SITUAR PLIEGUES EN
MATERIAL LAMINAR O TEXTIL“; con Prioridad de la solicitud de
Patente en Gran Bretafia ne 50.164/69, de fecha 13 de Octubre
de 1969, segin las caracteristicas esenciales de las siguien-
tes:

REIVINDICACIONES

. 18 .~ Formador para definir y situar pliegues en ma-
terial laminar o textil, que comprende une tira de pdlipropi-
leno (0 algin material pléstico dotado de propiedades andlo-
gas) relativamente inflexible y provista de lineas de dobla-

miento dispuestas recta y transversalmente, con una separa-
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" “cibn qud corresponda e los pliegues. requeridos, formdndose

dichas lineas de doblamiento de tal maners que constituyen
unas articulaciones definidoras del plegado del formador.

28 .- Formador para definir y situar pliegues en
material laminar o textil, segin la reivindicacidn 18, en
el que las lineas de doblamiento se disponen recta y parale-
lamente.

38 ,~ Forﬁador para definir y situar pliegues en
material laminar o textil, segin las reivindicaciones 12 §
28, adaptado para la produccidén de cortinas dotadas de plie~-
gues de pinza, disponiéndose las lineas de doblamiento en el
formador de manera que constituyan una serie de proyecciones
de tres puntas. |

482 .~ Formador para definir y situar pliegues en
material laminar o textil, ségﬁn cualquiere de las anterio-
res reivindicaciones, provisto de muescas en los‘bordes, co-
rrespondientes a las posiciones de las lineas de doblamiento.

58 ,- Formador para definir y situar pliegues en
material laminar o textil, segin cualquiera de las anteriores
reivindicaciones, en el que las lineas de doblamiento se for-
man reduciendo el espesor aproximsdamente a la mitad.

68,.- Formador para definir y situar pliegues en
material laminar o textil, segin la reivindicaéi6n 58, en
el que las lineas de doblamiento se forman mediante presidn
de barras calentadas.

78.- Formador pars definir y situar pliegues en
material laminar o textil, segin las anteriores reivindice-
ciones que se fija & la cabecilla de la cortinag y los plie;
gues se forman alrededor de las secciones articuladas.

88 .- Formador paras definir y situar pliegues en
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‘material laminar o textil, segin las anteriores reivindica-

I

ciones, dotado de lineas de doblamiento adicionales adapta-

das para replegarse y acortar la longitud del formador. .

9¢.- FORMADOR PARA DEFINIR Y SITUAR PLIEGUES EN
5. MATERTAL LAMINAR O TEXTIL. S
Segin queda sustanciaslmente desorito en la presen-
te memoria que consta de nueve hojas, escritas a miquina por

ung sola cara y dibujos.

Madrid, 13 de Octubre de 1970
Don RICHARD GABRTEL VIPOND

.......
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