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E l p ro p ó s ito  d e c id id o  de r e d u c i r  a l  mínimo l a  i n t e r ­

ven ció n  de l a  mano d e l  o p e r a r io ,  en to d as  a q u e l la s  l a s e s  — 

d e l  proceso  i n d u s t r i a l  en que s e a  p o s i b l e ,  o b l i g a  a l  in g e — 

nio  humano a l a  c r e a c ió n  de d i s p o s i t i v o s ,  que aprovechando 

c i e r t o s  p r i n c i p i o s  m ecánicos, c ie r tam en te  muy re d u c id o s  e - 

i n v a r i a n t e s ,  perm itan  una mayor seg u r id ad  en un ritm o de — 

producción  comprometida, y  en una d ism in u ción , co n s ig u ien te  

mente de p e l i g r o s  p a ra  e l  o p e r a c io .

En una í l t i m a  l a s e  en l a  in d u s t r i a  de producción  de

10 l í q u i d o s  ev asa d o s , c u a lq u ie r a  que se a  su c la s e  y naturaleza , 

después de una s e r i e  y  s u c e s ió n  de o p erac io n es  queno es del 

caso r e l a t a r  a q u í ,  se l l e g a  a  obtener e l  producto totalmente 

term inado, es  d e c i r ,  l a  b o t e l l a  Cocidamente l l e n a  y tapona-
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da, después de un p roceso  de l im p ie z a  y  a s e p s ia  tota lm ente - 

au tom ático s . E l lo s  s i g n i f i c a  un ritm o a p r i o r i  c a lc u la d o ,  — 

con una s in cro n o z ac ió n  n e c e s a r i a  e in d e c l in a b le  de todas l a s  

f a s e s  por l a s  que p asa  e l  r e c i p i e n t e .  Y a l  l l e g a r  a l a  ú l t i ­

ma e ta p a ,  t a l  retino n ecesariam en te  ha de c o n s e rv a rs e ,  s i  se 

q u ie re  e v i t a r  que cuantos problem as Han podido v e n ce rse  y — 

s o s la y a r s e  en l a s  f a s e s  a n t e r i o r e s  de un la r g o  p ro c e so ,  que 

den s in  r e s o l v e r  en e s t a  ú lt im a  e ta p a  de una su c es ió n  de ope­

r a c io n e s .

E s ta  es  l a  razón  por l a  que e l  s o l i c i t a n t e  de e s te  mo_ 

délo  de u t i l i d a d  ha ten id o  que c a l c u l a r  una s e r i e  de elemen­

tos  que re la c io n a d o s  en tre  s í ,  c o n s t i tu y e n  e l  d i s p o s i t i v o  — 

que con e s t a  memoria ofrecemos p ara  su p r o te c c ió n ,  y que v ie  

nen a cum plir una im p er io sa  n eces id ad  como f a s e  f i n a l  de — 

un p ro ceso  de m ecanización  i n d u s t r i a l ,  ya  que s i n  e l  ritmo - 

c a lc u la d o  y p r e v i s t o ,  no p o d r ía  t e n e r  o b je t o .

Supongamos lo  que s i g n i f i c a r í a  que f u e r a  p r e c i s a  l a  -  

in te r v e n c ió n  permanete de un o p e r a r io  p a ra  re c o g e r  una a una 

por su orden de s a l i d a ,  l a s  b o t e l l a s  que l l e g a n  a l  punto en 

e l  que comienza e l  funcionam iento d e l  d i s p o s i t i v o  que nos — 

ocupa; y  que c u a lq u ie r  d i s t r a c c i ó n  d e l  prop io  o p e r a r io ,  tan 

so lo  de unos segundos, p ro d u je ra  o d ie r a  lu g a r  a un a ta sco  - 

en e l  a lin eam ien to  de l a s  b o t e l l a s  que se  d i r i g e n  h a c ia  su -  

punto de s a l i d a .  Es tan  e v id e n te  e l  p e r j u i c i o  que se producá 

r í a  en e l  orden i n d u s t r i a l ,  que como l a  con d ic ión  humana es 

i n v a r i a b l e ,  e i n e v i t a b l e s  ¡ías d i s t r a c c i o n e s ,  esp ecia lm en te  - 

en l a s  l a r g a s  jo rn a d a s  de t r a b a jo ,  l o s  a t a s c o s  s e r i a n  frecu m  

t e s ,  y  l o s  p e r j u i c i o s  que de a h í  se  d e r iv a r a n ,  r e p e t id o s ,  y  

c ie r tam en te  i n a p r e c i a b l e s .

L id ia n te  e l  d i s p o s i t i v o  que nos ocupa, ca lcu la d o  de - 

l a  capacidad  adecuada p a ra  un ritm o de prod u cción  p r e v i s t o ,
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l a  r e c o le c c ió n  de b o t e l l a s ,  s e  produce a retino correspondían  

t e ,  quedando siempre un buen margen de h o lg u ra  p ara  que e l  - 

o p e ra r io  , de l a  p la ta fo rm a  en que van s ien do  alm acenadas, -  

pueda r e c o g e r la s  y r e t i r a r l a s ,  s in  r i e s g o  alguno de a l t e r a - - 

c ión  d e l  ritmo p r e f i j a d o ,  y  s i n  qupáejen de s i t u a r s e ,  a me­

d id a  que van l le g a n d o ,  cada cu a l  en su lu g a r  corresp o n d ien ­

t e ,  como veremos unas l í n e a s  mas a d e la n te .

Con e l  f i n  de h a c e r  mas c l a r a  e i n t e l i g i b l e  l a  e x p l i ­

cac ió n  que va a s e g u i r ,  acompañamos a e s t a  memoria, formando 

p a r te  de l a  misma, una h o ja  doble de d ib u jo s  en l a  que, en 

t r e s  f i g u r a s ,  se re p re se n ta n  l o s  d i s t i n t o s  elem entos que - 

v ien en  a in t e g r a r  e l  modelo de u t i l i d a d  que nos ocupa.

La máquina se ha secc ion ad o  p o r  su p a r te  c e n t r a l ,  s e — 

gun aparece  re p re s e n ta d a  en l a  f i g u r a  A ), p a ra  m ostrar un — 

i n t e r i o r  de l a  misma, en e l  que puede v e r s e  un m otor-reduc—

t o r  ( 1 )  acoplado a un re d u c to r  ( 2 ) ,  que t ra n sm ite  directam en 

te  su  movimiento a l  d isc o  ( 3 ) ,  que e s t á  llamado a a l o j a r  l a s  

o o t e l l a s  que entran  por l a  boca  ( 4 ) .  Un d is c o  de re fu e r z o  pa 

r a  e l  ( 3 ) ,  v ien e  señalando con (5 )* D istin gu im os con (6) e l  

so p o rte  de l a  máquina, e l  c u a l ,  en su p a r te  s u p e r io r  compor­

t a  un d is c o  (8) f i j o  que t ie n e  unas escu ad ras  (9 ) ,  que s u je ­

tan  l a  banda ( 1 0 ) ,  l a  cu a l  g i r a  en e s p i r a l ,  como puede v e rse  

en l a  f i g u r a  C).

La case ( 7 ) , p o r  una razón  d e e e s t ó t i c a  y comodidad en 

e l  manejo de l a  máquina, e s  c i r c u l a r ,  y  t ie n e  unas escuadras 

( 1 2 )  que l e  unen a l  so p o rte  ( 6 ) ,  obteniéndose con e l l o  una - 

mayor c o n s i s t e n c i a .

La f i g u r a  B) o f r e c e  una v i s t a  e x t e r i o r  l a t e r a l  de l a  

máquina; y  l a  f i g u r a  C) es  una v i s t a  s u p e r io r ,  en l a  que pue 

de v e r s e  l a s  e scu a d ra s  de r e fu e r z o  (9 ) , e l  muro o banda (10) 

y e l  punto (4 ) ,  c o r re s p o n d ie n te  a l  lu g a r  de e n tra d a  de l a s  -  

b o t e l l a s . .

aa-



Justas a l  l l e g a r  a l  punto in d icado  por un mecanismo — 

a jen o  a l  que ahota  nos ocupa, quedan en p ié  sobre e l  d isc o  - 

( 3 ) ,  e l  cu a l  g i r a  en e l  s e n t id o  in d icad o  en l a  f e l c h a  de l a  

f i g u r a  C). Tanto poi? razón  d e l  lu g a r  en que l a s  b o t e l l a s  que 

dan d e p o s i t id a á ,  cuanto por l a  e s c a s a  fu e r z a  c e n t r í f u g a  que 

a e s t a s  pueda d a r  e l  g i r o  d e l  d i s c o ,  l a s  b o t e l l a s  t ien d en  a 

s i t u a r s e  en Las pared es i n t e r i o r e s  extrem os de l a  banda ( 10) 

a l a  que van ciñendo se h a s t a  com p letar  e l  g i r o  de 360***, s i  -  

bien l a  e s p i r a l  formada por l a  Danda ( 1 0 ) ,  p rev isoram en te  — 

c a lc u la d a  l a s  ha acercado  h a c ia  e l  c e n t r o ,  dejando lu g a r  pa­

r a  l a s  que sucesivam ente han de i r  entrando por l a  boca (4 ). 

Y como d icho  g i r o  en e s p i r a l  e s  c o n s ta n te ,  l a s  b o t e l l a s  con­

t in u a rá n  a lin eá n d o se  en d ic h a  form a, dando o ca s ió n  lu g a r  y -  

tiem po, p a ra  que sean r e t i r a d a s ,  a-un a c o s t a  de c u a lq s q u ie -  

r a  d i s t r a c c io n e s  d e l o p e r a r io ,  o de c u a lq u ie r  in te r r u p c ió n  - 

d e l io e r a d a  o in c o n s c ie n te  en l a  m isión encomendada.

C la ro  e s t á  que l a  capacidad  d e l  d is c o  a l  que nos e s ta  

mos r e f i r i e n d o ,  vendrá dada en fu n c ió n  d e l  tamaño de lo s  r e ­

c ip ie n t e s  que e s té  d estin ad o  a r e c o l e c t a r ,  y d e l ra d io  qon - 

que se c a lc u le  su c o n s tru cc ió n  en cada c a so ,  pudiendo te n e r  

por e l l o  l a  capacidad adecuada a  cada n eces id ad .

Exp resadas l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de e s t r u c t u r a  y fun cio  

namiento de e s t e  Modelode U t i l i d a d ,  a s í  como l a s  s in g u la res  - 

v e n t a ja s  que su uso comporta, concretamos en l a  s ig u ie n t e

N 0 T A
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)

l a s

R e i v i n d i c a c i o n e s  

1 3 .  D isco c o l e c t o r ,  c o n s t i t u id o  p o r un p la t o  a c c io n a ­

do en su g iro  por un motor r e d u c to r ,  s i tu a d o  en el i n t e r i o r  

¿e un cuerpo c i r c u l a r ,  c o rresp o n d ien te  a l a s  dim ensiones d e l  

d i s c o ,  a l  cu a l  se  ha p r o v is t o  a p a r t i r  de l o s  225°  de su g i -
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ro ,  l a  i n i c i a c i ó n  de un arco  en e s p i r a l ,  que g i r a  h a s ta  com­

p l e t a r  lo s  360^, y que l i m i t a  e l  movimiento de t r a s l a c i ó n  —

r'

c i r c u l a r  de lo s  r e c i p i e n t e s  que por un conductor previam ente 

d is p u e s to ,  van llegan d o  y d ep o s itán d o se  en un punto d e l  a n i­

l l o  c i r c u l a r  de dicho d is c o ,  produciendo por e l  movimiento - 

de g i r o ,  por l a  a cc ió n  de su fu e r z a  c e n t r i f u g a ,  y por l a  l i ­

m itac ió n  del movimiento d e l muro en e s p i r a l ,  una c a r r e c t a  — 

a l i n e a c i ó n  h a s ta  a g o ta r  to ta lm en te  l a  capacidad  de almacena­

miento d e l d is c o .

23 . DISCO COLECTOR.

Tal y como a p arece  re p re se n ta d o , d e s c r i t o  y  r e i v i n d i ­

cado en l a  p re sn ete  memoria d e s c r i p t i v a ,  qu^consta de s e i s

h o ja s  de t e x t o ,  m ecan ografiadas  p o r una s o la  c a r a ,  y una ho­

j a  doble de d ib u jo s .

1,' a d r  i  d , 3 0  de" Septiem bre de m il n o v e c ie n to s  - 

s e te n ta .
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