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MENOCHIA DESCRIPTIVA

ds la PATHNTE DE IJVANCION, por 20 ajios, soliciiada a

favor de Don Fsderico HE3TiVE Anglada, de naclonalidad
Agpaniola, residente en Barcelona, por *UN PROCSDILIL4NTY
PARA LA FABRICACION D& CALZADQ I8 Ulla SOLA PIBZA A BiSHE

103 REGINSRADO D CAUCHO * o

La Patente de Invencidn a que se refiere la presente
mnenioria deseriptiva egtd destinada a garantizar la propie-
dad y el derecho a 1la explotacién exclusiva de un nuevo
procedimiento para la fabricacidn de calzado de una sola
pieza a base de regenerado de cauchoe

La finalidad de este procedimiento es la de obtener
el referido calzado en condiciones sumamente econdmicas
al propio tiempo que redna las de ser higidnico y de bue-
na presentacidn y susceptible de ser tintado y abrillanw
tado como cualguier calzado de cuero, no obztante y utili-
zar para dicha fabricacidn regenerados de baja calidad
¥ oor tanto de resistencia escasa y deficiente.

La caracterfatica esencial d= eate procedimiento astri-
ba ean el hecho de gue las hojas, ldminas o placas de rege-
nerado con que se formm el calzado van adheridas a una
tela de clase conveniente con lo gue preasentan inmejora-
bles condiciones de flexibilidad y resistencia gue no se
encucntran en el referido material regenerado s8i vpien pre-

senta otras yue lo hapen sumancnte apto $ara la fabricacidn
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a que se destina,

De acuerdo con dicho procedimiento, sobre un micleo
u herma correspondiente al calzado gue se guiere fabricar,
33 coloca una tela de clase apropiada, debidamente recor-
tada y configurada para adaptarse perfectamente a dicho
molée. La referida tela que ha sido previamente imbihida
de una substancia peszamentosa , s8€ ocubre con una placa
de rezenerado, al que previamente y con los adtodos ya
conocidos se han incorporado/iggductoa necasarios para su
ulterior vulcanizacidn. Se completa el calzado que asf
se fabrica aplicando contra la cara inferior del nicleo u
horma antes citado, el elemento que constituye la suela y
que e std formado por una placa d- regenerado que lleva
adherida por su cara interior una tela gue, al igual que
en 21 cuerpo o corte del calzado, sirve para dar a aquella
la necesaria resistencia al propio tiempo que la flexibili-
dad precisa para su cdémodo uso. La referida suela, oor su
cara interior, forma una cavidad en toda su extensidn que
se acentida, en profundidad, en la parte correspondiesnte al
tasdn y en dicha cavidad se disponen placas d: conglomerado
de corcho o simplemente corcho triturado y prensado o apel-
mazado, Confecclonado el calzado en esta forma 38 coloca,
junto coa la horma u ndcleo, en moldes apropiados, gue se
clerran a presi5n ¥y por la accidn coibinada de ésta y del
calor se vulcaniza sl regenerado obteniendo un perfacto
moldeo del calzado y una adherencia completa entre sus dife-
rentes componentea, especialmente, entre las placas o zrueso
de resenerado y la tela sobre la uyue va aplicado aquele

321 calzado fabricado con este procedimiento podrd, natu-
ralmente, variar en sus medidas o tallaa, en su forma, en

los adornos gque el mismo presente, asi como en su colora=



c¢idn ¥y en general variara todo cuanto no altere, cambic o

modifigque la esencialidad del referido procedimiento,

3g reivindica como objeto de esta Patentes-

55 1e,-Un procedimiento para la fabricacidn de calzado de una
sola pieza a base de regenerado de caucho que en su esencia-
lidad se caracteriza por el hecho de gue tanto el corte como
la suela del miamo 1llevan adherida interiormente por wvule
vanlzado una tela a modo de soporte del propio regensrado y

60 a los efectos de aumentar la resistencia y flexibilidad del
misno.

20,-%1 procedimiento de la reivindicacidn anterior de acuerg
do con el cual, sobre un nidcleo u horma 3¢ colocan porcio-
nes de tela debidamente recortadas y configuradas gue lo

65 cubren latcralmente por completo, imbibida dicha tela de
una substancia pegamentosa y sobre la misma se aplica la pla-
ca de regenerado que se utilice, provista ya de los necesarilos
gleneniqes para su vulcanizaci5n; y contra la cara inferior
de la propia horma se dispone la sucla de regenerado que,

70 por su cara interior, lleva adherida una tela, alojando el
conjunto as{ formado en un molde ygue se somets a la accidn
combinada de calor y presiéh para obtener el vulcanizado del
rezenerado, al que gqueda adherida perfeotamente la tela que
recubré la cara iaverior del propios calzados

75  32,-Bl procedimiento de la reivindicacidn 12., en el gue la
suela presenta en toda su extansiéh, a poca distancia de su
borde ¥y por su cara interior un refundido cuya altura se
acentda en la parts correspondiente al tacdn y en dicho
refundido se dispone ya sea un conzglomerado de corcho ya

80 corgcho demmenuzado y apelmazado,
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4¢,-Un procedimiento para la fabricacidn de calzado de
una 8ola pieza a base de regenerado de caucnoe
Consta la presente memoria descriptiva de cuatro hojas
foliadas escritas por una sola cara,
Barcelona, 12 de JULIJ de 1943,
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