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por *PERPECCIONAMIENTOS EN LiA FABRICACION DE MEDIOS CALERTA-
DORES PARA LAS PINZAS DE LA ONDULACICK PERMANRENTE", a favor
de la razén social espafiola SOLRIZA, S.A., domiciliada en

Bercelona.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Hasta el presente los medios calentadores para pinzas
de ondulacién permenents; cuando estas pinzas no poseen me-
dios propios de calentamiento, se o:ganizabsn & base de unos
tubos metélicos, en cuyo interior se colocan registgnoias
eléctricas, disponiende sobre estos tubos las pinzaé que de
esta manera reciben el cslor.

Como se comprende fdcilmente, siendo, como es, pegue-
fio el diédmetro de dichos tubos, la resistencia colocada en -
su interior ha de ser forzosamente de muy pequefia séocidn, lo
que da origen a constantes averfas por la facilidad con gque
ge rompe el hilo resistente.

Le entidad peticionaria ha concebido el medic de rea-
lizar el calentamiento de las pinzas, valiéndose de resisten-
cias eléctricas de gran seccién, alojadas en el interior de

un cuerpo metdlico que sirve de tronco,oc cuerpo de arrangue,
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a una serie de varilles rlgidas‘selidariamsﬁte unidas a 61,
cuyas varilles desprovistas totalmente de resistencia inte-~
rior, transmiten el calor a las pinzas, por recibirloc por con-
ductibilidad del mencionado cuerpo cehtral.

El procedimiento de fabricacién puede realizarse de la
gigniente forma:

Se tome una resistencia eléctrica, gque puede ser ya de
origen arrollada en refractario, ya solamente la lémina de

metal de resistencia eléctrica, cuya l4mina se arrolla sobre

un niicleo de mica o materia similar y a su vez se recubre con

mica 0 cuerpo andlogo, dejando libres dos terminales aislados
pare su enchufe.

La resistencia citada se la coloca como alma en un
molde o coquilla, en donde se funde sobre ella el metal gue
ha de componer el elemento calentador. lLa resistencia, de este
modo, queda alojada en el centro de un cuerpo metélico, de
gran seccién, de cuyo cuerpo salen lateralmente barras de la
misma pieza fundida, cuyas barras son las gue han de sostener
las pinzas y darles el calor necesario.

Como lo esencial del procedimiento es introducir en

‘un ndcleo metdlico,de gran seccién, la resistencia eléotrica

de hilo de seccién adecuada para que no experimente averias,
puede tambien realizarse el procedimiento recubriendo la men-
cionada resistencia, né por fueién del metal sobre ella, siné
acoplando de cualquier maneras dos partes metélicas que en
conjunto compongan el cuerpo central, cuyas partes llevarén
fundidas o acopladas las varillas metdlicas para sostén de
las pinzas‘y calentadores de las mismas.

El funcionamiento del conjunto es como sigue:

Construfdo, segidn se ha diocho, un elemento a base de
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cuerpo salen lateralmente una serie de varillas (este elemento

puede ser Unico en el siatems calentador u repetido, para dar
més capacidad al conjunto). En este oaso, cada elemento fun- -
ciona por completo independiente de los restantes, pudiendo
tener interruptores especiales para caﬂg uno.

Dentro de cada elementd de los indicados, al hacer
pasar la corriente, se produce el calentamiento del cuerpo
central, del cual, por conductibilidad, pasa el calor a las
varillas, en las cuales se colocan las pinzas.

Descrito el invento, as{ como su funcionamiento, ae

g O WA 10

hace constar que, dentro de su esencialidad, puede ser llevado f

& la prédctica en otras va?iacionea, & las cuales alcangard
igualmente la proteccién que se recaba. Podfé, pues, ser
construldo en cualquier forma y tamafio, empleando como mate-
riales de construccién en el elemento calentador cualquier
metal buen cohductbr del calor, como el alﬁminio, cobre u
otros, o bien aleaciones o combinacién de metel y aleacién,
recubriendo el cuerpo central con material aislante térmico,
pera evitar la radiacidn del calor y dando al conjunto el

recubrimiento adecuado para su buena presentacién, realizando

los trabajos antes citados por cualquier medio mecénico, mete- :

ldrgico, manual o galvanoplédstico: pues todo queda comprendido

dentro del objeto de esta patente de invencién.

NOTA

Hecha la descripcién del presente invento, se declara
como nuevas y de propia invencién, les siguientes reivindica-

oiones:
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1. Perfeccionamientos en la fabricacién de medios ca-
lentadores pararlas pinzas de la ondulacién permanente, esen-
cialmente caracterizados por que las varillas suministradoras
del calor a las pinzas (cuando éstas no poseen medios propios
para suministrarlo) van despro#istgs interiormente de resisten~
cie eléotrica, recibiendo el calor solamente por conducti-
bilidad desde un cuerpo central metélico, al cual van solida-
riamente unidas, en cuyo cuerpo central y en su interior se
aloja una resistencia eléctrica sislada de gran seccién, pu-
diendo estar recubierto el mencionado cuerpo central por
cualquier material aislante térmico. |

2. Perfeccionamientos en la fabricacién de medios ca-
lentadores para las pinzas de la ondulacién permanente, segiin
la reivindicacién anterior, en los cuales la resisteﬁcia eléc-
trica alojada en el interior del cuerpo central, puede servir
de niicleo o0 alma en un molde o coguilla, en el cual y sobre
ella se funde el metal gue ha de constituir el micleo central
¥y las varillas solidarias a é1. |

' 3. Perfeccionamientos en la fabricacién de medios ca-
lentadores para las pinzas de la ondulacién permanente, segin
las precedentes reivindicaciones, en los que la resistencis
eléctrica citada puede ser recubierta por el cuerpo central
a base de acoplar sobre ella este cuerpo central, descompuesto
en partes que en conjunto lo completen, yendo en cada parte,
solidarias, las varillas correspondientes.

4. Perfecocionamientos en la fabricacién de medios ca-
lentadores para las pinzas de la ondulacién permanente, segiin
las reivindicaciones gque anteceden, en los cuales el elemento
calentador resultante queda formado por un conjunto metélico,

a8 basge de un metal buen conductor del calor, preferiblemente
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el aluminio o el cobre, o bien aleacidnﬁ
de metales y aleaciones, siendo el elemento citado compuesto‘
de un cuerpo central en el que se aloja la resistencia eléctri-
ca, y que puede estar forrado de aislaente térmico y por uma
serie de varillas laterales salientes de dicho cuerpo central,
del cusl reciben calor por conductibilidad.

5. Perfeccionamientos en la fabricacién de medios ca-
lentadores para las pinzas de la ondulacién permanente, segiin
las anteriores reivindicaciones, en los que las varillas late-
rales sollidarias del cuerpo central, citadaé en la reivindica-
ceién que precede, pueden serlo en forma que su direccién resul-
te paralela al eje del mencionado cuerpo, guedando unidas a
é1 por una zona maciza segn una generatriz, o bien ser soli-
darias del mismo solamente pof uns extremidad, quedando todas
ellas orientadas, en este Gltimo caso, con respecto a dicho
cuerpo central, en un sentido deferminado, ya sea normal u
oblicuo a1 mismo.

6. Perfeccionamientos en la fabricacién de medios ca-
lentadores para las pinzas de la ondulacién permanente.

Segzin se ﬁescribe y reivindica en la presente memoria
descriptiva, que consta de cinco hojas, foliadas y escritas
a méquina por una sola cara. -+
Barcelona, para Madrid; a 28 de Junio de 1943.-

SOIRIZA, 8.A.
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