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MBMORIA DUESCRIPTIVA
para coliciter

PATEXRNTE L

=

LT HNVEXZCION
en
4 ESPAKA
por VEINTE efios
a nombre de la Firma Gustav Huhn, entidad alemana,
gstablecida en Germanisstracse 141/142, Berlin-Tem-
pelhof, ALBMAITA, por
"IEJORAS INTHODUCIDA!L BI LOS REVASTIMIBITOS
"DE CARBON FARA CAMARAL DE CILINDRO MEDIANTE
"EFECTQ DE BUCCGIMIENT(C, EN EL CUAL EL RE-
*VESOUTUIENTO DE CARBON PERMANECE CONSTAN-
"TEMENTE BAJO TENSIONw.
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a El precente invento se refiere a diepositi-
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vos en los cuales véstagos, varillas de émbolo, émbolos,
etec., se hermetizan mediante anilloc de carbén o de
carbbn grafitico, o a un forro de las cémaras de ci-
1indro que los rodean por el cuel corran los oitados
anillos, como por ejemplo, cajes de empéquetadura o]
cilindros forrados de anillos de carbbn o de carbén
grafitico.

Ya es conocida la diéposicién, en cajas de
empaquetadura o0 en cémaras de c¢ilindros en genersl,
de anillos blindados de carbbn o carbén grafitico,
paia hermetizar véstagos, varillas de émbolo, émbo-
los, etec. Pafa ello los anillos blindados de car~
bén o de carbbn grafitioo se dimensionan y pfeparan
hacliendo gue los anillos de blindaje se encojan so-
bre los anillos de carb6n o de carbbn grafitico a una
temperature tal gue incluso a las méximas temperatu-
res de funcionamiento los ahillﬂs de blindaje :odeen
& tensién los de cartén o de carbén grafeitico.

Zin embargo, en e stos dispositivos conoci-~
dos resulten grandes di@icultades para 1 opsrar una hoer-
meticidad satisfactoria entre el énima del c¢ilindro
y el perinmetro de los anilloc de carbbn previctos de
blindajes metéY¥icos. For nsta razbpn, los anillos de
blindaje ce han provisto por fuera de pvas en labe-
rinto. Yero para ello se ha comprobado que 2c n22a-
cario, en agstas empaquataduras, y especialmente en

las de vdstagos, varillac e £mboln, #4mbolos ¢ cinmi-
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lares, interponer entre 108 anillos 4e c&rbon bl “indados

mw‘y‘.

otros anillos adiclonalos de z**‘aflto cn copos Prensa-
do, 10s llamados anfllos €¢° grafito bLéndo, pera ace
curar en toda cirounstielis la hermetizaéidn‘entre al
fnima del-cilindfo y el perfmetro exterior del arillo
d= oarbon blindddos = Hista era pfécisc colocar an a1
fondo ds 1a caja de hermetivacifn empaquetaduras pla-
nas resistentes ‘al ca;or, en forma de pl&Cﬁ“ It ete.
En los dis positiVOS conocido ’ec absoluta-
mante iniiépensablé, £t 4o qziere obtene? una busna
herneticidad, qus 2 mantengan tOLeranciaﬂ A2 ampacue-
tudu“a exuctilinay antre el diémetro ¢xterior dal blin
daje de ac<ro v al frind iem-ci 1indr cla fcrrar,
B loo dispositivos Has a’££Oré‘00nccid09,
108 wnillos A2 carbbn blindados s ‘Lminlf’tran hiochos

$81v0 la m=dida tntorior Ael 5nima, NS ﬂebnn arcvﬁar—

v

\

Se en los cilindros & la temp@ratura del arbie nte,
Jzto as, “d la tqunratura rornal de la I'\“tuclén
e¢on 1o ocnal hazta ashora eran frocuentas lar roturas

0 por 1o menos la Frrmacibn de gristas en 1os anillos

Adenfc era nocerse r‘o “n los Aigpositives

aononi dog, y an la: p&rforacione: radialac

.

mente nececdTias do lag pareder del

-

rar lox anillos ulinOa( 5, 2o oual suponia un& nota-

'bJj_m (’ -ou_" tr.gﬂ 'v' ﬂncg pcimigpto v f‘d Q"‘ 511 & "I‘-

svastitudas. AL pal forgr sotes sanalas o dispositi~

_3-4
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vo, conoeido A2 los taladradores, tiene que atravesar
uessivanante tres naterialas de dirtinta tanacidad
v 1 asrposicién cormplotanents diferente, a caber:

12 - Bl c¢ilindro a forrar qug log rodsa, =1

gual por 2o comdn <o da hicrre fundido;

162315

2 - wl Dlindaje dr acero del anilloe de car-

bén blindado, ¥y =
32 - Bl forro de carbén,
Precisamente el anillo de blindaje, nuy

tengp v Anro, o5 muy Aiffeil 4z porforar.

Zn los Aigpositivos conccidos, an 1loo ong-

-
1

Iz2g oo dntrolacen anilloo 1 aarDdn blindadss »n 20
PR L saadd, razuitan forzosanents diferencias

¢ perforacibn nada despreciablzs entre lo: 7ictintno:
anillol 7 cajas A2 cardin, oY eso era hasta shors
neceszario suministrar los anillos ¢e carbén blindados

8010 con una per . oracién previa, nue luego hebia que

gomerilar, y despues adaptar 1n0 Admholos 7 anlozarlos

Y

hisn alastaloao.

Alavs, :ni 1oz Looosttivos 2wnatdol 270k
Ta mzezxzidat oo lay o a oo LRI Taldol Cooaroon, muilt-
T i Lo il e an, ol cowlt ailL, _ara
St s e Le m s e sl T o Tt et

sobre ¢ anillo de carbdn. Para ello, debe contar-
21" -

Se para el gmi:cc radial del anillio ¢z tlindajs por

2

1o nenog c¢on 1/3 del grusso total del anillc de zar-

von Llinlalc wya montado. Eonacialrmarte cuar?c hav

L
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que forrar cilindros grandes ya existentes, que antes
del empleo de anillos de carbdn blindados estaban pro-
vistos de najas 1o rofadura cilindricas ds hiisrro
fundido, en muchos ca<?s log anillos de carlén tlin-
dado no se podfan cuplear en abeoolutn, rorgue el ani-
110 42 carb6n blindado requiere (emasiado zspacio an
relacidén con el fofrc cilindrico 8 ¢ hierro fundidc.

‘Betas dificultades o inaonvenientes ce cvi-
tan por medio del prerente invento,

Bt oonsicts en forrar oz eilindros gue

-

hasta shors se forraban ¢on arillce Llindados de car—
bon o de carbén grarfitico, con anillos de e¢sta cla-
se, sin blindar calentandc los ¢ilindros a forrar &
elevadas temperaturas, con 1o cual, 1o nisrmo que oo
los actualesr blindajes de acero, e ensancha el dif-
metro de 203 cilindros para dichos anilics e ocarbsn.
Lucgo, de igunal manera cue en el proccdimiento ecn los
anillo: &> carbén blindadcs, le: anilles 4o carbén c
de carvén grafftico a adaptar ce& introducen en las
ofmaras de cllindro calientes, de mancra que a8l an-—
friersc de nuevo las nmismac paredes del oilindro cjer-
cen la accifn de blindaje sobre loc anillos de car-
bén o carbbn grafitico, oue se introducen desnudo:,
Las torparaturas de calentaniento de las paredes de
los espacios cilindricos e aligen para ello, lo mig-

mo yue an 1s conotruceidn de anillos de carbén blin-

dados, tan altas gue incluso a la méxima tegperatura

..5.=.
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da funcionaniento los anilloc de curbén ectén o ten-

£i6n.,

ror eote procadiniento se ovitan todes leas di-

ficultades que wcupone la actual introduccibén de los gni-

}_J

log d4: carbdr blindados en las cémaras de c¢ilindro,

¥ ot consigue una hermeticidad absoluté v segura en-
tre ¢l perfmetro eﬁterior de los anillos de carbén y
las parsdes de 1ce c¢ilindros a forrar. Bampoco se
przosenta ninguna clase de dificultades al introducir
10: anilleos de carbbn decrudecs ep los cémarar do oie
lindro calentadas, de modo que Ta no hay oue terier ro-
turac o formacifén de grietas de lou anillos co cartén,
ceono hasts ahora en los anillos de carbén blindados al
introcdueirlos en los c¢ilindrog,

Tampoco resultan dificultades al hacer per-
foraciones radiale; para canaler de cgontreol, eto.
Ademés, los anillos de carbfn desrudos, pueden suni-
nistrarsze, sepdn el presente invento, de una medida
determinada tanto por fuera como por dentro, para 1o
cual sag fija de antenann la adaptactén al vectago <
drihnlo a :nﬁaj%r, ¥ La pieta 12 méguina v vaivén oy
:iﬁ;rilada ¥y lista pe puede introducir sin nfés.

Ln otros términos: La introduccién adicional

de log anillos de carbon blindadoe empleados anterior-

" mente, gue determine no solo un deterioro, sino tam-

bién forzosamcpte una deformuacibn el Anina, Se ovieo
; >

ta por el erplec de anilles Ce carbér doonudes que

- ¢ -
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£e encogen y cuya medida de ¢ncogimicnto puede deter-
uinarse exactamente de antemano con relacién a la m=di-
da exracta de perioracién.

Tanpoco ofrece hinguna dificultad, seglin el
pregents invento, el forrar pogteriormente de enillos
de carbén loc cilindros existentes. Como ya se ha
dicho, en tales casos la introduccibn de anillos blin-
dados de carbbn grafftico ora diffeil p impocitle, por-
gue €i anililo de carbén blincdadc requiere demscsiado
cspacio en relacibn con el forro de hierro fundido.

Como el volumen de la embolada de un cilin-
dro no =e pusde modificar, o los védstagos nc pueden
debilitarse en favor de un grueco total de pared su-
ficiente de un anillo de carbén blindedo, quedeaba como
medids auxiliar vnicamente la perforacién de lot espa-
cios de ompaguetadura o cilindres. Yore ccta rnedida
nzcecaria ersa prcciso.conseguirla nuy peligrocamente
a costa del grucco de pared del cilindro. FPoro inclu-
so cuandn al grueso de pered dcl eilindro es de 33
menciones lc bastante grande, el perimetro exteriocr,
por 2jemplo en 1os motorstc de vapor en fila de varios
cilindros dispuestos verticalmente, debe ser mayor,
de mancra que de nuevo aumenta forzosemente la distan~—
cia media de los cilindros verticale: dispuestos en
fila wio trac otros, ¥y La introduccidén d&o los toerpi-
llos de cabezsa de cilindro no cra posible en abrolu-~

to, de rod gue con elZo refultabe vana la idea, luni-

-7 -
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nora ¢n ¢f nisma, de emploar anillos de carbén blinda-
dos como forros dé cilindreo gin aéeite.

Gi ahora se puede suprimir el blindaje de
acero en torno del enillu do carbén y loz anillos Ce
pusden colocar directamente en el cilindro con tensifn
de encogimiento y en forma hermtizadora hacia dentro
y hacia fueré, en la mayoria de los casos se podré pres-
cindir de un faladrado posterior de los cilindros o0
ﬁel anmento de su ai&metro oxterior que 2ebfa deter-
minarse de antemano, de maners que ‘e distancia del
centrec de los cilindros se pucsda nmantener sin debili-
tar el grueso de lac paredes de los mismos,.

De las anterior:s cxplicaciones resulta que
el presente procedimiento, prescindiendo de sus venta-
jes técnicas, supone también extraordinariac ventajas
econfuicas por el abaratamiento del producto finsal, jor.
que el blin&ajé do weero antz: necesario requeria Lo~
ra su terminacidn un considerable gasto de trabajo agsi-
cional de torno, perforacibn, casmerilado v cncogimjeﬁ_
to cobre ¢l anillo e carlén, ez cono un trebajo r..
novade de terminacién, tede lo cual ce suprine por
el pr:senteAinvento.

Bn <2 dEbujo se reprisentan dos ejemploy an
realizaoibn.,

La Tigara 1 es un corte dado por un dispocs

-

tivo en el cual la cémara del cilindro, gue rodea rp

N

véutago de distribuidor se forra con enillos de cartén

-8 -
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Ceenudos segdn 1l presente invento.
La figure 2 os la micsma forma de o

alizacidn
empleada en un distribuifor de émbole & h:rmetizar;

suta celicitud, que corresponde a la pre-
santada en Alemania el 14 de Julio de 1942, bajo el

nﬂmero HQ 168-935 XII/47f, Se acoge a 108 b’:ngf’ adrs
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LG punton 2 Invoenad i 3:3pia‘y nucva
gue =a presantan pai‘a que sean objeto de essta pa-
tentes d¢ Invencibn or lispafia por VEINTE aiios, con
103 siguientas:

| l¢ - lejoras intrbducidas eén 10s revesti-
mientos Je carbén par&'cﬁmaras de cilindro, destina-
dos .a hermetizar véctagos, varillas de dmbolo, émbo~
los, ete., caract »isadas porgue n la cémara de
cilindro caliente == encogen anillos desnudos de
carbbn o carbén grafitico de teal mensra gue incluso
a las néximas temperatureas 4o aparecen en ol fun-

eionamiento, el revestimiento de cerb6n permanc oo

- ’ T e 9 -
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bajo tensibn. ) _

28 ~ MEjp?as introducidas an los reyesti—
nientos de carbdn“para cémaras de Qiliaaro mediante
afecto da encogimiento, eﬁ el caai 2l regvestimiento
de carbén permanece constantemente bajo tencidn.

Tal yeoomo se ha descrito en la Mermoria
Que anteceds, répraseniado'en los dibujos que sé
acompailan ¥ con 10s finsc que €« han especificado.

Bsta Memoria consta de diez hojas escrites

POr nna sola cara.

varsa, 13 JUL 1943

IO [ 4
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ESCALA VARIABLE.

Firma Gustav Huhn.
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Figur 1




ESCALA VARIABLE., Firma Gustav Huhn.
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figur2
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