
MELPRIA DESCRIPTIVA 

para so lic itar

P A T E N T E L 3 i  N V E  NC I 0 N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de la  Firma Gnstav Hnhn, entidad alemana, 

establecida en Germaniastranse 141/142, Berlín-Tem- 

pelhof, ALEMANIA, por

"MEJORAS INTRODUCIDA:, EN LOS REVESTIMIENTOS 

"DE CARBON PARA CAMARAS DE CILINDRO MEDIANTE 

"EFECTO DE ENCOGIMIENTO, EN EL CUAL EL RE- 

"VERTIMIENTO DE CARBON PERMANECE CONSTAN- 

"TEMENTE BAJO TENSION".

El presente invento se refiere  a dispositl
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vos en los cuales vastagos, v a rilla s  de émbolo, émbolos, 

etc., se hermetizan mediante anillos de carbón o de 

carbón grafitico , o a un forro de las cámaras de c i­

lindro que los rodean por e l cual corran los citados 

anillos, como por ejemplo, cajas de empaquetadura o 

cilindros forrados de anillos de carbón o de carbón 

grafitico*

Ya es conocida la  disposición, en cajas de 

empaquetadura o en cámaras de cilindros en general, 

de anillos blindados de carbón o carbón grafitico , 

parahermetizar vástagos, v a rilla s  de émbolo, émbo­

los, etc* Para e llo  los anillos blindados de car­

bón o de carbón gra fitico  se dimensionan y preparan 

haciendo que los anillos de blindaje se encojan so­

bre los anillos de carbón o de carbón gra fitico  a una 

temperatura ta l que incluso a las máximas temperatu­

ras de funcionamiento los anillos de blindaje rodeen 

a tensión los de carbón o de carbón g r a f i t ic o .

Sin embargo, en estos dispositivos conoci­

dos resultan grandes dificultades para ^ograr una her­

meticidad satisfactoria entre e l ánima del cilindro  

y e l perímetro de los anillos de carbón previstos de 

blindajes metálicos* por estarazón; los anillos de 

blindaje se han provisto por fuera de púas en labe­

rinto* Pero para e llo  se ha comprobado que es nece­

sario, en astas empaquetaduras, y especialmente en 

las de vástagos, v a rilla s  de émbolo, émbolos o simi-
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la re s/  interponer entré lo s  a n illo s  de carbón blindado^ 

otros' a n illo s  adíbionalóc 'dé* g r a f ito  oh 'copos prensa­

do, lo s  llamados a n illo s  do" g ra f ito  blando, para ase­

gurar en toda circunstanciadla hermetísación entre ni

ánima d e l-c iim á ro  y  e l  perímetro e x te r io r  del a n illo  

de carbón h l i n d á d o ""Eéfsta era p rec iso  colocar en e l 

fOndo de la  caja de hermetisación empaquetaduras p la ­

nas res is ten tes "á l Calor/ én forRá de placas I t  etc*

En lo s  d ie y o s it iv ó s  cOnboidos es absoluta-t *
iDenCe indispensable, s í se quiere obtener una buena

r . . : " - 1 . .  ̂ d - . ..
herm eticidad,'que se mantengan to lerancias Ae empaque­

tadura exactísimas entre el* diámetro in te r io r  del b lin ­

daje de acero y al ánima del c ilin d ro  a fó rrá r . '

Bn los  d ispos itivos  Hasta ahora conocidos, 

los  an illos  do carbón blindados se suministran hechos 

salvó la  medida in te r io r  del ánima, y deben encajar­

ás en lo s  c ilin d ros  ' á la  temperatura del amb^ nte, 

eísto os , "á la  temperatura normal de la  habitación, 

con lo  cual hasta ahora eran frecuentes la r  roturar 

o por lo  menos la  formación de g r ie ta s  oo los  an illo s  

de carbón."

Además era necesario, n los d ispositivos 

conocidos/y en las perforaciones' rad ia les ovontual- 

ménte necesarias do la s  peredas del c ilin d ro , p e r fo ­

rad los  a n illos  blindarte o., lo  cual suponía una nota­

ble d ificu lta d  y encarecimiento y daba ocasión a in ­

exactitudes . ' A l perforar estas canales .e l d ís p o s it i-
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vo, conocido de los  taladradores, tien e  que atravesar 

sucasiveciantc tres  m ateriales de d is tin ta  tenacidad 

y 1. composición completamente d ife ren te , a saber:

le  - E l c ilin d ro  a fo rra r û.c los  rodea, e l  

cual por lo  común es de h ierro fundido;

' 2* - El b linda je do acero d e l a n illo  do car­

bón blindado, y .s

3- - E l  fo rro  de carbón.

Precisamente e l a n il lo  de b lin da je , muy 

tenas y duro, es muy d i f í c i l  do perfo ra r.

En lo s  d ispos itivos  conocidos, en los  cua­

les  L c in tro  lucen an illo^  lo carbón blindados mi el 

3 ilin ij'.o  1,s.uudo, resultan forzosamente d iferencias 

de perforación  nada despreciables entre los. d istin tos 

anillo... o cajas de carbón. Por eso era hasta ahora 

necesario suministrar lo s  a n illo s  de c arbón blindados 

so lo  con una perforación  p rev ia , nue luego había que 

esm erilar, y después adaptar lo s  ómbolos y co locarlos 

bien adaptados.

ci-*. ti

sobre e l a n illo  de carbón. Para e l lo ,  debe contar­

se para e l grueso rad ia l del a n illo  de b lindaje por 

lo  menos con 1/3 del grueso total- del a n illo  de car­

bón blinda'!* va montado. Eaooclalnente cuando hav
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ya ex isten tes , que antes

de anillos de carbón blindados estaban pro­

v is to s  de cajas de rodadura c ilin d r ica s  de h ierro  

fundido, en muchos casos lo o  a n illo s  de carbón b lin ­

dado no se podían emplear en absoluto, porque e l  ani

* l i o  da carbón blindado requiere demasiado e 

re la c ión  con e l fo rro  c ilin d r ic o  d e h ie rro  

Estas d ificu ltad es  a inconvenient

spacio en 

fundido. 

es se e v i­

tan por medio de l presente invento,

Este consiste en fo rra r le s  c ilin d ros  que 

hasta ahora se forraban con a n illo s  blindados de car­

bón o de carbón g r a f i t ic o ,  con an illo s  de esta c la ­

se, s in  blindar calentando lo s  c ilin d ros  a fo rra r  a 

elevadas temperaturas, con lo  cual, lo  mismo que en 

loo. actuales b lindajes de acero, se ensancha e l diá­

metro de lo s  c ilin d ros  para dichos a n illo s  de carbón. 

Luego, de igual manera que en al procedimiento con lo s  

anillos- -do carbón blindados, los a n illo s  do carbón o 

de carbón g r a f i t ic o  a adaptar se introducen en las 

cámaras de c ilin d ro  ca lien tes , de manera que al en­

fr ia rs e  de nuevo la s  mismas paredes del c ilin d ro  e je r ­

cen la  acción de b lindaje sobre lo s  a n illo s  de car­

bón o carbón g r a f i t ic o ,  cue se introducen desnudos,

Las temperaturas de calentamiento de las paredes de 

lo s  espacios c ilin d r ic o s  se e ligen  para e l lo ,  lo  mis­

mo que en la  construcción de an illos  de carbón b lin ­

dados, tan a ltas que incluso a la  máxima temperatura
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da funcionamiento lo s  a n illo s  de c arbón estén a ten­

sión.

i  or este procedimiento se evitan  todas lo s  d i­

ficu ltades que supone la  actual introducción de lo s  ani- 

5 l ío s  1.. carbón blindados en las cámaras de c ilin d ro ,

y se consigue una hermeticidad absoluta y segura en­

tre  e l  perímetro ex te r io r  de lo s  a n illo s  de carbón y 

la s  paredes de lo s  c ilin d ros  a fo rra r . Eampoco se 

presenta ninguna clase de d ificu ltad es  al in troducir 

1C lo s  an illo s  de carbón desnudes en la r  cámaras de c i ­

lind ro  calentadas, de modo que ya no hay que temer ro ­

turas o formación de g r ie ta s  de los  a n illo s  de carbón, 

como hasta ahora en lo s  a n illo s  do carbón blindados al 

in trodu cirlos en lo s  c ilin d ros*

13 Tampoco resultan, d ificu ltad es  a l hacer per­

foraciones rad ia les piara canales de control, e tc .

Además, lo s  an illos  de carbón desnudos, pueden sumi­

n is tra rse , segdn e l  presente invento, de una medida 

determinada tanto por fuera como por dentro, para lo  

2C cual se f i j a  de antemano la  adaptación a?, vástago o

émbolo a n te a jar, y la  piusa le máquina de vaivén ya 

m t  r ila d a  y l i s t a  ge puede in troducir sin  más*

En otros términos: La introducción ad icional 

de lo s  an illos  de carbón blindados empleados an terio r­

mente, que determina no solo un de te r io ro , sino tam­

bién forzosamente una deformación del ánima, se e v i­

ta  por e l empleo de a n illos  de carbón desnudos qúe
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se encogen y cuya medida de encogimiento puede deter­

minarse exactamente de antemano con re la c ión  a la  medi­

da exacta de perforación .

Tampoco o frece ninguna d ificu lta d , segón e l 

presente invento, e l  fo rra r posteriormente de a n illo s  

de carbón los  c ilin d ros  ex isten tes . Como ya se ha 

dicho, en ta le s  casos la  introducción de a n illo s  b lin ­

dados de carbón gra-fitico  era d i f í c i l  p imposible, por­

que e l  a n illo  de carbón blindado requ iere demasiado 

espacio en re la c ió n  con e l fo rro  de h ie rro  fundido.

Como e l  volumen de la  embolada de un c i l in ­

dro no se puede m odificar, o lo s  vástagos no pueden 

d eb ilita rs e  en favor de un grueso to ta l  de pared su­

f ic ie n te  de un a n illo  de carbón blindado, quedaba como 

medida a u x ilia r  tínicamente la  perforación  de los  espa­

cios de empaquetadura o c ilin d ro s . Foro esta  medida 

necesaria era p reciso  conseguirla muy peligrosamente 

a costa del grueso de pared del c ilin d ro . Pero inclu ­

so cuando e l  grueso do pared del c ilin d ro  es de d i­

mensiones l e  bastante grande, e l  perímetro ex te r io r , 

por ejemplo en lo s  motores de vapor en f i l a  de varios 

c ilin d ros  dispuestos verticalm ente, debe ser mayor, 

de manera que de nuevo aumenta forzosamente la  distan­

c ia  media de loa  c ilin d ros  v e r t ic a le s  dispuestos en

f i l a  uno tras otros, y la  introducción ut torni­

l lo s  de cabeza de c ilin d ro  no era pos ib le  en absolu­

to , de nodo- que con e l lo  resultaba vana la  idea, lumi-
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nona en s i misma, de emplear a n illo s  de carbón blinda­

dos cono fo rros  de c ilin d ro  sin  a c e ite .

S i ahora se puede suprimir e l  b lin da je  de 

acero en torno del a n illo  do carbón y lo s  a n illo s  se 

pueden colocar' directamente en e l  c ilin d ro  con tensión 

de encogimiento y en forma herntisadora hacia dentro 

y hacia fuera, en la  mayoría de lo s  casos se podrá pres­

c in d ir  de un taladrado p os ter io r  de lo s  c ilin d ros  o 

del aumento de su diámetro ex te r io r  que debía deter­

minarse de antemano, de manera que la distancia del 

centro de lo s  c ilin d ros  se puede mantener sin  d e b il i­

ta r e l grueso de las paredes de los  mismos.

De las anterioras explicaciones resu lta  que 

eh presente procedimiento, prescindiendo de sus venta­

jas técn icas, supone también extraordinarias ventajas 

económicas por e l  abaratamiento del producto f in a l,  por­

que e l b lin da je  de acero antes necesario requería pa­

ra  su terminación un considerable gasto de trabajo adi­

cional de torno, perforación , esmerilado y onccginigR.- 

to  cobre e l  a n illo  de carbón, asi como un trabajo r^_ 

novado de terminación, todo lo  cual ce suprime por 

e l prc sente invent o .

En e l  dibujo ce representan doa ejemplo^

rea lizac ión *

ha figu ra  1 es un corte dado por un d isposi­

t iv o  en e l  cual la  cámara del c ilin d ro , quo rodea or¡ 

váctago de d istribu idor ce fo rra  con a n illo s  de carbón
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desnudos según e l presente invento.

La figu ra  2 as la  misma forma de rea lizac ión  

empleada en-un d istribu idor de émbolo a harmetizar.

Rata so lic itu d , que corresponde a la  pre­

sentada en Alemania e l  14 de J u lio  de 1942, bajo e l 

número H. 168.935 X II/47 f, se acoge a los bena fíc ícs

í". C3J- l e l  v ig . a:
o, a-

-o -

Los j-unto;, lo ínvenciir. prop ia  y nueva 

que se presentan para que sean ob jeto  de esta pa­

tento do Invención cr España por VEINTE años, son 

lo s  sigu ientes:

1& -  Mejoras introducidas en lo s  r e v e s t i­

mientos de carbón para cámaras de c ilin d ro , destina­

dos.a harmetisar vastagos, v a r i l la s  de émbolo, émbo­

lo s , e tc . ,  caract risadas porque en la. cámara de

c ilin d ro  ca lien te  se encogen a n illo s  desnudos de 

carbón o carbón g r a f i t ic o  de ta l  manera que incluso 

a las  máximas temperaturas que aparecen en e l  fun­

cionamiento, e l revestim iento de carbón permanece

-  9 *.



%
5

l o

bajo tensión#

162315
28 -  joras introducidas en los revesti­

mientos de carbón para cámaras de cilindro mediante 

afecto de encogimiento, en el cual e l reyvestimiento 

de carbón permanece constantemente bajo tensión*

Tal y*! como se ha descrito en la  Memoria 

q.Ue antecede, representado en los dibujos que se 

acompañan y con los fines que se han especificado*

Esta Memoria consta de dios hojas escritas 

por ana sola cara*

Madrid, 13 JUL1943
r .  A*

}
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