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Bl procedimiénto conocido de engaste de las envoltu~
rag dé plancia enrollade gn 6l culote de los casquillos de
proyectiles consiste en apretar el borde~1nferior de un tu#
bo de plauche enrollads entre el oulote ¥ un anilley el ani-
1lo preussdo enérgicaménte, se deforma y gplasta, penétran~
de ex ma sdecuada cavided ¢ilrculsar practicsda en el culoks

Le secoidn longitudii:al paroial representade en la £i=
gura 1 de los dibujos adjuntos muestré les tres partes de’
que 8e compone un casquillo eﬂtee del engasté. ‘

2 es la envoliure (e plancﬁa enrollada;.cuyo borde inw

feriof & ha sidd previamenteidoblado por.recalcadd;

b e el oulote, oue posee una cavided ciroular E;yliw
mitade 1ntefiormente por un'salienté [} ;_ ' '

. ' SR .
es el anillo, cuya seccidu pregenta una cara incli-

[
‘nnds g‘y una parte Inferior-glouya7fgrma puede verse en la

figurg. . N
Is secolén longitudinal parcisl representada en 18 Pie

gura 2 nuestra cbmg tiene que mer insertads enbelgbulote la
plancha enrolluads ﬁara obteder elyresultado deﬂeadb;
7 Durante 91 eplasteniento dei enillo ¢, 3ulﬁﬁrté*infeg‘
rior 4 resbals sobre la pared devia cavidad g_del:qulofe EJ
go deforma y llena la meuncioiada cavidad, hagtﬁjque*es'défea
nida por el ssliente ey,

‘ Durante la operseidn de prensado; lé cers inclinaaS £’
del anillo g ha veuido a aplicarse sobre el borde doblads

g de la plancha &, manteniendolo adherido 8 1a,pared[de A

cavided g del culote be

Ia experiencie ha mostrado que, pare obtener‘un PO

saltedo seiicfoetorio, es indismpensable emplear pars &l enis
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1lo un acero cuysz resisteincis a le rotura sea muy infew

‘rior a 35 kge./mu2; y, pera el culote, un acero cuyas re-

sisteuncla sea superior e 70 kgs./mu2, es decir dos ace=
rog de propledades poco corrientes y ouya obteneidn tro=
piezsa don grandes dificultades eu tiempo de guerrs.

Dicho procedimiento tlene udemas ofré ineonveniente,
puesto en evidencis por la Pigura 4, estande destinada Pa-
ra fooilitar su comprénsidn la Pigura 3. _

Bl esfuerzo p ejercido por la prenss scbre e13anillo
¢ para obtener su aplaatamientp se_descbmpone en dos fﬁef-
zes, ung ry nhormal a 1akpgred de la cavidad s del cdlote
b, que dsegura la sujecidn de la parte‘gide la planche &3
la otre r, tengencial, que impeIe l¢'pawté’inferior 4’ del
snillo ¢ en la cavidad ¢ del culote b (Figs 8)s

A medida que se produce el aplastianiento, 61 anil}o

¢ 8e pone considersblemente mas denso, haciéndose as{ mds

 Auro que la plancha de la envoltura sobre auya‘paxte.ﬁ

~ resbala en £, ss deriva de ello que el anillo ¢ hace més

fina dicha parte g por lamiﬁade v la transforma en une es=

. pecie de cufia 31 (Fig. 4) sebre la que actda una fuerza di-

rigida hacis fuera en el sentido de s reaccidn r?’,.

Al producirse el diuparo,rbajo.la5acéién de la pre-
8ién de los gaoses, la enﬁoltura -3 viene & éplicérse alae
superficie interior de la ofmsra de expiosién del-céﬁgﬁ; S
cuyo diémetro es meyor, tomando la posiciéh 2: represen~ ‘
téda en lfneas descontfnuas en la Fig. 4. Se»dariva.de
ello.que la culia gy resbalafy, como sus oaras nNo 86N pas=
ralelas, no llena'ya-el'intérsﬂcio que habia gquedado en~
tre el culdte b & el anilio ¢ durante el aplactamiento de

este §1timo. no estando ye sujete la envélturs de plancha
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dsta se sale de su encaje y se producen fugase
Bl nuevo procediniento objeto de la presente lnven=-

eibn remedia estos ineouvenientes, permitiendo suprimir

el anillo y emplear pera el culoté un acero memnos duro,

en dacir mm moero (e elshoracidn corriente en tiempo de

guerra. '
Aﬁémﬁs,»susyituye el encaje por aplastamiento con

w1 encaje por 0pre§16nAque les deja & las caras del bor=

de inserto de la envoltura de pléncha el porslelismo in-

dispensable para lz realizacidn de une junte ﬁeslizante,

‘Junta que permite que subsistan 1la quecidn 7 la hermes

ticidad e pesar del desplazamiento provoeado por el dig-
peros | : _
Paore ente fih, se encuentrs practicada ea él culote
¢! une ranurs b, de forme y dimensiones a&eéuadas, camo
se muestra a titulo de eJemplo en la secaidu parc¢al re =

prosentada en 1o Pig. 5.

¥l borde inferior g de le envolture &, previameﬁte

recaloado,"ea intrbdueido en diche rauura'ha

-3e obtiene el encaje ejerciendo sebre la cara supe-
rior del oulote c' une presifn auficienteyPara permitir
la aproximacidn de las dos caras de la ranura—gﬁ Dicha
éujecidn porelels, hecha posidble por una forma7&deouada
de la caras superior del culote, como la representada &
titulo de ejemplo en g», no provoca desplazamiento rela-
tivo alguno de la planéha'de la envolture con respecto
al culote y no afina el borde g de la plencha.

El resultedo obtenido es pussto en evidéncia en la
geceién longitudinal paroisl ropresentada en la Fige 6.

Al prsduoirse el disparo, la enVoltﬁrajgj'ban el

efecto de la procidn de-los gases, 8e splica & la super-
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ficis interior de 1o cfmars de explosidn aal oaﬁdn vy su
borde inferior iuserto g, ‘aun cusndo reshale ean ls rauu-
ra Q; no deja de asegurar ms- junts que permite cue sub-
gistan la sujeciln y le esténqueidad debido 8l paralelis~
mo de las oarap de dicho borde g
aturalmente, es posible, sin rebasar los 1imites de
le invencién, realizar varisntes que so eomportap précti~
camente como el ejemplo anteriorments descrito, pudiéndose
-especialmente aplicar el nuevo procedimiento de engaste a
agsquillies cuya envol'cura esté eoustituida por i tubo (-F-2

© tirado o eoldado.v

=000 p=
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Los puntos fe invencidn propis y uueve Qﬁe 6 pre-
sentan pare nue sean objeto de ests Paboute e Tnvencidn
on Depafia, por veinte afics sou los sigulentess

’l).u Un proceaimieﬁto de engruste de las envoituras‘
de plancha eurollada o aonétituidas por un tubo estirado-
o soldado en el culote de log casquilleop de proyectiles,

-

caracterizado por el hecho de que el euguste se obtiene

‘sin empleo de elemento intermedio entre el enlote y el

borde luferior doblado de la envoltura wmediaute sujecifn

8 nodo de pihza, ds Torne que subsisten le swjecidn y la
nermeticldad al péoduoirse el disparo, estando previste
para ecte fin une renura de forme y dimehsionebvcouvenien~
tes eu el eulota,‘ auye ears superior vuede tener una fore
me especlal apta pars pérmitir na gujecidn paralels per-
fedtas | |
| 8);6UN PROCEDIMIENTO PARA FECER ENCAJTAR LAS ENVﬁLTU*
RA3 EN EL QULOTE DE 50S CABQUILLOS DB PEOYECEILEs; todo.
tel & conforme ge descrile en le preserte memofia que cons=
to del211lfness y a tftulo de ojemplo se represente en los

dibujos edjuntos,

Uadrid, 10 JUL 1843
‘ P. A
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