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B1 procedimiento conocido de engaste de las envoltu- 
ras de plancha enrollada en el culote de los'casquines de 

proyectiles consiste en apretar el borde-inferior de un tu­
bo de .plancM enrollada entre el culote y un anillo, el ani­
llo prensado enérgicamente, se deforma y aplasta, penetran­

do en una adecuada cavidad circular practicada en el culote, 
La sección longitudinal parcial representada en la fi­

gura 1 de los dibujos adjuntos muestra las tres partes de 
que se compone un casquillo mitos del engasté.

a es la envoltura de plancha, enrollada, cuyo borde in­
ferior g  lia sido previamente doblado por recalcado.

b es el culote, que posee una cavidad ciroular ¡é, li­

mitada interiormente por un saliente e^+

c es el anillo, cuya sección presenta una cara incli­

nada f y una parte inferior d cuya forma puede versé en la 

figura.
La sección longitudinal parcial representada en la Fi­

gura 2 muestra como tiene que ser insertada en el culote la 
plancha enrollada para obte-áér el resultado deseado, 
m Durante el aplastamiento del anillo o, su párte* infe­
rior d resbala sobre la pared de le. cavidad é del .culote b, 
se deforma y llena la mencionada cavídaí, haátá que és dete­

nida por el saliente e^.

Durante la operación de prensado, la cara inclinada f 
del anillo o ha veni.de a aplicarse sobré el borde doblado

^  de la plancha a, manteniéndolo adherido a lá.paréd dé la 

cavidad e del culote b.
La experiencia ha mostrado que, para obtener un re­

sultado satisfactorio, es indispensable emplear para él ani-
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lio un acero cuya resistencia a la rotura sea muy infe­

rior a 35 kgB+/mm2, y, para el culote, un acero cuya re­

sistencia sea superior a 70 kgs./mm2, ea deoir dos ace­
ros de proysiedades poco corrientes y cuya obtención tro­
pieza con grandes dificultades en tiempo de guerra.

Dicho procedimiento tiene ademas otro inconveniente, 

puesto en evidencia por la Figura 4, estando destinada pa­
ra facilitar su comprensión la Figura 3.

31 esfuerzo g  ejercido por la prensa sobre el anillo 
o para obtener su aplastamiento se descompone en dos fuer­
zas, una ri normal a la pared de la cavidad g  del culote 

b,. que asegura la sujeción de la parte g  de la plancha a; 
la - otra r, tangencial, que impele la parte inferior d/ del 
anillo o_ en la cavidad e_ del culote (Fig. 3).

A medida que se produce el aplastamiento, el anillo 
o se pona considerablemente mas denso, hadándose asi más 

duro que la plancha de la envoltura sobré cuya parte.g 

resbala en f, se deriva de ello que el anillo g  hace más 
fina dicha parte g  por laminado y la transforma en una es- 

. pede de cuña g^ (Fig. 4) sobre la que aotda una fuerza di­

rigida hacia fuera en el sentido de la reacción r*#

Al producirse el disparo, bajo la acción de la pre­
sión de los gases, la envoltura a viene a aplicarse a la 
superficie interior de la cámara de explosión del cañón, 
cuyo diámetro es mayor, tomando la posición a* represen­
tada en lineas descontinuas en la Fig. 4. ge deriva de 

ello, que la cuSa g]_ resbala y, como sus oaras no scAi pa­

ralelas, no llena ya el intersticio que había quedado en­

tre el culote b y el anillo o durante el aplastamiento de 
esté dltimo. no estando ya sujeta la envoltura de plancha
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" 162288ósta se sale de su encaje y se producen fugas.

El nuevo procedimiento objeto de la presente inven­
ción remedia estos inconvenientes, permitiendo suprimir 

el anillo y emplear para el culote un acero menos duro, 
es decir un acero de elaboración corriente en tiempo de 

guerra*
¿demás, sustituye el encaje por aplastamiento con 

mi encaje por opresión que les deja a las caras del bor­
de inserto de la envoltura de plancha el paralelismo in­
dispensable para la realización de una junta deslizante, 

junta que permite que subsistan la sujeción y la herme­
ticidad a pesar del desplazamiento provocado por el dis­

paro*
Para este fin, se encuentra practicada en el culote 

c* una ranura h, de forma y dimensiones adecuadas, como 

se muestra a titulo de ejemplo en la sección parcial re­

presentada en la Fig. 5.
El borde inferior g  de la envoltura a, previamente 

recalcado,,es introducido en dicha ranura h*
Se obtiene el encaje ejerciendo sobre la cara supe­

rior del culote c^ una presión auficientexpara permitir 
la aproximación de las dos caras de la ranura h* Dicha 

sujeción paralela, hecha posible por una forma adecuada 
de la cara superior del culote, como la representada a 
título de ejemplo en c*, no provooa desplazamiento rela­
tivo alguno de la plancha de la envoltura con respecto 

al culote y no afina el borde g  de la plancha.
El resultado obtenido es puesto en evidencia en la 

sección longitudinal parcial representada en la Fig. 6.
¿1 producirse el disparo, la envoltura a, bajo el 

efecto de la presión de los gases, se aplica a la super9 0 . -
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fície Interior de la cámara de explosión del cañón y su 

borde inferior inserto g, aun cuando resbale en la ranu­
ra A, no deja de asegurar una junta que permite que sub­
sistan la sujeción y la estannueidad debido al paralelis­
mo de las caras de dicho borde g.

Naturalmente, es posible, sin rebasar los límites de 
la invención, realizar variantes que so comporten prácti­
camente como el ejemplo anteriormente descrito, pudiándose 
especialmente aplicar el nuevo procedimiento de engaste a 
casquillos cuya envoltura está constituida por un tubo es­
tirado o soldado.
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Itoe .puntos de invención propia y nueva p,ue se pre­

sentan para que sean objeto, Re.esta Patente de Invención 
en España, por veinte años son los siguientes: -

l ) U n  procedimiento de engaste de las envolturas 
de p/lancha enrollada o constituidas por tubo estirado- 
ó soldado en el culote de les caequillos de proyectiles, 
caracterizado por el hecho de que el engaste se obtiene 
Sin empleo de elemento.intermedio entre el culote y el 
borde inferior doblado de la envoltura mediante sujeción 
a modo de pinza, de forma que subsisten la sujeción y la 

hermeticidad al producirse el disparo; estando prevista 
para este fin una ranura de forrea y dimensiones convenien­
tes en el culote,' cuya cara superior puede tener una for­

ma especial apta para permitir una sujeción'paralela per­

fecta*
8) ..UN PROCEDIMIENTO PARA HEDER ENCAJAR LAS ENVOLTU­

RAS EN EL CULOTE DE LOS CAS3UILL0S DE PROYECTILES, todo 
tal y conforme se describe en la presénte memoria que oons- 

ta del211íneas y a título de ejemplo se representa en los 

dibujos adjuntos*
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