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PATENTE DE INVENCION
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& favor de ,
| | Don Beilie DURAN PIJOAW y Don Alfonso PLANAS de LUNA
SR domiciliados en BARCELONA, |
B ' por: _
% procedimiento pﬁraiasegurar un cierre hermétice en las bo~
.  tellas y frésuoé oeh'tapén eo:ana »,

RN :v‘,v-' o - PPN, 7. Py—

Memoria 'p escriptiva

‘Uno'dcjlaa gistemas de cierre de botellas y fras-
cos Que'mas ge ha generalizado en la préctica; es el llamado
tapén corona, censiétenté én un tapén,e-pequbuﬁ cdpsula dg

- - chapa metdlica eatampada;,éne-ae aplica sobro.1a5boca de la
1.5 “'-5ete11a'o°n interposicidn de wa diseo de coxche o de otra ma-

teria eldstioa y .se fija a un reborde guéJ:OrMa.exferiormen-
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" pa metflica del tapbn corona de manera que presente también

" tas en el borde de la boca de la botella y luego efectuar ‘ !

fé'el gollete de la botella.
Como este tapén se emplea principalmente para
tapar botellas gue contienen leche, bebidas ghscosaa; cer-

vVezas, agues minerales y otros 1fquidos fécilmente altera=-

vbblea, es de la mayor importancia obtener un clerre absélu~
tamente hermético entre el tapén y la bocag de 1la boetella,
' pero con la disposicién usual de estos tapones corona que<

' da siempre en la prdctica un tanto por ciento importante

de botellas cuyo contenido se glterg mas O menos, Por resule
fa: defectuoso el cierre del tapén. ‘

La presente invencidn tiene por finzlidad evie
tar estos 1nconvenientés y consiste en un pregédimiéntp que
pexmité‘asegurar un oierre hermético en esta clase de botes

1lias y frascog. El procedimiento se ceracteriza en esencia

| ' por moldear lgs botellas y frascos de maners que el borde

de 1z booa sea pléno, pero presentando en esta parte plang
una ¢ mas molduras circulares en hueco 0 en relieve, gue

interrumpen 1é supexficie plana, y a su vez moldear la cha~
nervies o molduras correspondienteg a las molduras &lspuesw

¢l clerre de las botéllas ooh lzs méquinas usuales pars
spliesr los tapones corona, obteniéndose un cierre absoluta=
mente hermétioo por la adaptacién del coxcho o material elde
tico del disco de cierre a las molduras de la boca de la bo~
tella. |

En ei plano adjunto se iepreaenfa varlos ejemplos
de botellas y de tapones corona apropiadog para la ejecuncidén
de esté procedimiento.

La figura 1, representa separadamente y en secoiln
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-tella en lugar de sex ung ranura, estd constituida pox un

“ranu:as o0 por nervies selientes, gque interrumpen la superw

1692255

‘el gollete de la‘botelld, el disco de corcho y el tapdn

| corona, antes de cerrar la botella.

La figura 2, es una seccién de 1a misng botee
1lla ya cerrada con el tapén corona. v

La figura 3, es una seccién similar de una va=
riante en la cusl en lugar de una sola ranura en la boca .. |
de la botella se practican variaSo

La figura 4, es una seccidn similar de otra va=

riahte en la que la moldura dispuesta en la boca de la bo=

nervie ° moldura saliente.

. BEn estas figuras, la cifra =l representa el go=
llete de una botella, gue puede tener cualquier forma apro-
plada y que>en su borde presenta una faja lateral cilindrie

0a ~2~ seguida de una faja cénloa =3~, para asegurar la su~

"jecién del tapén corona =4,

El gollete de la botella presenta em su boca una
superfidie plans ~5« sobre la cual se aplioca el disco‘do cox-
cho u otra materia =b~ mpretado por el tapdn corona =~4=,

Para asegurar la hermeticidad del cierre, en el
bords plano «5= de 1e boca de la botellas se practican segin

este invencién una o was molduras oirculeres, foxmadas por

ficie plana, de manera gue al adaptarse el disco de cercho
@ estas molduras, se asegura la hermeticidad del cierre. ‘
| En el ejemplo de las figuras 1 y 2, esta moldura
estd constituida por uma ranmura ¢ canal circular «l0=y pa~

ra asegurar mejor la penetracién del material del disco ~Ga,

en el interior de esta canal ~10~, se estampa p:efeziblééanA

“te, ¢l tapén oorona =4~ de manera que presente en la cara -
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superior una cansl similar =lle que forma un resalte ¢ ner=

vio.por la parte inferior del tapén coroma, el cusal al tapar

" la botella comprime el cercho y lo obliga a penetrar em la

¢ahal <10-, Este nervio del tapén corona no es sin embargo
gbsolutamente indispensable y en muchos cagog se obtiene un
cierre hermétice y segure unicamente con la presencia de la

canal ~10~ en la beoa de la botells, aunque ge emplee un tae

v'pén corcna de forma usual.

En la figura 3 se repieaenta ung variante en la

gue la cara superior plans =5« de la boca de 1la betella pree

senta des o mas oénales =20e circulares © biem una cangl en

Lorma espirel que 44 una o nas vueltas, de manera gue la U

perficle de la bsca 45- de la botella venga & tener una fors

ma ondulada, 8 la cusl se zdapta el corcho =6= que gueda com=

_ brimidq por el tapén corxona ~4=.

Por Vltimeo, en la figura 4 se representa otra va=
riante en la cusl el borde plano =5« de 1a boca de 1la bote=

lla presenta una moldura cireular en relieve «30~ en correa~

pondencia ocon el tapén corone -4, gue esté estampade forman=

do perxr 1la parte exterior otra moldura cireular en relieve =31

de forma y seccidn eorreapondienxes>a la moldura =30=s El

disco de corcho =6~ gueda en este caso oempximide»entro la

.moldura saliente =30= y la moldura husca fermsda per la pare

te interior del resalio «3l~ y se vé obligado a adaptarsa,g

1s superficie ondulada que forma el borde ~5- de la boca de

1a botella, asegurando'asf también 1la hermeticidad del ciae

Treée
—wezm: N G T A ummees
Se reéivindica como obJeto de esta patente: -

1) Procedimiento para asegurar un oierre hermétioe
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en las botellas y frasces con tapbn corons, caracterizade
Por moldear el gollete de la botella de manera gue su beoea
forme una superficie plana, interrumpida por una o mas mole=

dnras circulares en hueco o en relieve y aplioar sobre este

' gqlleteide‘la’botella ol tapén oorona de manera gue el dig=-

ce de clerre se adapte a estas molduras encgjende en ellas
¥ =segure ms{ wna hermeticidad absoluta del cierres
2) Procedimiento para asegurar un cierre hermée

tico en las botellas y frascos con tapén corona, segin la

_reivindioaeiln,l,‘caracterizado porque al moldesr la Cha=

pa metélica del tap&n oprbna se forman también en esta oha=
Pa nervies o molduras correspondientes a las molduras gque

presente la boca de la botella, de manera‘quo gl cerrar .

~la botella el disco de Junta no solo se adapte a las mol~

duras de la booca de 1a botella por su propia elasticidad,

ainé adends cpligadd por las molduras que presenta el ta=

" pén coronae.

3) Procedimiento pare asegurar un oierre hermé-

tice en las botellas y frascos con tapén corona, segin las

) reivindioaoiones‘l ¥y 2, caragcterizado porque el gollete de

‘la botella se moldea de manera gue la superficie plana de

su boca tenga una moldura circular en hueco constituida per
una o0 mas oanalea 0 ranurase

4) Proeedimiento para asegurar un cierre herméti-

: co.en las botellas y frascos ocon tapﬁn oorons segin las reim

. vindicaciones 1 y 2, oaracterizado porque el gollete de la

botella se moldea de manera que la guperficie plana de la
booa presente ung moldura circular en relieva formada por
une o mas nervioa salienten.

5) Prooedinientp Para asegurar un cierre hermée
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tico en las botellas y frascos con tapdn corona,

Este memoria consta de geis Péginas, escritas

POTr ung sola cara,.

BARCELOKA, 25 de Junie de 1943,
: . P. Ao
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