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La finalidad del presente invento consiste em
obtener, mediante un procedimiento simplificado, la reduccién
del didmetro de tubcs de acero.

Con arreglo &l procedimiento del presente invento,

5 se calientan e temperatura apropiada los tubos de acero,
con soldadura o sin ella, cuyo diédmetro se desea reducir,
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haciendoles pasar por une serie de cilindros laminadores,
- . provistos de canllés cuyos didmetros vén disminuyendo pro-
- gresivamente, hasta alcanzar el diémetro deseado para el
10 $ubo, Estos juegos de cilindros estén constituidos cade:
- uno por grupos de 2 cilindros,. 3 o mayor nfimero: .
Con objeto de no ejercer la presién de laminacién

‘en la misma direccién transverssl se pueden poner los juegos
en ejes no paralelos, cuyos éngulos pueden ser mayores
15, 0 menores de 90¢,
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Bl accionamiento de los c¢ilindros bﬁ:&é hacerse
por medio de un motor para todos ellos y un sistems de engra-
neje u otro mecanismo aproplado o por acclonamiento.de un
motor pzra cade juego de cilindros, o por medio de motores

*20,  independientes; cada cilindro por su motor, Asimismo algunos
de los cilindros puedén ir locos, sin ser accionados por
motor slguno, .
En jos dibujos adjuntos, la figura 1 representa

una serie de cilindros laminadores a, etc. en

a1, az, A3,
25, los cuales los canales .cuyo didmetro determina el grueso
de laminaci6n vén marcadqs con b, bl, b2, ¥y el grueso de
laminecién con g, dl’ d2.
le figura 2 representa un juego de 2 cilindros
y la figura 3 representa un juego de tres cilindros.
30. . " Ia figura '4 indica un tren de laminacién de
tuboa compuesto por grupos alternados de cilindros ouyos
ejes e, €y €4y ¥ el, e3 est4n en dngulos de 902,
La figura 5 es otro esqusma indicativo de la
situacibn en édngulos de 90°¢ de los cilhdr os de 1amina016n.
35. ' Ahora bien, en cade reduccién del diametro del
tubo, se reduce asimismo l& seccibén de éste , y consecuente-
mente en la misma proporcidn aumenta su longitud, $i todos
log Jjuegos de cilindros tienen la misma velocidad .angular,
y el mismo didmetro D, D1, D2;... la velocidad con gue pasa
40, el tubo es.igual en cada uno de los, juegos de- cilindros, y como
la 1ongitud‘de1 tubo vé aumentando en cade pasada, en los
‘primerocs cilindros se produce un deslizamiento de dichos
cilindros sobre el tubo. Para evitar este desligzamiento,
es necesario gque el peso del tﬁbo que pesa por gegundo por
45, cada cilindro, sea igual al gue pasa en el ultimo, en el
que la seccidén , o sea el peso del tubo es el minimo.
Esto se consigue sumentando la velocidad tangencial en
cade juego, en propdrcién inversa a la gecciébén del tubo a la
salida del mismo. BEete aumento de velocidad, puede obtenerse

50, sumentando el didmetro de los cilindros laminadores ©
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aumentando la velocidad angular. Esto se consigue bien

por medio de engranajes 0 accionando cada juego de cifiindros,
laminados por uﬁ motor de velocidad distinta, o por otro
medio.
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Descrite suficientemente la naturaleza del
invento,ast como la manera de realizarlo en la prédctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indiocadas son susceptibles de modificaciones de detalle,
en cuanto no altere su principio fundamental, siendo lo que
constituye su esencia y por lo que se solicita patente de
Introduccidn por diez atios en Espafla: "Procedimiento para
reducir el difmetro de los tubos de acero de oualquief
elage"; caracterizéndose por lo siguiente: '

1¢,= Procedimiento para reducir el didmetro de
los tubos de acero de cualquier clase, soldados o sin soldar,
caracterizado porque se calienta el tubo que se trata de
reducir a la temperatura apropiada, haciéndole ‘pasar
en caliente por una sgerie de juegos de cilindros laminadores,
en log cusles el didmetro de los canales de laminacitn vé
disminuyendo, y al mismo tiempo, la velocidad tangencial
de ios eilindros’véa aumentando en proporcién inversa
2" la reduccién de la séceibn Htil del tubo.
' 29,.= Procedimiento para reducir el didmetro
de los tubos de acero de cualquier clase, conforme & la

‘reivindicacién la, caracterizédndose porque cada juego de

cilindros esté compuesto por dos o varios cilindros,

‘ J2.= Procedimienfo'de reducir el didmetro de los
tubos de acero de cualquiér clase,-conforme a la reivindica-
ci6n.1#, caracterizado poréue los juegos de cilindros
establecidos en el procedimiento tienen diferentes didmetros
unos juegos con respecto & Otros. |

49, e Prpcedimiento para reducir el didmetro

de los tubos de acero de cualquier clase, conforme a la

"reivindicacién 18, ocaracterizéndose porque loe juegos
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de cilindfoé utilizados en el procédimiento;“tiéhen gus ejes
paralelos entre si,

52,= Procedimiento para reducir el didmetro de los
tubos_de acero de cualquier clage, conforme a la reivindica-
cién”il, caracterizado porgue 1oz Jjuegos de cilindros utiliza.
dog en el procedimiento tiemen sus ejes tormando &ngulo
los de unos juegos con respecto a los otros.

6°,= Procedimiento para reducir el didmetro
de los tubos de acero de cualguier clage, conforme a la
reivindicacién 18, caracterizaedo porque los juegos de
cilindros establécidos en el procedimiento,se accionan.
conjuntamente por un solo motor y por transmisidn de movimien—
to de unos a otros por engranajes, obteniendose la varlacién
de velocidad de los cilindros por medio de. estos engranajes.

8,= Procedimiento para reducir el didmetro de

los tubos de acero-de cualquier clases, _conforme a la reivin-
dicacidn 1%, caracterizado porque cada juego de oilindros,
estd acclonado por su motor, 0 bien cada cilindro tiéne su
motor independientemente obteniendose la variacién de veloci—
dad de los cilindros, por medio de las diferentes velocidades
de los motores.

82,= Procedimiento para redumcir el diémetro de
los tubos de acero de cualquier clase, conforme a la reivin-

dicacién 18, caracterizado porque algunos juegos de

" cilindros est4n locos sobre sus ejes y no vénaccionad® por

motor alguno,

' 9o,= Procedimiento para reducir el diédmetro de los
tubos de acerc de cualquier clase conforme & la presente
memoria y reivindicaciones anteriores.

- "Procedimiento para reducir el didmetro de los

tubos de apeio de chalquier clage"; segun queda substanciale
mente descrito en le presente memoria e llustrado en los

adjuntos dibujos,

Bste memorie consta de cuatro hojas escritas por

‘una sola cara, Madrid 8 de julio de 1943.

SOCIEDAD ANONIMA TUROS FORJADOS™
por. Poder de ACERQ
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