10.

162232
162232

PATENTE
DE
INVENCGCIOR

a favordde Don JUAN M GIRBAU CAHBONELL, de nacionali-
ded espaﬁolé, residente en Barcelona, por "UN PROCEDI-
MIENTO PARA REMACHAR EN FRIO LOS VIROTILLOS Y TIRANTES
DE LOE HOGARES DE LOCOMOTORA".

MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente invencidén se refiere a un nuevo sis-

tems o procedimiento de remachado y fijscidn de los vi-

- rotillos o riostras y de los tirantes de sustentacion y

unidn de las placas de los hogareq de locomotora, con

el que se logren considefables ventajas, tanto por eu .
facilidéd de aplicacidén ecomo por la rapid;z en su colo-
cecidn, y principalménte por permitir el empleo"de mate-
riales més abundantes o asequibles que los que se usa-
ban hasta el presente.

En lee locomotoras, la caldera propiemente di-
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cha, o al menos parte de ella, va dispuesta envolviendo
al hogar, estando forhada por dos placas, una de cobre
o:de acero que limite el hogar, y otra de abero, gue es
la exterior de la caldera, disponiéndose entre una y

otra, & modo de sujecién,‘fijacién ¥y para evitar defor-

‘maciones, los llamados virotillos o riostras, que van

roscados por sus extremos a cade place y ademés remache-
dos. Por otra pafte, en el techo del hogar ven dispues-
tos los tirantes que 1o sostienen desde la parte supe-
rior de la caldera.

| Estos virotiiloa, riostras o tirantes se cons-
truyen haste el presente a base de cobre, metal que es-
casea grandemente en la actualidad, con lo que, a pesar
de‘set unos elementos tan simples en la complicada cons-
tituciéﬁ‘de una locomotora, constituyen uno de los pro-
blemas de mgs difigil solucién y que en varios cesos ha
retrasado considerablemente la terminacién de 2lguna mé-
quina. Todas las.pruebés que se hen realizado a base de
metéles més corrientee, tales como hierros y aceros,
han fracesado totalmente, sobre todo por la dificultad
de realizar un perfeeto remachado y ajuste en frio. Y
en cusnto a los tirantes de techo, que se emple&n ya co-
rrientemente de acero, la imposibilidad de remacharlos
es causa de que se dejen sin remachar en su extremo ex-
terior y que deban reforgzarse en sﬁ extremo interior de
la parte del hogar con une tuerca.

El procedimiento objeto de la invencidn consis-

te esenciaslmente en realizar en los extremos de los vi-
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rotillos y tirantes un hueco central de forma cémica y
aplicar luego .en este hueco un martillete de forma ade-
.cuéda, que a la veg que realiga el -remachado, ensancha
la superficié exterior de 1a cabeza del virotillo o ti-
5. rante y dobla asimiemo su borde, hasta ajustarlo a la
placa. |
Para la mejof comprensidn de la presente memo-
rie descriptiva, se acompafia un dibujo en el qmu, esque-
méticamente y tan #6lo a titulo de ejemplo, se fepresen-
10. te un caso préctico de,reaiizaciég del procedimiento a
que se refiere la presente patent;.
N ‘ En diche dibujo, la figura 1 represente una vies-

ta anterior y corte transversal de una caja de fuego de

una loéomotora; la figure 2, un virotillo de la forms
15. empleada hasta el presente; la figura %, un virotillo
s | preparado para la aplicacién del procedimiento aludido;
la figura 4, vun virotillo remaéhado sobre una placa; la
figura 5, una forma de aplicacidén del procedimiento de
remachar; y la figura 6, una vista lateral del martine-
20, te indicado en la figura 5.
En la figura 1 ée répresenta el hogar por -l-y
la calders por ~2~, siendo ~%- la piaca que limita'el
| hogar, -4~ la exteriof de. la caldera, -5- los viroti-
llos entre placas y -6- los tirantés del techo del hogar.
25. | Loe virotillos tienen la forma de una varilla
cilindrice (figura 2), con un orificio longitudinal -7-
y las roscas exteriores -8-.

Ia aplicacién de estos virotillos o tirantees se
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realiga roscéndolos a ambas places -3- y. —4- y luego re-
machando las cabezas salientes -9-.
: El procedimiento que se trata de proteger con-
giste en'practicai el entrante cénico -10~, centrado al
5. orificio ;7;, en los dos extremos del virotillo o tiran-
te, y luego, al estar colocado en la placa, por medio .
del martillete -11- ensanchar elgo la cabeza en que es-
t4 este entrante -10-, 8 la vez que rebatir su borde
-12- sobre la placa, y asimismo realizar un ligero rema-
10.  chado.
| El martillete -1l- presénta la punta central
~12- y a partir d¢ la misma las dos .superficies cénca-
vas y simétricas ~13-, presentando tal forma simplemen-
te en un plano diametral, como puede deducirse de la
15. | vista de la figura 6. Para realizar el remachado de to-
da la cabeza del virbtillo, eate martillete debe estar

animado de un movimiento rotativo.

Una vez roscado el virotillo a la placa, el re-

machado de su cabeza se realizard com unos pocos golpes
20, del martillete -1l-,con lo que se lograré fécilmente un
' perfecto ajuste. | ' J
Serdn independientes del objeto de la presente
patente la forme del martillete, la maneras de praecticar
el @entrante cénico central, el material de los diver-
25. sos elementos y, en general, todos cuantos deiallés ac-
cesorios de construceién y aplicacién puedan presentar-
se, siempre que no aparten al conjunto de la esenciali-~

dad de la invencidn.
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NOTA

Se reivindice como objeto de la presente paten-

te de invencién:-

) 1. Un procedimiento pars remachar en frio los

virotillos y tirantes de los hogares devlocomotora, que

se caracteriza por el hecho de que en las cabegas de

los miemos se practica un entrante centrado al_érifiéio
1ongitudina1 de que van provistos, y realizdndose la
operacidén del remachado mediante un martillete que pre-
senta en su base una punta central a partir de la cual
éiguen en forme simétrica unas cavidades de la forma
apropiada para que al golpear el martillete contra la
cabeza del virotillo o tirante tienda & ensancharla, re-
batir su borde y remacharlo.

2. Un procedimiento pars remachar en frio los
virotilloe y tirantes de los hogares de locomotora, que
ge caracteriza por el hecho de que el entrante que se
practica en las cabezas de los virotillos y tirantes es
cénico y el martillete empleado presenta en su base la
forma de dos superficies curvas cdéncavas unidaes en el
centro en forma de punta saliente. |

3. Un procedimiento para remachar en frio los

virotillos y tirantes de los hogaree de locomotora.
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Le presente memoria consta de seis hojas folia-
des, escritas por una sola cara.
Barcelona, a 15 de junio de 1943.
Juan M¢ GIRBAU CARBONELL



X
Q
.9
O
N/ v,
%..
b
0

1.LNOel |

Trvomavsy nveuss

»

v i’

By
8
.

m,

3

3

;

N\

Pe

3 3

W N

'

} ol

(It , ,
- MO |
£ °°° OM:,OOOOOOOOOOOOOOO ) .
; R\ 5
o o\° o
. WO °
2 O N0 oy
og. Ooo// 005
9 OOOOOOOOO/M/‘
= ” /”'9/7/!ﬁ4 s ,/Vh///,

////////

TIINORIVI NVEUO TW MNP T

YOINf) VIOM




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



