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"Méquina para montar c¢alzado®

Memorias Descriptiva

Ta presente invencion se refiere a las méquinas
que se emplean en la fabricacidn de calzado, y se describe
en la presente memoris como formando parte de una maquina
de montar las puntas del calzado. Sin embargo, en varios
de sus aspectos de novedad esta invencidn no gueda limita-
da & las referidas maquinas de montar puntas, y con relacion
a algunas de sus nuevas caracteristicas, tampoco gueds, limi;?
teda o las maguinas o mecanismos que efectuan las operacio~
nes del caracter particular que se descriﬁen en la presente

memoria,
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Un objeto inmediato de la presente invencidn ee
disponer una méquina actuada & fuerze motriz para montar
autouaticauente ¥ de una manera répida y eficaz, las puntas
del calzado, cuando se emplea un material adherente, designa-~
do en la presente memoria como "golaM, pars asegurar la punta
del calzado en posicion montada con fespecto a una palmilla,
Con esta finalidad, la méquina gue se representa comprende
en su organizacidn unos mecanismos para sujetar y estirar el
extremo de 1la phnta del corte aparado; para conformar el cor-
te aparado alrededor de la punta en el sentido de la altura
de la horma; para recortar del corte aparado alrededor de la
punta, el margen de una c variss de 1as capas interiores que
forman lLos materiales que componen el corte aparawo, de mane~
ra que el margen de la capa exterior guede contiguo a la pal-
milla; para aplicar cola al calzado, y para conformar el
margen de la caga exterior del corte aparado soibre la palmiw=
lia hastz situarlo en posiciénbdebida para que guede aéegura-
do & ells por medio de dicha cola., En la forma de construc-
cion representadsa, de la presente invencién, los diferentes
mecanismos estan actuadcs por medio de un fluido a presion,
en una relacidn de tiempo determinada de antemanc.

Bl mecanismo recortador comprende una diversidad
de cuchillas qus pueden moverse hacia afuera desde posiciones
situadas frente a la planta del calzado,para recortér el
margen de todes los materiamles que forman el corte aparado,
menos el de la capa exterior. Este mecanismo comprende unas
cuchillas laterales que pueden moverse en seritido de 1a anchu-
ra del calzado, alrededor de un eje situado frente a l1a puutea
del calzado, y una cuchilla central que puede moverse en fore- "-
ma rectilinea longitudinalmente al calzado, 1as cuchillas la=-
terales estan adaptadas para actuar primeramente sobre el core
te aparado, después de 1o cual, la cuchilla central complets

la operacidén de recortado. Para evitar que las cuchillas
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tropiecen entre si, la cuchilla central esta retirads iniciale
mente, en el sentido de la altura del calzado, con respecto a
las cuchillas laterzles y se la mueve hacia el calzado hasta
situarla en el mismo planc que las cuchillas laterales, antes
de que empiece su actuacion sobre el corte aparedo, Tos mare-
genes de las diferentes capag formadas por los materiales que
constituyen el corte apargdo, estan sostenidos en la opera-=
cion de recortar el sobrante del corte aparado, en posicidn
vuelta sobre unos conformadores, los cuales después de la gi=
tada operacion conforman el margen de la capa ekterio: hacia
dentro,aplicdndolo sobre la palmilla. Una diversidad de pin-
zas para la punta que agﬁrran las diferentes capas del corte
aparado, en el extremo y a los lados de .la punta, estiran
hacia afuera el corte aparado en direcciones transversales

& la altura de la horma, antes de la operacidn de recortar

el sovrante de dicho corte aparado, y 1o sueltan automitica-
mente, tan prontc como las cuchillas laterales enmpiezan su
mccion sobre el mismo, Con anterioridad & la operacidn cita~-
da de recortar el sobrante del corte aparado, las diversas cu-
chillas recortadoras se mueven en conjunto en el sentido de

la altura del calzado, hasta situarse en posicidn debida para

‘actuar sobre el migmo, y junto con ellas se mueve un elemento

gue se pone en contacto con el margen de la punta de la pal-

milla y que la mantiene contra la plants de la horws fuera del

" recorrido de las cuchillas, Después de la operacion de recor-

tar el soorante del corte, se mueven las cuchillas al unisono,
separandose del calzado, y asociados con ellas hay unos medios
para reteiner el material sobrante.recortado del corte aparadg:
y separrlo del calzado. Dichos medios sueltan después sl maF

terial sobrante de la operacidn de recortar, y dicho sobrante

0 despercicio es retirade de ellos por medio de un mecanismo

actuado automaticamente, dispuesto para tal onjeto,.

La waquina objeto de la presente invencidn esta pro=
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vista, adewas, de unos medios aplicadores de cola, que estan

montados en el mismo soporte de los medios recortacdores del
sobrante del corte aparade, y que mediante un woviwmlento de
dicho soperte se sithan en la posicidn debida para actuar
sovre el calzado, cuanio los medios recortadores se separan
del mismo. En la construcciodn que se representa, los medios
aplicadores de cola comprenden up de posito para la cola y una
bomba, que pueden moverse al unisono hacia el calzado, ; un
uecanismo actuado a resorte que, como consecuencisa de dicho
movimiento, se pone en condicicnes de funcionar para actuar

la bomba, a fin de que deposite cola sobre la palmilla para

‘poder asegurar a lé misma el margen de la punta del corte

aparado del calzado, Para poder usarlo particularmente con
cola termoplastica, se mantiene calentado el depbsito, asi

como también un miembro que 8e pone en contacto con la pal-

milla, & través del cual se aplica la cola cuando el margen

es conformado hacia adentro s0bre la palmilla por los confore
mgdores, Combinado con este miembro, en la comstruccion que
¢ representa hay otro miembro adicional que se mueve en
el eentido de la alturs del calzado, junto con los medios
aplicadores de cola, ¥y que sujeta el wargen del corte apara~-
do extendido sobre los conformadores,

128 pinzas mencionadas anteriormente que agarran
la punta, contribuyen no solamente a situar en la debida po-
sicion el margen del corte aparado del ¢alzado para la opera-
cion de recortar, sino también a cefir convenientemente el
extremo de la punta del corte al contornc de la horma. Como
ge representa, cads pinza couprende un par de brazos o garras
para coger el corte aparado y un mecanismo actuado por medio
de fluido para cerrarlas. Se transmite un movimiento de con-
junto a cada pinza para estirar el corte aparado, por la accidn
de unos medios adicionales actuados per un fliido, Las diver-

8a6 pinzas estan montadas en un soporte comun Jue puede moverw
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ge en el sentido de la altura de 1a horma, para hacer que las

pinzas estiren el corte aparado en tal direccidn, asi como
también hacia afuera. Ta maquina couprende unos medios ac-
tuados por un fl&ido, dispuestos de manera que puedan emplear=-
e a voluntad para mover el soporte de las pinzas, cuando se
desee transimitir a las mismas mayor intensidad de movimiento
estirador del corte aparado, en el sentido de la altura de la
horma. En la maquina representada en la presente memoria des~
criptiva, los conformadores son movidos por su scporte en el
sentido de la altura de la horma, hasta situarlos en posicion
debida para conformar sl margen del corte aparado sobre la
palmillia, mientras las pinzas mantienen tensionado el corte
aparado, Por altiwo, a fin de asegurar la debida separacion
entre pinzas y conformadores, la mAQquina esta ademas provis-
ta de unos medios para transmitir al soporte de las pinzas un
movimiento corto en el sentido de la altura de la horma, para
corresponder al movimiento del porta-conformédores en tal di-
reccién, 81 lo8 medios opcionaleé anteriormente mencionados pa-
ra actuar el soporte de las pinzas no estan en funcionamiento,
Ta maquina estd también provista de un formador o
acondicionador de la punta que comprende una banda flexible
para cefiir el corte aparado alrededor del extreno de la punta
de 1la horma ¥y para conformarlo en el sentido de la altura de
ia horma, correspondiendo al movimiento del soporte de los
conformadores, estando sostenido directamente este formador
de la punta, en la construccidn que se representa, soobre los
porta-confornadores, La banda esta governada por wmedios nue~
vos que la permiten ceder en conjunto, longitudinalmente al
calzado, y ceder asimismo en Sue porciones extrewas en el sen-
tido lateral del calzado, como consecuencia de la presion del
mismo sovre la citada banda, De acuerac con otra caracteristi=-
ca de la presente invencion, hay dispuesto un mecanismo gue

puede emplear el obrero a voluntad, para volver inactivo el
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formador de la punta al conformar el corte aparado en el sen-
tido de la altura de la horua, como puede resuliar convenien-
te 8L trabajar ciertas clases de cortes aparados,

En la méquina que se descrioe, las diversas opera=~
clones seflaladas se efectlan dentro de un ciclo funcional gue
corresponde & una rotacion completa sobre su eje de unos me-
dios de que va yrovists la méquina ¥y que regulan unas valvu-~
las. A fin de gue el obrero pueda acondicionar el margen
del corte aparado cogidoc en las pinzas, si no estd debida-
mente sujete por ambas garras o orazos de las Ui swas, hay
dispuestos unos medios reguladus POr La accion del mismo
fluido gque actla los mecanismos de cierre de las pinzas,
para cerrar dichas pinzas sobre el corte aparado anﬁes de
empezar el ciclo funcional y para abrirlas a voluntad y
sujetar de nuevo el corte aparado despues de ello; con ante~
Tioridad al comienzo del referide cicglo funcidnal.

Otras caracteristicas de novedad de 1s presente
invencion consisten en medios para gobernar el ciclo de
operaciones, XEn la construccion representada, los wedios
giratorios de gobierno de las vélvulas, anteriormente men-
cionados, comprenden un arvol provisto de unos brazos gue
actuan las valvulas en la debida relacion de tiempo para
introducir fliido en los varios mecanismos ectuadores o para
dejarlo escapar siendo los brazos relativamente ajustables
alrededor del.érbol para determinar, a voluntad, la reguls=
cion de tiempo de las operaciones de los diferentes mecanig-
mos entre si. EL arbvol gira por laecion de un piston que
Puede umoverse en el interior de un cilindro, en el cual pE -
netra ¢l fluido actuador por medio de una valvula actuada
por la depresidn de un pedal, estando gobernada adewds este
valvula por un brazc del arbol para terminar el wovimiento
del mismo en el debido momento, por el escape del fluido

del cilindro. Este piston hace funcionar el arbol por me-
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dio de un embrague gue permite al pistén retroceder por 1a
accidon de un rescrte, sin hacer girar el arbol al escapar el
flaido del cilindro, guedandc wantenido el 4rbol contra todo
movimiento de retroceso por wedio de un freno, Asocisdo al
piston hay un regulador dée flaiso gue retarda variablemente
su movimiento y que de este modo permite que la duracidn del
c¢iclo de operaciones pueda variarse a voluntad.

‘ En la méquina Que se describe en la presente me=
worisz lmy wlapso en el ciclo de'operaciones entre el comienéo
v el fiu del referido ciclo, cuyo propésito concreto es per-
mitir a los conformadores wantener su presién durante unos
pocos segundos soblre el margen del corte aparado, después de
haberlo conformado hacia adentro sobre la palmillsa,

Ta presente invencidn dispone finalmente unos me-
dios automaticos para poner en funcionamiento de nuevo la
maquina, después de un intervalo de tiempo determinado previa=
mente,

Estes y otras caracteristicas de la presente in-
vencion, incluyende un nuevo mecanismo actuador de las vVAlvu-
las; un nuevc soporte para el calzado vy medios para gooernar-
lo, y varios otros detalles de novedad, de construccidn y ocom=
binacion de plezas, se descrioiran a continuacion con mayor de-
talle de acuerdo con los plancs gue se agompaiian, y se reivin=
dicaran en la Nota.

En los pianos adjuntoss

fa figura 1 es unsa vista en alzado por la parte -
anterior de una méguina en la Qué és nha aplicado esta inven=
cidn y con ciertas piezas cortadas,

ILa figura £ es una vista de la maquina en alzado
por el lado izquierdo, con ciertas piezas cortadas,

La figure 3 representa principalmente una vista por
encima de los medios para recortar el corte aparadc y aplicar

cola al calzado,
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la figure 3a es una seccion seg&n la linea Illa~IIIg
de la figura 3,

Ia figura 4 es una vista por encima, con partes su~
primidas, mostrando en mayor detalle los medios dispuestos s
la izquierda de la figura 3 para separar el material sobrante
de los 6rganos recortadores.

Ta figura 5 es una vista en alzado mostrando la ac~
tuacion de los organos eliminadores del wmaterial sobrante repre-
sentadcs en la figura 4.

Ia figura 6 es uns seccidn gegin la linea VI-VI de
la figura 3.

Le figura 7 es una seccion segln la linea VII-VII
de la figurs 6.

ILa figura 8 es una secciodn vertical de una de las
cuchillas recortadoras laterales ¥y de su soporte,

La figura 9 es una seccidn segin la linea IX~TX de
lg figura 3, -

La figura 10 es un alzado, por el lado opuesto,
de la sstructura representada en la figura 9 y otras partes
asociadas & la misua,

La figura 11 es una seccion segin la linea XI-XI de
la figura 10, con algunas piezas cortadas segln un plaﬁo in-
ferior,

La figura 12 constituye princiualmente una vista
por encima de los medios de sujecion y estirado del corte
aparado.

Ta figura 13 es una seccidén segin la linea XIIT-XIII
de la figura 3.

La figurald es una seccidn segln la linea XTV-XIV
de 1a figura 13,

Ia figura 15 es una seccidn segln la linea XV-XV

de la figura 18,
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Ta figura 16 es una seccion segin le linea XVI-XVI
de la figura 12,

Ia figura 17 es una vista en alzado por el lado iz~
quierdo de ciertos medios de ajuste de los elementos ce suje -
cibn representados en la figura 12.

Ia figura 18 es una vista por encima, con piezas
cortadas, de los conforuadores de La punta del calzado y par-
tes asociadas a ellos.

TIa figura 19 s una seceién segin la linea XIX;XIX
de la figura 18,

La figura 20 es una seccion segun la linea XX~XX
de la figura 18,

La figura 21 es uns seccion segun la linea XXI~XXTI
de & figura 18,

Ta figura 22 es una vista por encime del formador o
aconcdicionador de la punta y partes asociadas al mismo.,

Ta figura £3 es una seccidn segun la linea XXITI-
XXIITI de la figura 22.

Ta figura 24 es una seccidn segin la linea XXIV-XXIV
de la figura 22,

Ta figura 25 es una seccidn segin la linea TEXV=-XXV
de la figura 21.

Ta figura 26 es una seccidén segin la linea
IXVI-XXVI de la figura 25, mostrando algunas partes que se
encuentran por encima de las representadas en la figura 25.

Ia figura 27 es una vista en seccidn horizontal
de una porcion de la estructura junto al lado izquierdo
de 1la figura 18.

La figura 28 es una vista parcialuente por encim
¥y parcialmente en seccion de leos medios pare gobernar el fun-

| u s ’ L
cionamiento de varios mecanismos por medio de fl4ido a presion,

habiéndose eliminado algunas partes.,
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ta figura 29 es una secciodn segun la lines
XXIX-XXIX de la figura 28,

Ia figura 30 es una vista en alzado por el lado iz-
quierdo, de una parte de la estructura representada en la fi=-
gura 28,

Ia figura 31 es una seccitn segin la linea
TFXI-XXXI ce lg figure 28.

Ia figura 32 representa en seccion vertical algu-
nas porciones de la estructora ilustrada en las figuras 28 y
31,

la figura 33 es una seccion segun 1a lines -
XXXITI=XXXIIT de la figura 28.

' Ta figura 34 es una vista, parte en alzado por
el lado izquierdo y parte en seécién, mostrandc un apoyo
para la trasera del calzado y los medios para actuarlo.

~ta figura 35 es una seccion vertical de una parte
de la estructura representada en la fisura 34,

La figure 36 es una seccion segun la linea
XXVI-IXXVI de la figura 35,

Te figura 37 es una seccion segun la linea
XXXVII=XIXVII de la figura 28.

Ta figura 38 es una vista, parte por encima y
varte en seccién, de una porcién de losg medios de gobierno
gue se representan detalladamente en la parte baja de la
figura 29.

Ta figura 39 es una perspectivae de unos medios
moc¢ificados para el gobierno de las valvulas.

Le figura 40 es una vista similar a la de la fi-~
gura 29 de una porcion de la estructura representada, mostran~

dc ademas el objeto de la construceion que se representa en

la figura 39,

Ias figuras 41 a 47 inclusive, son vistas en
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seccicn mostrando la relacion entre el calzado y las piezase
que actuan sobre €1 en diferentes fases del funcionamiento
de la maguins,

Ia figura 48 constituye principalmente una vista
por encima mostrando ciertas partes en las posiciones que
ocupan en la misma fase del funciocnsamiento que en la figu=
ra 4Z,

Ia figura 49 es una seccion mostrando determinadas
partes, aproximadamente en el mismo punto del ciclo que en la
figura 42. |

Ia figura B0 es una vista parcialmente por encima
y parcialmente en seccién, mostrando determinadas partes en

el mismo momento del ciclo qde el representado en la figura

45,

Ta figura Bl es una vista en la que se representa
esquemétlcamente el conjunto de los mecanismoe actuados por
flﬁido, as! como su relacion con el caudal de fluido actuador y
con los medios para admitir o dejar escapar de los mismos dicho
flhido, y ' |

La figura 52 es una tabla representandoe la sincro-
nizacion de las deersas operaciones efectuadas durante el
ciclo funcional de la maquina.

Montada verticalmente y en forma ajustable a 1o
largo de unas guias de la armazdn -10- (figuras 1 y &) de
la maquina de montar calzado que se representa en la presente
memoria descriptiva, se encuentra una deslizadera -14- que
sostiene una placa ~18~- (figura 41, que al ponefse en contac-
to con 1la porcidn anterior de la palmilla, determina en el
sentido de la altura la pésicién del calzado, mientras que
la peosicion del mismo en otros sentidos se determina en la
forma ya conocida,

El calzado se sujeta contra la placa -18=- y se




10

15

20

25

30

- 128 -

impide su movimiento‘hacia abajo por medio de un soporte
de la punta '-48- y un soporte del empeine -50~ (figuras 21
y 42). EL apoyo o soporte de la punta comprende una alioha=
dilla de caucho dispuesta paras ponerse en contacto con el ex-
tremo de la punta del corte aparado, y un soporte umet&lico ~54=~,
cuys porcidn extrema inferior esta construida de forma que
pueds ajustar en un cilindro -56- fijado en la armazdén -10=.
Una porcion -68=, dirigida hacia abajo, del soporte ~54~, pe-
netra en una perforacion de un pistén ~60= movible en el ci-
knéro -56- y esta conectada rigidamente al pistén por medio
de un pasador transversal ~62- yue penetra en unas ranuras
-64~ de los lados opuestos del cilindro. Xl goporte o apoyo
de ls, punta =48~ y el pistdn ~60- pueden asi moverse en con-
junto dentrc de limites determinados por el pasador -62- y
las ranuras -64-, limitandc de esta manera el movimiento ha=
¢ia arriba de estes piezas, cuando no hay calzado alguno en
la méquina. El wovimiento ascendente del spoyo de la punta
hasta la posicibn de sujecion, se produce por la admisién de
f10iGo en el cilindre' -56-, por medio de una tuberia -66=.
Este movimiento del apoyo de la punta se verifice venciendo
la resistencia de un par de resortes ~70-, uno de los cusles
esta representado en la figura 21. Se comprenders que estos
resortes sirven, cuando éllo e8 posible,  para volver el apoyo
de la punta a su posicion inieial, A
El soporte del empeine =50~ es actuado también
por flaidc desde ia tuberis =-66-. Dicho soporte comprende
un tloque gque se pone en contacto con la porcién del empei-~
ne del corte aparado o de la horma y que esta construido pre-
ferdblemente de maders & fin de proporcionar un soporte eficaz,
8in peligro de perjudicar al corte aparado al ponerse en con=-
tacto con él, y estd montado en el extremo superior de una
varilla ~74- que actua a modo de piston movible verticalmente

en un cilindro ~76- que por un conducto ~78~ comunica con el
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cilindro =66=, El piston ~74~ es de mucho menor digmetro que
el piston =60- ¥, por tanto, el soporte del empeine es empuja=
dac contra el calzado u horma con menor presidn que él soporte
de la punta, a fin de evitar cualquier desviacion del calzado
por la sccidn del soporte del empeine. EL fliido penetrs en
la tuberia =66= a traves de una valvula -86- (figura 51) go-
bernada por el mecaniswo representado en la figura 33 que se
describe més adelante con detalle. ge actue esta valvula
para retener ¢ encerrsr el fluido en los cilindros -56- y -6~
de modo gue el apoyo de la punta ¥ el sopcrte del empeine, gue~
dan mantenidos de una manera practicamente eficaz en sus posi-
cicnes de sujecion y sustentacicn, El soporte del empeine vuel~-
ve a su posicion inicial por la accidn de dos resortes =&7=
(figuras 18 y 21, E1 wovimiento hacia aﬁajo del soporte del
euwpeine esta limitaco por él contacto ¢e una placa -84- fija~-
da al piston -74~ con el extremo superior del cilindro =76-.
Para ejercer una traccidn sobre la porcion extrema
de la punta del corte, la méquina esta provista de un agarrador
-88~ del extremo de la punte (figura 12) dispuesto para coger
el vorde del corte alrededor del extremo de la punta y de dos
agarradores laterales -90- para coger los cvordes lateralés opues~
tos del corte en puntos situados en o cerca de Lo que podriamos
Llamar los vertices de la punta del corte aparado, Estos tres
agarradores estan montados en un soporte =42- constituido por
una placa préctidamente horizontal, la que por medio de unos
pernos ~94=- esta articulada por su extremo posterior a la ar-
mazon ~10- para efectuar movimientos oscilatorios en el senti-
do de la altura del calzado. FEL soporte =92~ por su extremo
anterior, descansa normalmente en una oreja =96~ de una desliza=
dera -98~ (figuras 2 y lGJ,aJustéble verticalmente en una guia
de la armazén, a fin de variar las posiciones iniciales de los
agarradores en el sentido de la altura del calzado., Ta deslizas-

dera ~98- estd conmectada con un tirante =100~ & una espiga angu-
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lar -102~ de un arbol -104~ montado en un soporte de la arma=-

20n ¥y que puede girar por medio de un volante -106- pars ajus=~
tar los agarradores en el sentido de la altura, LCs agarrado~
res quedan wantenidos en su posicion ajustada.

El agarrador -88~ del extremo de la punta compreu-
de un par de garras o mandibulas ~124- y -126- (figura 15, dis-
puestas para dejar entre ellas una abertura practicamente hori-
zontal, para recibir el borde dobledo hacia arriba del corte
aparado cuando el calzado se presenta a 1la mﬁquina; Ia wandi-
bulg inferior ~124- esté fijada a una deslizadera =-128~ movible
longitudinalmente al calzado & 10 largo de unas guias =130~
(figura 12) del soporte -92-, wanteniendose la mandibula en
la debida posicidn por medio de una espiga -136~ en la cual

ests montada la garre superior -126~ paras efectuar movimien=~
tos oscilatorios acercandose y separandose de la garrs O man=
dibuia inferior. Un brazc de palanca -138~ de la garra -126-
esta conectado por un tirante -140- a un pistén ~142~ movible
en un cilindro -144-, fijado a la deslizagera -128-, TIa garra
-126=- esta mantenida inicislmente en la posicidn reyresentada
en la figura lf por dos resortes ~-150- conectados por sus ex-
tremos posteriores al cilindro ~l144=- y por sus extrewmos ante=
riores a una espiga Gue sirve de conexidn entre el brazo -138-
¥y el tirante -140-, deteruinandose esta posicién de la garra
-126; por una oreja del brazo =138~ que se pone en contacto
con un resaltc de la parte posterior de la garra ~124-. Cuan=-
do las garras estan abiertas en esta forma, el piston -142~ se
encuentra proxime al extremo interno del cilindro -144=-, Fun-
ciona el piston para sujetar el corte, por la admision de
fluido en el cilindro -144- procedente de una tuberia =-156=
que se prolonga hacia atras & traves de una abertura de un
reborde superior vertical del soporte -92- y que esta conecta-

da per un tubo flexible -160- & un tubo transversal -l162-,
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gituado en la parte posterior de esté reburde, Este tubo trans-
versal recibe el fluido actuador de una tuberia -164- en 1a
cual entra el fllhido por medio de la valvula -165- (figura 51},
en la forma que luego se describird.,

Cada uno de los agarradores laterales -9u- eg ang-
logo al agarrador de 1a punta =88~ con la diferencis de gue
los extremos internos de las garras o umandibulas son rectos
en sentldo leongitudinal del borde del corte, en lugar de ser
curvos como los del agarrador de la punta, Cada agarrador la=-
teral comprende un par de garras dispuestas para ofrecer ini-
cialmente entre ellas, una abertura practicamente horizontal,
receptora del corte, analoga a la presentada por las garras
del agarrador de la punta. Ia garra inferior =166~ de cada
par, una porcidon de una de las ¢uales se representa en la figu~
ra 12, esté sujeta en igual forma gue la garra inferior del
agérrador del extremo de la punta, & una deslizadera ~168« mo-
vible a 10 largo de unas gu{as ~170~ del sopcrte ~92-, MNonta-~
da para efectuar movimientos de cscilacién acercdndose y separdn-
dose de cada garra inferjor ~166-, se encuentra una garra supe~-
rior -172= conectada gor un tirante ~174~ & un piston -176~-,
que actia za QJ ciliauro ~178~ r{gidauente conectado a la des-
lizaders =~168~-, 1I1a garra superior -172- estd mantenida inicial~-
mente en poszcién abierta por los resortes =184« que actlan
en 1gual forma que los resortes -150~ combinadcs con el agarra-
dor de la punta, y el movimiento de cierre de lag garras se
efectia por la accion del f£liido que penstra en el cilindro
-178~ a traves de un tubo flexiole ~186- coneétado al tubo
traasversal -162-. Se comprenderd por tanto,claramente, gue
el flhido de la tuberia -164~ actiia simulténeamente sobre todos
los agarradores pars cerrarlcs sobre el borde del corte aparado.
Sin ewbargo, como ya se ha dicho antes, cada aamnisién de flaido
para cerrar los agarracores, se encuentra bajo el gobierno die

recto del obrero, antes de 1la puesta en marcha de 1o gue puede
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considerarse como elrciclo de operaciones de la méquina, y si

lo desea puede hacer gue los agarradores Se absran y se cierren
de nuevo sobre el vorde del corte aparade, si éste no hubiera

sidc présentado correctamente desde uu priucipio.

El estiraqo del corte por los distintos agarra-
dores, se efectla por los movimientos hacia afuers de las des-
lizaderas -128=- y ~-168~ a lo largo de sus guias en el soporte
=92=, en direcciones préctlcamente paralelas a la parte infe-
ricr delantera de la horma, siendo las direcciones de movimien-
to de los sgarradores laterales -90= en el sentido de la anchura
de la horua, practicamente perpendiculares a la qireccion de
movimiento del agarradcor de la punta, en el sentido longitu-
dinal de la horwa, Para transuitir dicho movimiento de esti=
rado del corte al agarrador de la punta hay montada articula -
dauente scbre un perno -188- del soporte =92-, una palaenca =190~
que presenta un véstago 0 pernc ~192~ gue se proloungs hacia
arrina.a tfavés de una ranura de guia ~194~ (figura 15) practi-
cada en un tirante =196~ articuladc por su extremo anterior a
la deslizadera -128~ por medio de un perno -198+, El perno-192~
se prolonge tambien hacia arriva, a traves de una ranura =-200-
de una deslizadera -202~ que se apoya en el tirante =196~ y que
esta gulada para efectuar wovimientos longitudinales por medio
de un pernc =204~ montado en el tirante y cuya cateza descansa
sobre la ranura =200-. El perno ~192« preseata en su extremo
superior una cabeza ensanchada yue se adapta a unas hendiduras
de la deslizadera -200- para mantener la corredgra aplicada
hacia abajo sobre el tiraute -196-, EBn su extrewo anterior la
deslizadera =200~ presenta un reborde saliente hacia arriba ~206-,
en el cual se encuentra montada una varilla ~208- en la gque esta
roscads una tuerca =2lC-. Esta tuerca sirve de tope para el
eatremo anterior de un resorte -212-, cuyo ektremo pestarior

88 apoya contra un reborde saliente hacia arriva =214~ del
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tirante -196=, y este reborde esta provisto de una espiga
que Be prolonga por el interior del resorie contfiouyendo
al gobierno del mismo., §e observara que de esta manera la
palanca ~19C= por un movimiento oscilatorio en direccidn con-
traria a las agujas de un reloj (figura 12,, actha por medio
de la deslizadera =200~ el resorte -212- y el tiraate -1ys-
para wover la ceslizadera ~128~ a lo largo de su guls y trans-
mitir as! el movimiento de estirado del corte al agarrador
de la punta, cediendo el resorte =212+~ para permitir el movi~
miento de la deslizadera =-200- con relacidn al tirante -196-,
por efecto de la resistencia del corte aparado a la fuerza de
traccion aplicada al mismo, De esta wanera puece variarse
la fuerza aplicada al corte aparado, ajustande la tuerca -2L0-
a 10 largo de la variila =208~ para variar la compresién del
resorte -2l2-, Duraute cada movimiento del agarrador de la
punta pars estirar el corte aparado, el tubo -156- a través
del cual se transaite el £liido al cilindro -l44- para cerrar
el agarrader, se mueve longitudinalwente junto con el cilindro,
y para volver eventualmente el agarrador a su posicién inicial,
estad montado en el tubo -156- un resorte -218- que se apoya por
8u extremo posterior contra una arandela que rodea al reborde
del soporte =-92- y por su extremo anterior contra un collar
-220- fijado en el tubo,

Bl wmovimiento funcional de la palanca ~1920- tal como
se ha descrito, seefectts por el movimiento de conjunto de
un cilindro =232~ articulado en =-224- a la palanca y en el cual
se admite fluido desde un tubo flexible -226- que comunica con
una tuberia -228- procedente del caudal alimentador de fliido,
Roscado en la palanca =190= hay un tornillo =330~ dispuesto para
ponerse en contacto con el reborae del sépcrte -92~ para liui-
tar el movimiento de ls palanca cuando no hay calzado en la

maquina., Bl movimiento de retroceso de la palanca y del agarra-
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dor de la punta,efectuado en la foruwa descrita por ls acaion
del resorts ~218~, gqueda Limitado pur el contaqto de una vas~
rilla -232- con el cilindro22-, varilla que estd roscada
con finalidad de ajuste, en una oreja -236~ del soporte ~92-.
Results evidente gque el ajuste de la varilla ~232« girpve para
varier la posicidn inicial del agarrador de la punta en di-
reccidn longitudinal al calzado,

El fliido admitido &l cilindro -222- actua

también para transmitir un movimiento de estirado del corte

al agarrador =90~ del lado izquierdo; para ello se encuentra

montado en forma movible en el cilindro, un piston -242~
articulado a un extrewo de una palanca -294-; articulada en

su parte wmedia a un perno -246- del soperte -92-. Articula-
do tawbién en este perno, se encueuntra un obrazo ~242- de una
palanca de tres brazos =250~ que presenta un segundo orazo
=252+~ que se prolonga hacia adelante ¥y que esta provisto en

su extremo anterior de una espiga =254~ {tigura 16}, que pene~
tra en una ranura transversal -256-= de la deslizaders -168-,
El extremo izquierao de la palanca -244~, estd conectado par
un resorte -258~ al brazo -252~, y el resorte actis para
mantener wormalmente el extremo izguierdc Ge 1a palanca =~244-
en contacto con una oreja -262- de la palanca de tres brazos
—250-; Por consiguiente, el movimiento hacia afuera del pis ton
=242~ en el cillndro ~222= sirve para hacer oscilar la palan-
ca -244-.y la palanca de tres brazos -£50- como un todo, mobre
el pernc -246~ y actuar con ellc la deslizadera -168- para
transmitir el movimiento de estiradoc del corte aparado al age-

rrador del lado izquierdo, Se comprenders que €l resorte -268~-

‘cade respondiendo a la resistencia del corte aparadio a la fuer-

za de traccidn aplicada al wisgmo,para permitix que la palanca
-244- oscile con relacion a la palanca de tres brazos -250-,
¥y que la fuerza de traceion aplicada al corte, puede variarese

ajustando la tensicn del resorte ~2568-, En el soporte =y2e
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Se encuentra una oreja -266= que sirve de tope para limitar
el movimiento del pistén -242-,

El agarrador del lado izquierdo vuelve & su posi~-
¢idn inicial, cuando ello es posible, por la accion de ua re-
sorte ~268~ conectado s la palance ~244- ¥ al soporte =92~
Eata posicion del agarrador queda determinada por el contac~
to de un tercer brazo -270- de la palanca de tres brazos -250~
con uno de los extremos de una varilla -272- ajustacle ¥y mo-
vible longitudinaluente en una oreja -274~ del soporte -92-,
Esta varills esta conectada bpor un tirante -267- a un brazo
angular -278- fijo en un arool -280- (figura 17) de la arna-
zon -10-, y fijada también a este arbol, se encuenira una
palanca =282~ POr medaic de la cual el brazo puede hacerse gi-
rar por e} obrero para ajustar la varilla de parada -272- v
variar asi la posicion inicial del agarrador del lado izquierdo.
En la palanca ~-282- esta montada una ssplga empujada por resor-

te, dispuesta para penetrar en uno de 1los varios orificios

-practicados en un sector de laamazdn para mantener la palainca

en pogicion ajustada.

Bl mecanismo para comunicar el movimiento de es-
tirado del corte 2zl agarradcr de la derecha -90- y para ajus=
tar el agarrador, es précticamente Ge 1gusl construccion y
funciona de idéntica forma, que ei descrito en combinacion
con el agarrador del lado izquierdo y las piezas correspendien~-
tes se indican por iguales numeros de referencia. Ia palan~
ca =244- por medic de la cual se actla el agarrador de la deree-
cha, esta articulada a un piston -294- montado en forua movible
en uk cilindro-296- articulado en un gernc -298- del soporte
-92-, ELl fldido penetra en este cilindro por un tubo =300~
‘que comunice con la tuberias -228~. Por comsiguiente, el fléido
que llega por esta tuberia actua simulténeamente todos los
agarradores para estirar el corte aparado; y el f£luido peastra

en esta tuberia a través de una valvula =-301- (figura 51).
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El movimiento del pistén =294~ queda limitado por el contacto
¢on una oreja ~302~ del soporte -92-,

En ciertas condiciones,puede éer conveniente trans-
mitir a los agarradores un movimiento de estirado del corte apa-
rado en sentido de la altura de la horma, asi coﬁo movimientus
en direcciones transversales & la altura de la horuma, como an-
tes se ha dicho., Por consiguiente, se disponen dos c¢ilindros
=304~ (figuras 1 ¥ 2) fijados en posicion vertical ascendente
en la armazon y cada uno de los cuales presenta un pistdn ~306-,
cuyos movimientos estan limitados pur una espiga -308- montada
en el cilindro y que pasa & traves de una ranura -510~ del pis-
ton. Formando una sola pieza con cada pistén, ge encuentra una
barra -3l2- que se prolonga hacia arriba provista en su extre-
mo superior de un tornillo =-3l4=-, cuya cabeza esta aispuesta
para ponerse en contacto con la cara inferior de la oreja co-
rrespondiente -274~ del soporte -92- dél agarrador, cuando
el pistén se ha moviqo hacia arriba en una cierta distancia
dependiente del ajuste del tornillo. To0s nuevos movimientos
hacia arriba de ambos pistones, sirven luego para transmiti
un moviwiento oscilaterio nacia arriba al soporte -92- sobre
el eje de los pérnos ~94- para hacer gue los agarradoies esti-
ren el corte aparado en sentido de la altura dé la horma.

El f1lhido es suministrado a 105 cilindros =-304- POT unos tubos
=316~ que, comc se represents en la figura 51, estan dispuestos
para comunicar 'con la wisms tuveria =228« por la cusl se su=
ministra fluido a los cilindros-822- y -296- para hacer que

los agarradores estiren el corte en direceiodon hacia afuera.

Bn caso de que no convenga transmitir a los agarradores un mo=
vimiento de estirado hacia arriba en sentido de la altura de

la horma, la comunicacion entre los tubes =316~ y la tuberia
~228- puede interruwpirse por wedic de una valvula =318~ actuz- -

da a mano, comc Se representa también en la figura 51, Cuando
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esta valvula estd cerrada, los pistones -306- permanecen en re-

poso. Cuando funciona, los pistones vuelven por gravedad a sus

‘posiciones mas bajas, despuss de dejar escapar el £lQido de los

cilindros =-304-, al mismo tiempo que se escapa de los cilindros
-222~ y-206-,

Para conforuar el corte aparado sobre la punta de la
horma en sentido de la altura de ésta ¥y para sujetarlo en su
posicicn de conformacion, la wAquina estd provista de un forma-
dor o acondicionador de la punta-820- (figuras 18 y 21, cons-
truido y gobernado cowo luegsc se dira, y para conformar el bor-
de de la punta del corte aparado hacia adentro por encima dé
ls palmilla, se disponen adewas los conformadores ~328- que ro=
dean la punta, El moldeador de la punta y los counformadores
estan sostenidos por una piezs de fundicidn =324~ wontada en
forima giratoria en los extremos anteriores de dos pares, supe-
rior e inferior, de tirantes paralelos -326- y -328~-, que estan
separados en sentido de la altura del calzado (fizura 2) y cu-
yos extremos posteriores estan articulados & la arwmazdn -10-.
Por consiguiente, la pieza de fundicion =-324- puede moverse ha-
cia arriba y hacia abajo, manteniendose en gosicion précticamen-
te horizontal. Se mueve hacia arriba para hacer que el moldea-
dor de la punta conforie el corte en sentiuo de la altura de
la horama, por medio de dos pistones =-330- (figuras L y 2 mo-
vibles verticaluente en unos cilindros =332~ fijados a la arua~-
zon =10-, Ambos pistones estan conectados a la pieza de fundi=
cidn =324-, por medio de unos tirantes ~334-, El movimiento
hacia arriva de la pieza de fundicion, esta limitado en foraa
ajustable por el contacto de unos resaltos de la wmiswma, con los
tornillos de parada o de tope =338~ roscadcue en unags orejas de
la armazon -l0-., Para hacer subir la pieza de fundicion -324-,
se introduce fliide en los cilindros -332- a través de los tu-
bos ~340~ (figura 1), que como se representa esquemiticauente

en la figura 51, coiunican con uaa tuberia comin ~342- en la
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cual penetra y sale flidido bajo el gobierno de uana valvula -B44-,
Fovible en sentiuo longitudinal del calzado a lo
largo de guias de la pieza de fundicidn -324-, se encuentra
un porta-conformador -346- (figuras 18, 21 y 25, conectado
directamente por un vastago de pistén -348- a un pistén ~350-
movible en un cilindro ~-3562~ fijado en el extremo pousterior
de la pieza de fundicibn. Ta posicién del cilindro es tal,
que se encuentra opuesto al extremo de la punta del calzado,
CoOn sSu eje en direccidn longitudinal del mismo, cuande los
conformadores conforman hacia adentro el margen del corte
aparado. El flidido penetra en los extremnos auterior ¥y poste~
rior del cilindro respectivamente, a traves de los tubos
flexibles -360~ y -362- (figuras 2 y 21,, Como se represen-
ta esquendticamente en la figura 51, esfos tubos comunican
respectivauente con unas tuberiss -364- ¥y ~366= que conuucen
al deplOsito suministrador de fllido. Ta entrada ¥ salida de
fluido en la tuberiz -364- estan governadas por una valvula
~368-, y de igual forma la adwision y escape de fliidoce la
tuberia -366= son gobernados por una valvula -370=-. Se ouser=-
vard asi que cuando el flhido es admitico al extreuso poste-
rior del cilindrc ~36R-, los cunforwadores avanzan longitudi-
nalnente al calzado, y que cuando el fluido es admitido al
extremo anterior del cilindro, los couforuacores retroceden,
Montacios en el porta-conformadcr ~346- se encuen-
tran dos soportes de conformador -372- que en la proximida&
de sus extremos anteriores, rodean parcilaliucnte una esoiga
=374~ fijada eun el porta-conformador. Los soportes de los
conformadores oscilan lateralmente con relacidn al calzado so-
bre dicha espige y en sus movimientos de oscilacidn, estén
gulados por superficies curvas =376~ del porta-coanioruacor
concentricas-con el eje de la espiga. Los conformadores -322-

se alojan en cavidades formadas en la parte superior de los
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soportes -372- debajo de unas placas de cubierta -378- que
estan fijadas por medic de tornillos a los soportes de los
conformadores,

108 movimientos de cierre de los conformadcres
lateralmente al calzado y alrededor del eje de la espiga ~374-,
se efectuan obedeciendo ai movimiento hacia adelante del por-
ta=-conformador=-346- a lo largc del calzado, Para ello, cada
soporte de conformador ~372- lleva fijado un seguento dentado
-%92~ (figuras 25, 26}, que se prolonga hacia afuera penetran-
do en una cavided del porta-conformador -346- y que engrana
con un segmentoc dentado -394~ dispuesto en un brazo de una
palanca =396~ montada para oscilar sobre una espiga -398- del
porta~-cenformador. ELl otrc brazc de dicha palanca -396-, esta
bifurcado y prende en unos blogues -400~ wmontadcs para gilrar
sobre los pernos =402~ que ée'prelongan hacla arribs y hscia
abajo de un blogue -404- roscado en un &arbel -406-, Tos blo-
Gues =404~ se ponen en contacto con superficies planas de la
pieza de fundicion ~324-, para evitar gue giren., Los Gcs ar-
boles -406~ estan wmontadcs en ccjinetes en la pieza de funal-
cion =324~ y estan reteniios contra todo wovimiento longituai-
nal dé avance por las piezas de retencitn -408-, roscadas €n
dichas piezas de fundicidn. ‘se observaré, pues, gue respondieu-
Go al movimiento de avance del porta-conformador -346-, las
palancas ~396- oscilan sobre las espigas -398=- a consecuencis
de su conexitn éon loé blogues -404- para transmitir moviwien-
tos de cierre & los scportes de los conferuadores, ~372-, y &
los couformadores, -y que, por iguales medios, los conformedo-
res o6 abren respondiendc al movimiento inverso del porta-con-
feruador, Tos conformsdcres pueden ajustarse acercandose o
separéudose unos de oﬁros, para actuar scbre calzaucve de dife-
rentes medidas, naciendo girar un volante -434-,

El molceadcr de la punta -320- (figurs 21 y 22,
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comprende un ceflidor o cinta flexible -4386~ de cuero u otre
material cdnveniente, que se eusancha hacia afuera eu direccion
hacia auvajo, de nouc gue Gnicanente su worde superior ge pole en
contacto con‘el calzado, [& porcidén intermedia del cefiider ests
montada en una ranura inclinada formada en uwia blogue -438- gue
se apcya en los scportes -372~ de los confermadores, encontran-
aose dicho bloyue manteniuc hacia abajo soure estos scportes y
estande guiado para wmoveree longituuwinalmente al calzado por una
porcién estrechada -44&£- del véstagc de pistén -348-, que se ex~-
tiernde hacia adelante, hasta penetrar en una perforacién ~4:44 -~
del nlogue, Una placa =-446- fijada en el blogue =438+ mantiene
el cefiidor ~436- en su posic:én al ponerse en contacto con una
placa de metal delgada y elastica =448~ sujeta al ceiidor y que
se prolonga a lo largo de su superficie externa, Esta placa,

ein la proximidad de lue extreinos de la cinta, forma unas asas
-450~- en las gue pehetran los extrewos superiocres de las es;igas
~452-, montadas en Llogues -4B4-, que se apoyan asimismo sccre
los soportes -372~ de los conformaucres, (Como se representa en
la figura 24, los extremos superiores de las espigas -452- eg-
tén inclinados con 1gual inclinacidn gue la ranura receptora de
la cinta en el blogue central -43G-~. Ias espigas -452- estéu
retenidas contra touo movimiento hacia arriva o nacia abajo

en los blogues =-454- por los tornillos de fijacion =456~ que
penetran en ranurss anuares de las esvyigas. Tos 4os blogues
-454~- estan mantenidos hacia abajo soLre los soportes =372~ de
los couforpadores, por una placa -458= que, couo se represehta
en lg figura 21, esta sujeta en una ranura del ovloque central
-438-, y esta placa se prolonga sOobre unos resordes horizontales
-460- de lcs blogues -454-, segln pucde verse en las figuras 2E
y 23. Zsta forma Ge construccidn, perwite movimientcs relativos
del blogue central =-4358=- y de los dewas bloques =454~ a 10 large

de los soportes -372- de los conformadores,
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las espigas =452~ estén conectadas a tiramtes -462-
que se prolongai hacis atras ¥y cuyos extremocs anteriores scn
tubulares y penetran en crificivs de los bloyues -454-, se-
gin se representa en la figura 23, 18 porcién tubular de
cada'tirante, esta proviste de uha ranura vertical -464-, en
la que penetra la ésPiga -452~, Bn cads tirante, un resorte
-466~ se apoya contré el lado posterior de la espiga =-482=-,
tendiendo asi = wover el blogue ~-454- hacia adelante con rela-
cion al tirante, enceritrandcse limitado este movimiento hacia
adelante del blogue, por contacto de la espiga -468- con un
tornillo =468~ roscado en el extremo del tirante, T sus
eitremes postericres amboé tirantes -462- estau conectados
(figura 18) a los extrewos infericres vifurcados de los bra-
zos ~470~ que en sus extremos superiores foruman una sola pie-
zZa con un manguito -472-, mantenido por tornillos ae fijacidn
~474= en una relacion £ija con un arbol -476- montado para
oscilar en cojinetes de la pieza de fundicitn ~-384&-. Uno de los
brazos ~470~ se re reseata completo en la figura 21, Otro bra-
zo =478~ (figura 18, uwirigice hacia abajo su el manguito =472-,
esta conectado al extrewo posterior de un rescrte -480- conec-
tado a la pieza de f?ndicién -324-, Se observaré, pues, Qque los
resortes =480~ tienden a hacer girar el‘manguito -472- y &l arbol
476~ en la direccida conveniente pars transmitir un movimiente
de avance a los tirantes -462~- y &l wmoldesdor completo de la
punta =320-. Para limitar este wmovimiento y formando una eola
pieza coh el manguito -472-, se encuentra un brazo -484-, que
se prolongs hacia atras, en el cual esta roscado un tornillo»-486-
para ponerse en contacto con un resalto ~488- de la pieza de
fundicidn ~-324-, Ajustando el tornillo -486-, puede variarse
la p051c16n del moldeador de la punta en sentidv longitudiral
del calzado, (Cuando el moldeador de la punta es woviao hacia
arriba por la pieza ce fundiciéh ~-524~- para conformar al corte

en sentico de la altura de la horma, puede uoverse elasticanente
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en conjunto en el sentido longitudinal del calzado, obedecien=
dc a la presién ejercida por el calgzadc sobre él, venciendo la
resistencia de los resortes -466- de los tirantes -462~ y
moviéndose las espigas =~462- a lo largo de las ranuras =464~

de los tirantes, FEstas ranuras son de tal longitud y el resor-
te =480- es de tal resistencia, que no cede elaeticamente en
la operaciln de conformado,

Las espigas -452- de los blogues -454-, estan conec-
tadés ademés por tirantes -490~, que se prolongan hacia ambos
lados de la méquina, a las cabezas -492- (figura 18, de unas
barras -494- gue pueden moverse en forma deslizable en los ex-
tremos anteriores de las palancas -496-, Estas palancas estan
inclinadas hacia abajo y hacia atras (figura 2) y estén arti-
culadas préctican@nte g la mitad de distancia entre sus extre-
nos a las espigas ~498~-, fijadas en orejas de los lados de la
pieza de fundicidn ~-324~, Entre las cabezas -~492- y los extre-
mos internos de unos manguitos formados en las palancas -496-,
se encuentran les resortes -500-, contra cuys resistencia los
blogues -454- y las porciones laterales opuestas del cefiidor =436~
de la punta, pusden separarse por la accion de cufia que el calza-
do ejerce sobre ellos en la operacién de conformado. las tuer-
cas -508~ roscadas en los extremos de las varillas -494-, de~
terminan las posiciones hormales de los blogues =454- con rela-
¢ién a las palancas -496-, [o0s extremos posteriores bifu:ca-
4os de las palancas =496+, estan conectados a blogues -5Q6- que
estan roscados respectivamente a 10s extremos externos de arco-
les -508~ y ~E10~ montacos en cojinetes de la pieza de fundi-
cion =-324-, Wontados respectivamente en los extrewos internos
de estos dos arboles, se encuentran los pifiones conicos -512~- vy
-514~ gue se representan en linews de trazos en la figura 25 y
ios cuales engranan con un piﬁén conico -516- montado en un

&rbol corto -518- de la pieza de fundicién ~324=, El arbol ~518-
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esta conectado por una uniodn universal -520- al &rpol -§22-
constitulde por dos porciones Gue encajan entre si, una de las
cuales estd conectada por una unidn universal -524- al &rbol
-526- (figura 18) montado en la armazdn ~10-, Fijada a este
érbcl, se encuentra una rueda -528- conectada por uedio de una
cadena -630- a otra rueda de cadena -532- fijaaa al arbol -534-,
en el que se encuentra un voiante -536-. For consiguiente,
haciendo girar este volants las porciones extremas anteriores
del moldeador de la punta -320~, pueden ajustarse aproximandose
o separéndose'una de otra por los movimientos de oscilaciodn
de las palancas =-496~,

Al trabajar determinados tipos de éalzado, puede
ger conveniente no emplear el moldeador de la puhta ~320= para
conformar el corte aparado en sentide de la altura de la horua,
sino usarlo unicamente como medio de sujecion y soporte del
corte, una vez este, mantenico a tensidm por los agarradores,
he sido doblado hacia la horma por el movimiento hacia arriva
de los conformadores de la punta -322-, cuyos vordes, como
se representa en la figura 18, estan norualmente situados was
hacia afuera de la horma gue el borde del cefiidor de la punta
~456~., Teniendo esto en cuenta, la méquina esta provista de me=
dios por los cualee el moldeador de la punta puede mantenerse
en una posicibén retraide hacia atrés e inactivo practicawente,
hasta el final del movimientc hacia arriva de la piezs de
fundicion -324~-, pudiendo soltarse luego para Gue pueda mover-
ee hacia adelante y aplicarse en posicidn de sujecion del core
te, Estcs medios comprenden un cierre -544—'(figura 21} con
un resalto dispuesto en ciertas condiciones para mantener el
extremo postericr del brazo -484- levantado, venciendo la re-
sistencia del rescrte =480~ (figura 18/, de uiodo que por medio
de los brazos ~470- y los tirantes -462~-, el molueador de la

4 T .3 . s : -
punta esta wantenide lo suficientemente hacia atras, pars evi-
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tar toda accidn efectiva de conformado del mismo sobre el corte

aparado. EL cierre ~-544-, forma parte de una palanca angular

~548~- montade para oscilar sobre un pernc -550- roscado eu una
oreja =552~ (figura 18) del cilindroc -352- ¥ que ests provise-
ta de un brazo qQue se prolonga nacia atras ~554-, Un regorte
de torsion =556~ en el rerno -550- tiende a empujar la palan-
¢a acodada ~548= en direccitn contraria a la de las agujas de
un reloj (figura 21). Ia palanca angular puede hacerse oscilar
en direccidn opuesta, por un resorte de lamina -558~ en contac-
to con la cara posterior del cierre -544- y este resorte estd

fijado al cubo de un brazo -560~ dirigido hacisa abajo, fijado

‘por medio de un tornillo de fijacitn -562- a un &rovol ~564=

mnentado para girar en un masguito fijo -566-, en el cual esta
gostenido uno de los tirantes =326~ previamente mencionados,

El arbol -564=- puede hacerse girar por medio de un btrazo angu-
lar -568~ (figuras 2 y 18/, fijado a su extremo externo y este
brazo angular, es ajustable en dos posiciones diferentes y esté
mantenidc en posiciotn ajustada, El orazo angular es eléstico,
parae hacer posivtle que la espiga pueda'ser retirada de unv u
otro de dos orificios en que esta fijada, woviendo el brazo na-
cia afuera de moac gue el arcol =564~ puede entonces hacerse
girar por medio del wrazo. (Cuando las udiferentes piezas se
encuentran en las posicicnes representadas en la figurs 21,

el resorte de lamina ~558- se encuentra en tal posicion que el
cierre -544- se mantiene sepafado del extremo posterior del bra-
z0 =-48%4- por la acciCn del resorte ~556~, resorte que wantiene
al brazo del cierre en contactv con el resorte de lamina -558-,
En estas condiciones el moldeador de la punta -320-, se euples
para conformar el corte aparade en sentiuo de la altura de la
horma en cada ciclo de operaciones de la méquina. 81 no se
desea emplear para este otjeto el molueador de la punta, el

obrero hace girar el arvol ~564- movienao asi al crazo =-560-
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hesta situarlo en una posicidn en la cual su extremo inferior

Se encuentra alineado verticalmente con la poreiodn extrema posg-
terior del brazo ~554- de la palanca angular -548-, El wismo
movimiento del arbol ~564- hage que el resorte de léﬁlna -558~,
§€ apoye con fuerza suficiente contra el cierre 544~ para ven-
cer la resistencia del resorte -558- ¥y poner asi el cierre en
contacto eléstico con el extrewo poesterior del brazo -484-,
Por consiguiente, el cierre se encuentra en condiciones para
mantener retirado el woldeador de la punta, si el brage =484«
esta 1o suficientemente elevado para uejar de estar en contacto
con el resalto del cierre, Este movimiento hacia arrios del
brazo -484-, se efectle por medios que se describiran luego.
Cuando el moldeador de la punta queda asi retenido en posicién
retraica, representada por lineas de trazos en la figura 41,
permanece en tal posicidn mientras la pieza de fundieién ~-324~
B€ nueve hacia arriba. En este movimiento ascendente de la pie-~
za de fundicién, el brazo -554- de la palanca angular -548- se
aproxims &l extremo inferior del brazo -6560~, nasta que practi-
camente al final del wovimiento hacia arrioa, el brazo =-560- al
ponerse en contacto con el urazo -554~, hacé oscilar el cierre
=544~ fuers de su pusiciO. activa, de moas que el resorte =480~ -
puede hacer avanzar €l moldeador de la punta =320~ hasta situar-
10 - en relacidn de sujecion con el corte, junto al corde de la
planta del calzado, Al volver las diferentes piezas a sus posi-
ciones iniciales, el brazo ~554- es soltado por el brazo -560-
rara permitir gque el cierre =544- retenga.de nueve el moldeador
de la punta en posicion retraida, cuando el brazo -484- recite
su movimiento hacia arriba,

El mwovimiento de retroceso del moldeador de la
punta y Lla elevacidn del Lrazo -484- hasta slcanzar la posi~
cicn en que queds retenido, se efectilan por la porcidn final del

wmovimiento hacia atras del porta~confomiadior ~346- prouucido gor
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la presidn del fllido que penetra en el extrenc anterior del ¢iline
aro -332-. Para este objeto, el perta-conforuador -346- esta pro=
visto de un tornillo . -576- (figura 18), cuya cabeza esta dispues-
ta pars ponerse en contacto con una porcidn ensanchads de uno de
los brazos =470~ dirigidos nacia abajo del manguito -472-, pa-
re mover este manguito y el arbol ~476~, venciendo la resis-
tencia del resorte -480~-, El limite de este wovimiento hacia
atras del porta~conformador -346~, se deteruina poer el confacto
de ua éollar 578~ del porta=conformader, con un resalto
-580- de la pieza de fundicion =-3%4-, Se comprendera que el
tornille -H76~ debe retirarse entonces de su contacte con el
brazo -470- lo suficiente para peraitir el movimiento de avance
del wmoldeador de la punta cuando este queda suelto por el cierre
~544~, Para este objeto, se dispone un uecanismo a rescorte
para trénsmitir un determinadﬁ wovimiento de avance al porta-
conformador ~346-, cuando el extreuwo énterlor del cilinaro -352~
quedé ablerto para el escape, separandose asi el collar ~578~
del resalto -580-, tal como se representa en la figura 18,
Zstos wovimientos del porta-conferuador, priueraiente hacia la
posicidn determinada por elresalto -580- ¥ luego para separar
el collar -578~ de este resalto, comc se representa en la figu=-
ra 18, tienen lugar en cada ciclo funcional de la méquina, in-
dependientemente de la posicidn del wecanismo que gouierna
el cierre -544-,
o

Bl citado wecanisme de resorte, compreanue (figuras
18, 26 y 27) un cilindro‘-582- Cerrado por aubos extremos y
cuyo extremo anterior estd montado en una espiga excénirica
-584~, montada en un brazo dirigido hacla avajo -588- {figura
1), de la pieza de fundicion ~324~, Montados en el cilindro
~b82~ se encuentran dos resortes ~590- y =592- en contacto
respectivamente con los bloques-594~ y =596~-, mantenidos

normalmente por los resortee en’'contacto con un manguito ~598-,
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estando provistos dichos blojues de entalladuras curvas para
alojar porciones del manguito., El manguito =598« se prolonga
a través de ranuras -600~ del cilindro -582- y estd montado
Sobre un pernc -602- roscado al porta=-coanforuader -346~. En

el cilindro -b82-, estan fijadas dos espigas =604~ (figura 26),
que se prolongan haclia adentro entre aubcs bloques ~594- y
-596~ y'qué, pur contacte con dichos blogues, determinan las
posiciones normales en las cuales estos blogues son reteniqos
por los resortes, (Cuando e} Porta-conformador ~-346~- recibe la
porcion final de su wovimiento hacis atrds, hasta situarse en
la posicidn deterwinada por el resalto -580~, el blo.ue -F94- sa
mueve hacia atras por la accion del manguito -598~, venciendo
La resistencia del resorte -590-, Cuanao, después de ello, el
extremo anterior del cilindrc -352- Gueda abierto para el escaype,
el rescrte -5%0- girve para transmitir al perta-conformader el
corto mwovimiento de avance necesaric pars separar al collar
=578~ del resalto ~50-, como se representa en la-figura 18,
determinandose el Limite de este mevimiento por el contacto de
lag espigas ~604- con el blogue=594-, Cuando el porta=confor-
mador es movido hacia a@elante desue esta p031016n, para ac-
tuar los cohformadores, el resorte -592- se comnprime y cuando
el porta-coniormador retreocede, este resurte se ezpaneiona has-
ta que el ologue -596- alcanza la posicidn determinada por las
espigas -604-, Bste resorte s1r§e de tope para que cuando el
porta-confornador avanza por la accion del resorte -590-,np
avance deumasiado por inercia, sinc gue quede detenido en la
posicién requerida, Ta posiciEn inicial de los conforiadores
a lo largo del calzado, quesda deteraminada por el umecanismo de
resorte representace en la figura 27 y pueden ser ajustados
inicialmente a 10 largo del calzado haciendo girar el pernc
-586-, para que la espiga excentrica -584- a&juste hacis adel an-

te o hacia atras el cilindro -582-.
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Como se representa en ls figuras 2l, la pieza de
fundicidn ~324~, presenta una varilla -61l0- que se prolongsa
hacia abajo de la misma, y en un collar -6L.3- del extremo infe-
rior de esta varilla, se apoya un resorte -61&-. ‘Durante el
movimiento hacia arribs de la pieza de fundicidn, una arande -
la ~616~- que se apoya en el extrewmo superior del resorte es
puesta envcontacto con la superficie inferior de una parte
de la armazon de ia maquina y al'continuar el movimiento ha=-
cia arriba de la pieza de fundicién, el resorte gqueda compri-
mido, Una vez los conformadorés han sido actuados para coi-
formar el vorde del certe aparado hacia adentro por encima de
la palmilla y mientras se encuentran en contacto con el borde
conformado por ehcima, se permite la salida del fluido de los
cilindros -332- en los que se alogun los pistones gue elevan
la pieza de fundicidn -324-, permitiendo asi gue el resorte
comprimido -6l4-, empuje la pieza ae fundicidn hacia abajo
para que les conforuadores ejerzan una mayor presion hacia abajo
sobre el margen del corte aparade, A continuacion penetra de
nuevo fllido en los cilindros =332~ para que cese dicho aume nto
de presion sobre el corte aparado por parte de los conforuadores,
antés de que estos ée retiren de encima de 1la planta del calzado,
El collar =612~ esta roscado & la varilla -610- de una wanera
ajustable, para variar Ls compresion del resorte -6L4- produci-
da por el movimiento hacia arribas de la pieza de fupdicion -324-
y variar, por tanto, la magnitud de la presién nacia abajo ejer~
cida por los conformadores sobre el corte aparado,

Ia maquina esté provista, ademis, de un apoyo =620=-
para la trasers del zapatd'(figuras 2, 34, 35 y 42/ dispuesto

para ponerse en contacto con la cara trasera del zapato y

contribuir a sostener el calzado contra touo wovimiento de avan-

¢e longitudinal. El apoyo para la trasera compreilde dos blogues

=622- wontauos en las espigas =-624~, cuyvs extremos pueden girar -.
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en sopories dispuestos en los dos oDrazos de una plezs, ~626«

en forma de U, que sirven de soporte para 1os blogues, TFija-
da a estos blogues, se encuentra una tira de cuero -630- gue
sirve de cubierta para 10s ologues ¥y que se pone en contacto
cou la cara trasera del zapato. EL soporte =626- esta monta=
do para oscilar sobre las espigas ~632- fijadas a los brazos
-634~ de una horguilla =636-, Los extremos internos de lag
espigas =632-, presentan la forma de V y se prolongan entre
ambus blogues -622- para limitar todo movimiento de rotacion

de los mismos sobre los ejes de las espigas =624~ y para li-
mitar también, por contacto con dichos plogues el movimiento

de giro del soporte -626- sobre las espigas -632-, Al poner-
se el apoyo o soporte de la trasers en contacto con el calzado,
el soporte =686~ puede girar sobre las espigas ~632~ y los
blogues -622-,pueden hacerlo sobre sus propios ejes, para adap=
tarse al contorno de la cara trasera del calzado en sentido de
la altura de este ultimo, REL cubo de la horquilla -636-, esta
sujeto al extremo anterior estrechado de una varilla =-638-
montada eu una cavidad o manguito de un soporte =640- fijado

& un &rbol -642- montado para girar en cojinetes de la armazon
=10~, Ia varilla =-638- puede ajustarse longitudinalumente en el
soporte, segin las diferentes fo;maa y tamaios del calzado, y
gueda reténida en posic16n ajustada y al mismo tiempo imposibi=
litada para girar por medio de una espiga =-646- (figura 35),

El movimiento oscilatorio del soporte ~640~ sobre
el eje del arbol =842~ para aplicar el apoyo de la trasera
contra el calzado, tiehe iugai por medio de un par de pistones
~654~ movibles en Los cilindros =656~ fijados horizontalumente
en bridas o rebordes de 1os extremos inferiores de 10s cilin-
dros =332-, previamente citados, y estan conectados por medio
de tirantes 0 varillas =-658= a un par de brazos =660~ del so-

porte ~640-., 1Ta figura 34, representa uno de 1os c¢cilindros =656~
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y ambos cilindros se representan esgumaticamente eu la figu~

ra S5l. Dichos cilindros comunican con una tuberia =-664- que
conduce al depdsito suministrador de fluido, y la admisidén o
escape de fliido de esta tuverias estan regulados por una val-
vula =666~. Cuando en la maquina no hay ningin oalzado puesto,
el movimiento de oscilacion del soporte =640~ queda limitado
por el contacto del resalto -668- del mismo con la armazon
~10-, Cuando el flGido puede salir de los cilindros -656-,

el apoyo para la trasera del calzadCc y su soporte vuelven a sus
posicivnes iniciales,por la accion de la gravedad, Guedando li=-
mitade este movimiento de retroceso por el contacto del soporte
con la armazén, como se representa en la figura 34,

Una vez la punta del corte aparado ha sido conformads
en sentido de la altura de la horua y antes de gue sea couforuada
hacia adentro sobre la palmilla por la acciéh de los conformaco~
res, se recorta el torde de una o0 mMas capas laternas Ge los mate-
riales que constituyen el corte aparado y se aplica cola al
calzado para fijar el torde de la capa externa a la palmilla,
Para estos fines, la méquina esté provista de un aparato recor-
tador del corte ~670~ (figuras 2 y 3) y de un aparato aplicador
de cula =672~ (figuras 3 y 9), Auboe aparatos estan wontados
en un soporte ~-674- fijade a una cclumna hueca vertical ~676-;
esta columna puede moverse verticalueuate y girar en el interior
de un cilindro ~678- (figura 6) montado en una worci1dn tuﬁular
-680- de la armazon =10- ¥y en un cojinete (figura 2, que forua
taubién parte de la armazén -lu-,

Gracias a los movimientcs verticales de la columaa,
el aparato recortador y a continuacidn el aparato aplicador de
cola, s€ mueven nacia abéjo situandose cada uno de ellos en po-
sicibn bara actuar sobre el calzado, y por el movimiento oscila~
torio del soporte ~674- acompafado del movimiento giratorio de

la columna, los diversos aparatos se mueven hasta alcanzar unas
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posiciones situadas encima de La punta del calzado, Al princie

pio, el soporte -674- se encuentra en la posicién representada
en las figuras 2 y 3, con el aparato o mecaniswo recortador -g7¢-
situado enciuwa del calzado, guedanic determinada esta posicion
del soporte, por el contacto de un tupe =684~ del mismo, coa un -
saliente ~686- de la arwazor -10=, La otra pcsicién del soporte,
cuando el mecanisuc aplicador de cola se encuentra DOr encima
del calzado, se determina pof el contacto de un tope ~588- del
soporte con un saliente =690~ (figura 2, de la arwazdn, EL movi-
miento de oscilacidn del soporte que coniuce & la posicion ultie-
menkiite citada, se efectua por wed1o de un pistén ~692= movible
en un cilindro -5694~ fijado en la armazdn, estantio conectado
diclhio pistén por mediv de un tirainte -696-, a una espiga =698«
montada en un vrazo ~700- de la coluuna -576~., Eu el brazo se
encuentra una chaveta -702- (figura 2) encajada eu una ranura
~704~ para la wmisma, practicada en la coluwna, de wodo gue esta
(ltima puede hacerse girar por medio de dicho bvrago y noverse
relativamente al mismo en sentigo vertical. Ia aduision de £10i-
do alecilindro -694- se efectha por una tuveria -708- (figura 3)
que comunica con el depésito suninistrador de flﬁido, tal como
se rspresenta en la figura 51, goberaénaose la admisidn y esca-
pe de fllido en esta tuberia, por wedio de uua vAlvulia =71C-.
El tirante -696- se prolonga hasta uas alld de la espiga =-698-,
comv se veyreseuta en la figura 3, y a esta prolongacidn del
tiraute y al cilinurv -694- esta conectado un resyrte -712-,
gue hace oscilar el soporie -674~ hasta llevarlo a su posicidn
inicial, cuando se 9erm1te'el escape de flliuo del cilindro,

Bl extremo superior de la columna hueca =676~ estd
cerrados por un_tapén -714=- (figura 6, roscadu en ella, L& por-
ci0n extrema superior de la columna, sirve, por tanto, como

piston en el cilindro =678~ y se transmite un wovimientov hacia
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abajo a la columna, para situar el wecanismo recortador o el
aplicador de cola en posicidn de actuar sobre el calzado, por
medio del fl(ido samitido al extremo superior del cilindro, a
través de una tuberia -726-- La tuberia -720- llega al mauantial

alimentador de fllido tal como se representa en la figura 51,

gobernandose la aduisién y escape del fliide de esta tuberia

por wedio de una valvula =-722-, BL movimiento hacia abajo de
la columna tiene lugar venciendo la resistencia de un resorte
~7R4~ situadc en su interior, gue se apoya por su extremé supe=~
ricr contra el tagén =714~ y per su extremo 1nferior (figura Z;
contra un cojinete de bolas ~726~-, wontauo en el extremo supe-
rior de una varilla corta -728-, Zor consiguiente, el resorte
actle para hacer volver a la columna a su posicibn uds alta,
cuando el cilindrc ~678= esta abierto para el escape,limiténdo-
se el wovimiento hacia arriba de la columna, por medio de un
tope de fibra =730~ (figura 6), montado en el cubo del sopar -
te -674~ y dispuesto. para ponérse en coniacto con el extremo in-
ferior de la porcibén tubular -680- de la armazén., EL movimien-
to hacia abajo de la columna -676=, quedé limitado por el contac~
to de su extremo iuferior con la cabeza -738~ de la varilla -728-,
Este contacto deteruina la posicién WAE vaja del mecanismo recor-
tador y del mecanismo aplicador de cola. Ta varilla -728- es
ajustable verticalmente para variar la 9051c16n del necanisino
recortacor y del mecanisme aplicader de cola con relacién al cale-
zado, por meaics constituldes por una palanca ~748+= y un ariol
=748~ actusdos por uu volante =752~ (figura 2),.

El mecanisno -670- recortador del corte, comprende
una cuchilla central =766~ (figura 48) cruvada, corresponaiein=
do & la curvatura del vorde de la palmilla alrededor del extremo
de la punta y que puede moverse en séntiuo longitudinal del cal~-
zado hacia el agarrador f88- de la punta, y dos cuchillas latera~

les -758-, movitles lateralmente con relacicn al calzado hacia
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los agarradcres laterales -90-, en trayectorias curvas, sobre
un eje vertical oruesto al extremo de la punta, Estas cuchillas,
al actvar sobre el corte aparado se mueven en un plago paralelo
a las superficies superiores de los conformadores, con sus filos
separados‘de dichas ‘superficies, en una distancia practicaimente
igual al espesor de la capa externa del material del corte apa~-
rade, de modo que a ‘medicda gue las porciones marginales de las.
diferentes capas del corte se doblan sobre los conformadores, las
cuchillas cortan el waterial warginal excedente de la capa o de
las capas internas, permitiendov sin embargo, gue el borde de la
capa externs solape la palmilla,

Como se‘representa, las superficies superiores de
los conioruwadores (figura 42, en el womento en gue tiene lugar
el recortado del corte, se encuentran algo por encima dzl planc
de la cara inferior del extremoc de la pdnta de la palmilla, para
dejar una cantidac suficiente de la capa 0 capas internas, &
fin de que puedan sclapar el corde extrewo de la paluilla, cuan=
do log conformadores conforman luego la capa externa hacia adentro,
Se comprenaeré que el extrewo de la punta de los materiales que
forman el corte aparado, conmprende usualueilte poy lo menos
tres capag, a saber,lun forro y una punta Gura o tope ademas de
la capa externa, perc para wmayor claridad de los planos se regre-
sentan unicamente el forro, adewds de la capa externa., Como se
representa en la figﬁra 48, el calzado se prepara yreferivlemen~
te para la opersciOn en la maquina, hendienao el mwargen de los
materiales que foruan el corte a lus lados de ls puata y hacia
adelante de las simientes del montado lateral, para facilitar
que el borde pueda donlarse en su extremo de la punta hacia
afuera, en relacidn baralela con el plano de los conformadores,
¥ las cuchillas act&an, cortando completamente el exceso de mar~
gen de la capa © capés internas del resto de los materiales que

fornan el corte aparado,
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Bl funcionamiento de los medios recortadores es tal,
que las cuchillas laterales -758- mctlan sobre el corte aparaco
antes gue la cuchillae central -756-, manteniendo los agarradores
sujet0o el corte, hasﬁa que las cuchillas laterales han inicia=~
ds su operacidn de corte, como se representa en la Tigura 49,
después de lo cual los agarradores se abren y se wmueveil was hacia
afuera para dejar esbacio litre a las cuchillas., Una vez las
cuchillas laterales han terminade sus movimientos funcionales,
la’ cuchilla central ;756- actha en la forma representada en la
figura 43, para compietar el recortado del material sovrante, ‘

Cada cuchilla lateral -758-, enta fijada a un por=
ta-cuchillas =760~ (fighra 3, 6 y 8) movible a lo largo de unas
gulas curvas ~762- del soporte -674~, Cada una de Las cuchillas
-758~, es ajustable en sentido de la altura del calzadc con re-
lacién a su soporte ~760- y es manteniaa en posicidu ajustada
por medio de un tornillo de fijacion -764-. EL ajuste exacto de
la cuchilla se facilita por wmedio del tornillc ~768-~ roscado en
una oreja del soporte -760- y dispuesto para aﬁoyarse contra el
porde superior de la cuchilla. Los dos soportes -760- estan
conectados por los tarantes -770- (figura 3) a los extremos ex-
teriores de las palancas ~772=, articuladas por sus extremos in=
ternos en log pernos ~774=- del soporte ~674~, Laspalancas ~772-
estan gobernadas por una corredera =-780- {(figura 7, movible
en sentido longitudihal del calzado a lo largo de guias del
soporte -674~. Frente a los bordes laterales de estas correde-
rag, se encuentran las superficies de leva -786-, con las que
ge ponen en contacto los rodillos -788~ montados en las palancas
-772-, Por consiguiente, al moverse hacia atrasla correders -760-
(es decir, al moverse hacia la izquierda en la figura 7), las
superficies de leva F786-, actuan sobre los rodillos =788= parsa
hacer oscilar las palancas =772- hacia afuera sobre los perhos

=774~ y transmitir asi wovimientos funcionales a las cuciillas
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laterales =758=-. Después que estas cuchillas han sido actuadas

en esta forma, los redilles se ponen en contacto con los vordes

un movimiento adicional de la corredera. mientras permanecen £
fijas las cuchillas laterales. ILas cuchillas vuelven a sus
posiciones inicisles por el movimiento inverso de avance de la
corredera ~78- al pdnerse eun contacto una barra transversal -792-
fijada en la corredera, con los rodillos -788-,

Se tranémite el movimiento funcional hacia atras
a la corredera -780+ por medio de un pistdén -794= actuado por
flhido y montado en ua cilindro -796-, que forma parte integral
del soporte -674-, estando conectado diche pistdn por medio de
un tirante =798~ a un brazo -800- de una palanca de tres bra-
zos -802~, montada para oscilar sobre una espiga =804~ fijada
al soporte ~674=-. Un segunde arbol -806- de la palanca de tres
brazos, esta consctado per un tirante ~808- a una espiga ~8l0-
monitada en odrejas dé la corredera -780~, Por consiguiente, el
movimiento hacia arriba del pistdn ~794~, sirve para hacer re-
troceder la correderi -780-, limitandose este movimiento por el
contacto de la crejae =8l2- del brazo ~-806-, con una superficie
~8l4~ del cilindro =796~, El movimiento de retroccesc de la co=
rredera ~780-, se efectla por la accidn de los resortes -8l
conectados a una esplga Gel soporte =674- y & los cubos que for-

man parte integral de la palanca de tres brazos =-802-. Este

moviniento de retroéeso de la corredera queda limitado por el
contacto de la barra transversal ~792- de la misma, con 1os
rodilles =-788=, los cuales se ponen eil contacto con las suEr=-
ficies de leva ~786- de la corredera, El fliido penetra en

el cilindro -796- a trvavés de una tuberia -820- (figuras 2 y 3/,
una porcion de la Eual es flexible para permitir los movimientos
de oscilacidon del soporte -674-, Ia entrada y salida de flﬁido

er, esta tuveria, esfén gobernadas bor una valvula =822~ (figuxa 51,
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Ta cuchills central -756- estd montada en el extre=

‘mo anterior inferior de un brazo curvado -824~-, gue se prolonga

hacia atras y que estd articulade por su extremo posterior a
la espiga -81l0- pare efectuar movimientcs de oscilacion en sen-

tido de la altura del calzado. Ta cuchilla puede ajustarse con

relacidn a este brazo y se fija en posicidn ajustads, por medio

de un tornillo =825~ que pasa a través de una ranura del brazo.
Dos tornillos de fijacién -826- (figuras 3 y 48), estan dispues-
tos para ponerse en contacto con porciones laterales opuestas de
la cuchilla y contribuir de este modo & ovtener un ajuste exacto
seg&n un eje que se prolonga longitudinalmente al calzado, EL
extremo anterior de; brazo -824-, se mantiene inicialmente levan=~
tado por medio de uﬁ resorte -828-, conectado a dicho dbrazo por
encimg de la espigaide articulacion ~-810- y a la corredera -780-.
Ta posicidn inicialidel brazo se determina por contacto de una
oreja -830- de su extremo postarior con la superficie superioxr
de la corredera -786-.

sSe compfenderé que el.brazo -824~es movido hacia
atras por la corredéra -780~-, pero gue permancce levantado, has=-
ta que las cuchillas laterales ~758~ han oscilado separéndose
practicamente una de otra. Entonces el brazc oscila hacia
abajo, para llevar la cuchilla =766=- al mismo plano‘que las
cuchillas laterales; y al continuar el movimiento de la correde-
ra -780=, la cuchilla -756- se mueve en 1ines recta para comple-
ﬁar el recortado del corte aparado, Para esta oscilacion del

brazo -824- hacia abajo, se ha dispuesto una palanca -832~ articu-

"lada en una espiga -=834= del soporte ~674- y provista de un rodi-

llo =-836-, adaptado para ponerse en contactc Gcon una place =838~

fijada al brazo, Un tercer brazo -840- de la palanca de tres

‘brazos ~802~, lleva un rodillo =-842~, que al ponerse en contac-

to con el brazo dirigido hacia atras -844- de la palanca -832~-,
retiene inicialmente esta palanca junto con el rodille -836~-,

retraido hacia atras mas alla de la place =-838~-,
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Cuando la palanca -802~ recibe su movimiento fun-

cional, el rodille -842- se mueve hacia abajo a 10 largo de
la suﬁerficie postgrior de la palénca -832~ y al ponerse en con-
'tacto con una supgrficie de leva -846- de este palanca, la hace
oscilar hacia adelante, a medida que el brazo -824- se mueve
hacia atrds. Bsto hace gue el rodillo -836-, actie soore un
borde inclinado ~848- de la placa ~838= para transmitir un répi-
do movimiento hacia abajo al brazo -824~, después de lo cual el
rodillo se pone en contacto con la superficie superior de la pla~
ca =838~ para mantenerkla cuchilla -756- a la altura convenien«
te durante su acoidn sobre el material del corte aparado, En
este momento, la palanca -832- se mantiene estacionaria por el
contacte del rodillo ~842=- con una superficie =850- devla palan=-
ca, curvada segan un arco concéntrico conm el eje de la espiga
-804 -,

Es conveniente que durante la operacibn de recortado
del corte, el borde de la punta de la palumilla se wantenga
hacia abajo sobre la horma fuera de la trayectoris de las cuchi-
llas recortadoras, Para ello, la mequins estd provista de un or-
gano de retencidn hacia abajo -860~ (figuras 1, 2 y 45), que com=-
prerde una varilles curvada de maners anéloga a la punts de la
palmilla y provista Ge porciones galientes hacla arriba -862~,
montadas en soportes fijos al soporte =674~ (figura 3}, 1a
porcién curvada de la varilla se pone asi en contactc con la
palmills éntre esta Qltima ¥y las trayectorias de las-cuchillas
recortadoras, Rl 6rganc de retencidn hacia apajo puede ajusta;-
se verticaluiente y es movide hasta ponerse en contacto con la
palmilla, por el movimiento hacia abajo del soporte -674-,

El material sobrante cortadc de la punta del corte
aparado por las cuchillas recortadoras, gqueua retenido en el

brazc -824- auyacente & la cuchilla central -756-, por un or-

' gano de retencidn constituiao por uns placa curvada elastica =870~




.2-1062230

(figura 6), fijada al brazo por medio de un tornille -872-, es-
tando el extremo inferior de esta placa curvadc hacia el borde

de la cuchilla =-756=, pero suficientemente separado de ells

para que el material sobrante, cuando la cuchilla actda, se
tuerza hacia arrioa por entre la cuchills y el torde inferior

de la placa, como se represents en la figura 43, DPor consiguien~
te, el material sobrante queda sostenido en el brazo -824-, cuan~
do eéste oscils hacia arriba y se mueve bacia adelante terminaas
la operacion de recortado y durante los movimientos sucesivos.
del soporte ~-674- para retirar los orgauos o medios récortado-
res de encims del calzadc y poner en posicidn de actuar sobre
éste.los medios aplicadores de cola -672~,

Ia maquina estad provista, adeuds, de weaios pare
retirar el waterial sooranté del brazo -824~, cuando 1lpos medios
aplicadores de cola estan en contacto con el calzado, ¥ijads
al lado izguierco de la armazon =10- se encuentra una pieza de
fundicitn =874~ (figuras L y 3} que sirve de recipiente para
el material sobrante, y sujetc a esta pieza de fundicidn y en
el interior del recipiente, se encuentra un soporte ajustable
verticalumente ~878~-, iMontado en forna giratoria sobre este so-
porte -878=, se eucuentra um arbol -882; a cuyo extreme superior
esté asegurado un collar -884-, en el cual esta sujeta una placa
~886~ para retirar el material sovrante (figuras 3, ¢ y 5}. Es-
ta placa presenta una cavidad ~888= para recibir el exfremo in-
ferior devla cuchilla recortadora -756=, como ‘se representa en la
figura 5, cuando 1la placa oscila por la rotacidn del arbol -882,
una vez que el soporte -674- ha movido la cuchilla hacia ala jo,
al poner en contacto con el calzado los medios aplicadores de
cola, En este momimiénto oscilatorio de la placa -886~, una
porciln extrema =890~ de la mlsma, que se prolonga hacia arriba,
esté Glspuesta para coger el material sobrante indicado per -892-

en las figuras 3 y 5, y retirario de la cuchilla recortadora, ha-
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ciéndolo caer en el recipiente formado por la pieza de fun-
¢1cion -874-, |

Para dejar juego a esta purcion extrema de la pla~
ca -Bys=-, se aisponue ﬁn mecanismo para hacer oscilar la placa
eléstica -870~ retentors del waterial sobrante, separandols
de 1a'cuchilla nasta alcanzar la posicion representada en la
figurs 5, BEste mecanismo comprende una espiga =894 (figurs 6,
montada en forma deslizable en el brazo -824- y con sﬁ extrewo
posterior en contacte con la placa -870-; un érgano -896- arti-
culado al brazo y provisto de un tornillo -898- para ponerse
eil contacto con el extremé anterior:de la espiga -894-, y un
tirante o varilla -900- articulade & la pieza =896~ y gue se
prolonga hacia avajo por una avertura del brazo -824~, en po-
sicion fa;, due su extremo inferior se poﬁga en contacto con una
Placa ~-902- fijada al soporte -878; cuandc los uedios recortado=-
res son llevados hacia abajo, hacia 1los medios (ue retiran el
material sosrante en la forma antes descrita. Como consecuen-
cia del contactc de la placa -908~ con la varilla -900-, la
pieza -896=-, oscila para hacer retroceder a la espiga ~89%4- y
mover asi la poreion inferior de la placa -870- retentcra del
material sobrante hasta gue alcance la 9051ci6u represeutada
en la figura 5, Un resorte relativamente ligero =-$04~- (figu~
ra 6), sirve para wantener la pieza -896~ normaluente eu posi-
cion tal, que se impida todo tropiezo entre el extremo infericr de
la varilla =900~ y otras piezas de le maquina.

Con referencia a la figura 13, se observara que el
arbol -882- esté algo inclinado con objeto de hacer yue la pla-
ca -886- eliminadora del material sotrante, actue en un plano
practicamente paralelo al plano del filo de la cucinilla =756=,
cuando esta Gltima estd inclinada con relacidn al soporte -574~,
en la forma representada en la figura 6, puesto gue es en este

momento cuando la placa =886~ actua retiranio ¢ eliminando el
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uaterial sobrante, Se comprsuderd que en ciertas condiciones
el material sobranté puede caer en el recipiente, couwo conse-
cuencia del woviwmiento oscilatorio de la placa =870- retentora
de waterial sobrante al separarse de la cuchilla -756=-y antes
que la placa eliwinadors del waterial sovrante reciba su movi-
miento funcional,

El arbol -882~ . gira para actuar la placa -886=- por
la accidn de un pistéu -906-, actuade por fliido (figura 14 mo-
vible en un cilindro ~308~-,que forma parte del braze de sopur=-
te -878-, El piston esté provisto de unos dientes de cremalle-
ra -910-, que engranan con un pifidn =912~ fijado al érbol -882-,
y sus movimient{os en direcciones opuestas se encuentran limita-
dos por una €spiga =914~ roscada en el y dispuesta para poner-
8e en contacto con ei cilindro ~908~ en los extrewcs opuestos
Ge una ragura -916=. Un rescite de torsion -918-, (figura 13,
sirve para transmitir un movimiento de retrucesc a la placa
~886= y al pistén ~906~-., =Este pistén es actuado por el fliide
que penetra en el cilindro -908~ desde un tubo =~920= {figura 3/,
que como se representa en la figura 51, comunica con la tuberis
-366~, a través de la cual llega el fliido alcilindro -B52- para
actuar les conluruadores de la punta, Dor consigaiente, ninguna
otra valvula,sdemas de la previamente mencionada, =370~ se re-
quiere para introducir flGido en el cilindro -908-,

El mecanismo =672~ aplicador de cola de la magquina
descrita en la preseate meuoris estd cohstruido en forma tal,
que es capaz de ap;icar a la palmilla cola term0pléstica, aan=
tenida por calor en estado liquldo, a fin de fijar a aquéll& la
punta del corte aparado aun cuando puedan usarse a voluntad
colas de diferentes clases, Para el objeto perseguido, el so-
porte ~674- sirve de apoyo para una pieza de fundicidn ~922-
(figuras 3 y 9), en la que se encueatra la ciuara o depdsito

de cola, Ta pieza de fundicidn -922- que sirve asi de recipien=




10

15

20

25

30

'
"te para la cola, esta sostenida en Los extremos anteriores de

unos pares de tirantes paralelos ~930- y =932~ superiores e
inferiores, cuyos extremos posteriores estan montados en el éo-
porte =674~, Los dos tifahtes superiorss -930~, estan conecta-
dos entre si por una pieza -938- ea la que esté roscado un tore
nillo =942~ (figura 3a), cuyo extrewmo inferior, esta en contace
to con un resorte de compresiodn ~944-, montado en una cavidad
o manguito del soporte -87%4=, DPor consiguiente, ecte resorte
tiende a hacer oscilar hacia abajo los tirantes =-930- J =938=,
determinandose en forua ajustaile el limite de dicho movimiento
hacia abajo de los tirantes y de la pieza de fundicion *022~,
por medio de un tornille -946- roscado en uno de los tirantes
~980- y dispuesto para ponerse en contacto con una superficie
vertical del soporie =-674-, Bl resorte ~944- puede ceder pra
permitir un mayor movimiento nacia abajo del soporte ~674~-,
que puede tener lugar una vez que el movimiento hacia abajo
de la pieza de fundicidn ~9022- gusds detenido por el calzado
en la forma que luego se explicara, rara fundir la cola y
mantenerla en estado liquido, la pieza Ge fundicidn ~-922-
esta calentada por medio de resistencias eléctricas -952-
(figura 3, a las gue se suministra corriente bajo el govier-
no de un terwostato (no representade ), conectado a la pieza
de fundicibn -v22-;

En una perforacicn del extremo inferior de la pie-
za de fundicion =922-, se encuentra una porcion cilinirica di-
rigida hacia arriba de un blogue =060=, cuya percioca inferior
prasenta forma de herradura, como se representa en la figura 11,
estando provista de dus perforaciones -962- Gue comunican entré
si por la camara -964-., Esta porcidn en forma de perradurs
del blogue -980-, esta dispuesta para porerse en contacto o pren-~
der la porciodn marginal de ia ﬁuuta de la palmillz y actla para

mantenerla hacia avajo, y en las perforacicnes ~982- vy la cama-
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ra =964~ se encuentran unos orificios -ye6=, a través de los

cuales se apllca ¢cole'a la palmilla, Ta camara -964- comunica
por una perforacién dirigida haciaarribda =978~ del vlogue ~960~
con una cduara -970- de la pieza de fundicidn ~922- y esta (ltima
cémara esta dispuesta para‘cmnunicar con ctra -972-, desde la
cual el vonducto =974~ llevs 2 la camara Gue contiene la cola

de la pieza de fundicidn ~922-, Dirigida hacia arriba desde la
camara -972-,8¢ encueatra una perforacién -y76- practicada en la
Pieza de funaicidn -922- en la gue estd montado un piston de
bomba -978-, Cerrandc normalmente ei conducto ~974- se encuen=
tra una valvuls de bola =98Q- mantenida en su asiento por medio
de un resorte -982~ montado sntre.la valvula y el extremo iafe;
rior del piston =978-, y cerrando normalmente toda comunicacion
entre la camara -970;'y la cémara -972-, se encueatra una val-
vula de vola ~984- mantenida sobre su asiento por el rescrte
-986=-. Cuando el piston -Y78~ se wueve hacia arriva, arrastra
hasta mas alld de la valvula -980- una cierta cantidad de cola
que pasa a la cémara -972- y al moverse hacia abajo, impele

esta cola & través de la valvula =984- a la camara =970- v

desde esta a través del conducto =968~ y de los orificios ~966~,
la hace llegar en contacto con la punta de la palwilla,

El pistén =978~ se mueve hacig abajo para suminise
trar la cola en la forua descrita, como consecuencia del nmovi=
miento hacia abajo del soporte ~674~, para aproximar al calza-~
do el mecanismo aplicador de cola, PFars este fin, articuladsa
en el soporte -674~,se encuentra una palanca -990- con un bra-
zo dirigido hacia abajo ~-992~ provisto de un rodillo =994~
dispuesto para ponerse en contacto con una placa de cubierta
996~, fijada al extremo superior del soporte del agarrador -92-
representandose una parte de dicha placa de cubierta en la fi-
gura 12, Antes de empezar el movimientu nacia abajb del sopor-

te -674~-, el rodillo -994~ se encuentra situado a cierta distan-
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c¢ia por encima de la placa de cubierta -996=, y como conse~
cuencia del wovimiento hacia abajo del soporte, el rédillo se

pone primeramente eu contacto con la placa de cubierta, y lue=

€0 la palanca ~-990~ oscila soure su articulacidn cow el sopor-

te -674=-, al continuar el movimiento nacia abajo del soporte,

Otro brazo ~-998- de la palanca -990~-, lleva un blogue wuidn

~1000~ wontauo eil forua deslizahle sobre una varilla ~1002~- y

que estd en contacto con uno de los extremos del resorte de com-
presiodn =1004-, cuyc otro extremo ss apoya contra un collar ~1lUQB-
fijado a la varilla. Una porcidn ensanchada del extremo antérior
de la varilla -1008-, estd conectada por wedio de una espiga
~1008=- a un vrazo angular -1010- fijado a un arbol oscilante»-926;.

Ta espiga -1008- se prolonga a través de una ranura -l01l2- prac-

‘ticada en el extremo ensanchado de la varilla ~1002- ¥ noraaluen-

te esta mantenida contra uno de los extremos de la ranura p@ ae~
dio de un resorte=-1014- montado en dicha varilla, como se repre-
seata en la figura 10,

Fijaedo tawbien al &rbol cscilante -926~, se encuentra
un -brazo ~1016=- (figurs 9/, provisto de una ranura en la gue se
aloja una espiga ~l01&~ montada en una proloungacion hacia arriva
del y;stén ae ooilba =978=, Se ouservaré, por tanto, gue el wov
miento de la varilla ~lUuU2- hacia atras a consecuencia de 1la
aceiln sobre la misua del resorte de coupresion ~1004~-, sirve
para hacer oscilar el eje -926~- en una direccidn gue transuite
el wmovimiento hacia abajo aplicador de cola al pistén de bowba
=078~. 8in ewbargo, este resorte no puede mctuar la varilla de
la manera descrita, hasta cérca del fin del wovimieato hacia aba-
jo del scporte -674-, a pesar de que el resorte haya sido coiapri-
mido durante este tiewpo por la accién de la palanca =-990=-,

Para este opjeto, montads en el soporte =-674~, esta
articulada una palanca -1020-, uno de cuyos brazos sirve como

pestillo puesto eu contacto con el collar 1006~ fijado a la




10

156

20

&0
on

- 48 -

162230

varilla -1Q02- como se Tepresenta en la figura 10, Este wrazo
0scila hacia arriba, para soltar la varilla, al ponerse en con-
tacto la palanica -990- gou un tornillo -1022~ roscado en otro
brazc de la palanca ~1020=-, cuando el soporte -~674- casi ha
teruinadc su movimiento hacia avajo, como se ha cicho, EL ajus-
te del tornillo ~-i022-, sirve para regular el tiewpo eu'el movi-
wlente hacia abajo del soporte, cusnuo se suelta la varilla -100%-.
La wagnitud de movimiento transmitico a la varilla por el resorte
-1004~ y, por 1o tanto, la intensidad del movimlente aglicador

de cola transmitice al piston de ooiba ~978=-, pueden ajustarse
DOr uedic de una tuerda ~1C&4~- roscada en la varills =1008- y un
collar de separacion -10S6- montado eu forua desl:izable en la va-~
rilla, euntre Gichia tuerca ¥y el blogue mufion ~1000-, El cullar de
separacion se apoya contra este Qltimo blogue y la tuerca se apo-
ya contra el collarj para limitar el wovimiento de la varilla,

La tuerca -1024- esta msnbenida en posicidn ajustaca por medio

de una tuerca de fijacidn ~1028-,

Al volver las difereutes piezas a sus posiciones ini~
ciales, se transuite un movimiento de retrcceso a la varilla
~1002~ y al siston de boiiba por el brazc ~-998- de la palanca
-990-, mientras que el bloque muiién ~l000~ de este orazo, ac-
tha sobre la varilla por wedio del collar -1026- y la tuerca
~1l024~., En este momento, la varillsa ~1002 actia sobre la, espi=
ga ~10U8= por wedio del reéorte ~lUl4~-, estando la ranurs ~1olg-
de la varilla dispuesta para ejercer de gufs en el movimiento os-
cilateriv de les tirantes ~u30- y ~932-, ya que el wovimiento de
Tetroceso del urazo~lQLO-, estd liwmitado pox el contacto con una
superficie de tope de la pieza e fundicidn —922-.. El movimien=
to de retrucesc de 1g palanca -990=-, tiene lugar gor medio de
un resorte ~13:30- conectado al Lrazu =998~ de la palanca ¥y & uneo
de los tirantes =-93Q-,

El wovimiento desuendente de la pieza de fundicitn
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~08Z~ en direcdicn al calzado, estd limitaco por coentacto del

- extreno therior, eu forua ae herradura, del clogue -96G~ con

la palmilla cumo se representa en la figura 45. Este extremo
inferiér del plogue presenta una superficie iuclinada ~1034~
(figura ¢), contre la cual la porecidn uarginal del corte apa-
radc es eupujada yor los conforwasdcres =322 cuando éstos avan-
zan y quedau juhtos hacia adeniro por encima de la palmilia, y
por la fuerza ejercida asi scbre esta superficie el blogues =$B0~-
¥ la pieza de fundicion -92&~, son empujados hacia arriba en
forma de cufia, venciendo la resistencia del resmorte -v44~ (fi-
gura 3a}, de mogo que 108 conforuadires se uueve:l hacla adentro
por debajo del Lloque, como se representa en la figura ~46-,
For consiguiente, el bloyue =960~ sujeta el.uorue del corte apa-
TAC vara asegurar que guede coufor@adc en forua ceflida y lisa
ha01a.adentro, sobre la palmilla, poxr losg couloruadlres, y como
que sl sloque =960~ asi como lia pieza de funcicidu ~-yZ2- se man-
tienei caldeados, sirve para suninistrar calor tanto a la cole
del vorce de la palmilla, como.a la superficie interna del wor-
de del corte apérado aumentancose asi la seguridad de gue la cola
termopléstica, fije eficazmente el Lorde del corte aparadc a la
paluilla,

El borde del corte aparadc es gobernado acdemés por
un mecanismo adicional, sostenico en el soporte ~674-, y este
wecaniswo comprende un par de placas ~lC3%6= curvadas como se re-
presenta en la figura 11, y provistae de rewordes Curvados ~10326=,
dirigidos nacia abajo, dispvestos para sujetar el worde del cor-
te aparado dovlado soore las superficies superiores de los con-
fornadores, a congecuencia del wovimientu hacia avajo deél soper-
te -874-. Esos rescrdes estan dentados en sus porciones extremas,
bara governar @ejor el wargesd del certe a lus lados de la punta.
Las placas -l036- estan provistas ressectivamente, de porciones

tubulares -1040~ y-1042-, que se prolongan nacia arriva y gue
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estan montadas una dentro de la otra y la interns de las cuales
esta montada a su vez, e€n un véstago cilindrice ~-lu44- del ex-v
tremo inferior de unu barra -1046- (figura S), Aubas rlacas ~1036-
pueden sjustarse una con relacion a la otra, segin el eje del

del vastago ~1044~-, quedando sujetas en posicitn ajustada. TIa
barra -1046~ esta sostenids sobre un par de tirantes paralelos,
superior e inferier, ~1052- y ~-1l054-, articulados en el sopor-

te =6%4~, El tirante ~1052- presenta una oreja eun la que estd
dispuesto un tornillo en contacto con un resorte -l064- montado
en el soporte -674-; y una segunda oreja de este tirante, lleva
un tornillo dispuesto para ponerse en contacto con una superfi-
cie de tope del soporte =-674- para deteruinar de una manera ajus-
table, la altura a la cual las placas -l036- guedan inicialmente
eituadas, 4 consecuéncla del movimiento hacia abajo del sopor-
te -674-, las placas -1036~- guedan en contacto de sujecién con

¢l borde del corte aparado como se represeuta en la figura 45,
pudienuc ceder el rescrte -1064- para peramitir un.nuevo mevinien~
tuv hacia abajo del soporte una vez el cocrte aparado gueda sujeto
por las placas. A medide que el borde del corte es conformado
hacia adentro por lcs conforuadores, se desliza por debajo de

los rebordes ~l038=- de las placas -1036=-, hasta que queds des~
prendidc de debajo de estos rebordes, como se representa en la
figura 46, A'continuacién, el blogue -960~- sirve solameate para
mantener retraido el Lorde del corte aparado durante la mayor
parte del resto de la actuacidn de los conformadores. Resultars
evidente que la cola que se adhiere & la superficie inferior de
este blogue, se aplica al corte aparado & medida que éste es
conformadc hacia adentro por debajo de el,

El deplsito =68- (figure 51) de fllido a presidn
anteriorriente citado, comprende un recepticulo -107C- (véase
tamuién La figuras 29,, en el cual se eacuentra una cauare Gue
comunica con touas las vélvu;as antes citadas que regulan el

paso de flwio & los wiferentes mecanismos actuadores, Ta pie=~
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za de fundicidn -1070- estd fijada a la superficie inferior de

una placa -1074-, que sirve de cierre vara la camara -1072- v
que esta sostenida en la armazon =10-, Fijads asimismo a la
placa -1074-, se encuentra una pieza de fundicibn ~l076- que
rodea la pieza -1070- ¥y Gue sirve de receptaculo pars £liido
& presion atmosférica, Una bomba ~1078-(figura 1) movida con-
tinuamente por um wotor eldctrico -1080-, hace pasar el flaido
desde el depésito =lO76-, a través de la tuperis -1082-, suminis-
trandolo por el tubo -1084- = la camaras anteriormente citada,
Cuandc la wéquina estéd en reposo, el flQido vuelve libremente al
recipiente -1076~ sin ejercer practicamente presidn en la cémara,
& través de la valvula -1088- (figuras 29, 40 ¥y 51). Esta val-
vula, es una valvula de manguito deslizable‘soure un tuvo -1092-,
fijado sOlidamente entre, la bieza ~1070~ y un acoplamiento ~1094-
¥ que comunica respedtivémente por sus dos extremos con la camars
de la pieza de fuandicion Yy con el recipiente ~1076-,

El tubo -1092- presenta un tabigue ~-1098= que cierra
la comunicacidn entre sus dos exfremos, y & lo largo del tubo y
a ambos lados de este tabique, se encueatran respectivamente dos
series de averturas -1100- y 1102-. Ia valvula -1088- esta pro=
vista de una céuars anuiar -1104-; & traves de la cual estas dos
seéries de aberturas comunican entre si cuando la valvula se en=-
cuehtra en posicion normal situada contra la pieza de fundicicn
-1070-, como se representa, de modc que el fluido puede pasar
libremente de la camara de la pieza de fundicibn -1G70- al depé-
sitb 41076-. Pars interrumpir este escape del f1Uido de modo
que se produzca presion en la cémara, la valvula se mueve hasta
situaree en una posicion en gue cierra las averturas ~1100~,
Ta vélvula estd gobernade por un brazo -1106=- que en sk extre=~
mo superior termina en horquilla (figura 28) .y que estd articu-
lado en una espiga =-Ll08~, scostenida per un soperte -1110~ fi-

Jado a la placa -1074~. En su extrewo inferior, el brazo -1106-
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Presenta una espiga -11182~ gue se prolonga en uaa ranurs anu-
lar -114~ de la valvula -l1088-, de wOdo gue este Gltime es mo-
vida por dicho brazo a lo largo del tubo -1092-. Un resorte
4116=- conectado al brazo ~1106~ y & un brazo analogo de ctro
mecanismo de gobierno de valvula situado al otre lado de la
pieza de fundicién ~-1070-, mantiene contra ésta, en posicion
normal,la valvulas -1088-,

Articulada también en la espiga ~1108~, se encuen-
tra.una palanca ;1118-, cuyo brazo posterior comprende dos
partes articuladas entre si por una espiga ~-1120- ¥y reteni-
d&s normaluente por un rescrte ~-1122- en relacidn fija entre
si, determinada por el contactu de resaltos de ambas piezas,
Entre el brazo anterior de la palanca =1118~ y una oreja =-l1l26~
del trazo -1106-, se encuentra un resorte de compresidon -1128=-
que se apoya contra un tornillo -1129~ de la palanca., Por me~
dio de este resorte el brazo -1106- es actuado para mover la
valvula -1088~ hasta situarla en posicidn de cierre de las aber-
turas -1100-, a consecuencia de un wmovimiento de la palanca =-1118~-
en direccidn de las agujas de un reloj, en la forma que dichas
piezas aparecen en las figuras 29 y 40, limitandose este movimien-
t0 del ctrazo ~-l106= por el contacto del wismo con una varilla
-1130~- roscada en la placa -1074-, El resorte -1126- es mas
fuerte que el resorte -1116- y cede Gnicauente cuando el brazo
~1106~ se poue en contacto con la varilla ~113u~-.

Cuando la palanca -1118~ es movida en esta forma
por los medios gue se describirén luego, queda retenida contra
todo movimiento de retroceso para evitar el de la valvuls -1088-,
por medio de un cerrojo 0 pestille ~1132~- yue se apoya nornalmen-
te contra una superficle vertical del soporte =-1110~, como se re-
presenta, pero el cual pestillo . a consecuencia del umovimiento
de la palanca, se eleva hasta alcanzar una gosicion en la que

oscila sobre un reborde horizontal -1134~ del soporté, (figura 40.)
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Un resorte -1136~- conectado & un brazo saliente hacia arriva,
-1138-, del cerrojo y a la palanca -1118=, hace oscilalr uicho
cerrojo hasta llevarle a uicha posieién, v este permsnece nor-
malaente en la misma, hasts que se ve obligado & oscilar separan-
dose del resalto =-1134~-, por la accidn de unos medios automdticos
que actian soore el brazo -1138-, como se descrioird tambidn lue-
£0., Cuando la palanca =-1118- queda asi soltada pur el cerrojo
-1132~, el resorte -1116~ hace volver ia vélvula -1088~ & su po-
sicion inicial para que cese la presiOn eun la cauara de la pieza
de fundieidn =1070-. cuando la valvula por la accidn de la palan~-
ca es llevada a la posicién de cierre de las aberturas -1110-,
como antes se ha descrito, la presion as] determinada en la cama-~
ra queda limitada.por una valvula de escape -1140- (figuras 28 y
51} qﬁe estd governada por el resorte ~l142- y que venciendo la
resistencia de dicho ‘resorte es abierta por la presidn del fldido
para permitir que eéste vuelva al depbsito -1076- por la derivacion
-1144-, Ta presion del filide en 1a camara depende, por tanto,
de la fuerza del resorte ~1142- gue puede ajustarse por medic de
ua tornillo -1146-. Un manouetro -1148- conectado al tubo -1084-,
sirve para inaicar el grado de presidn desarrollado en la cawara,
El movimiento oscilatoric e la palanca -1118~ para
actuar la valvula -1088- segﬁn se ha descrito, tiene lugar por
un movimiento hacia arriba de una varilla -115¢~ gue conecta la
palanca a un brazo -1152~- (figuras 29 y 38) fijado en un arbol
oscilante =-1154- montado en la vase de la maguina. Fijado taum-
bién a este arnol cscilante, se encuentra un orazo de palanca
~1160~ que se prolonga hacia arrika y que presenta en su extre-
mo superior la forma de horguilla , entre cuyas puntas se encuen-
tra un pestillo -1162~ que se apoya contra un slogue triangular
~1164- fijadc en el trazo,y que esta provisto de un resalto
1166~ dispuesto para ponerse e contacto con el slogue. Bl
pestillo o cierre ~1162~ esta conectado por medio de una varilla

~li6&=- a un btrazo dirigido hacia arriva ~1L70- de uns palanca
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de pedal -1172-, de tres brazos, fijada a un arbol oscilante

=1174- montado en la oase de la maguina. Los torniilos -1178~
¥ -1180 dispuestos en esta palanca, estiaa en c¢ondiciones de
ponerse en contacto con la base ¥y limitar los movimientos de la
palanca en ambas direcciones. Un resorte ~1182= conectado al
brazo ~1l70~, mantiene normalmente la palanca -L172- en la
posicion deteruinada por ei‘torniilo -1178-, Bl extremo ante=-
Tior de la palauca =1172~, presenta la forwa de horguilla y 1lle-
V& una espige © pasador en el que esta wmontado un pedal ~1186~-,

Al hacer .ajar el pedal -1186=, el woviuiento re~
Sultante haciz adelante de 1la varilla -1168=- hace gue el cerro-
Jo =1162- haga oscilar el brazo -1160- hacia adelante y eleve
asi la varills -1150- para hacer'cscilar la palanca =1118-, mo~
viendo asi la valvuia -1088- situindcla en posicion de producir
presidn en el depésitc -l070-. Dada la accibn del pestillo o
cerrojo -1132- de gobiernc de la vélvula, la varilla ~-1150~- per-
nanece levantada cuando el pedal ~1186= es soltado por el ovre=-
ro, woviendose el cerrojo -1162- hacia atras a lo largo del blo-
que-11l64* cuando el pedal vuclve & su posicion inicial, por la
accion del resorte -1182-,

EL mismo descenso del pedal -1186=~ gue origina la
presion eu el depdaito =107C=, como autes se ha dicho, unace
también que las garras de los agarradores -8« ¥y =90~ se cie~
rren sobre el corte aparade. Ta valvula -165- (figurs 51j que
gobierna la circulacién de fluido que se dirige o procede de ios
cilindros -144- y-198~ que cierran 1o0s agarradores, es igual a

la valvula -1088= y funciona en igual forua a excepeidn de gue

en su posicidn inicial, como se representa, desconecta los ci=-

lindros que cierran los agarradores del deposito =107¢~, abrien-
dose las aberturas -1192- Gue comunican con la tuberis -1e4- que
va a los cilindros, a fin de perumitir el escape N cerrandiose las

aberturas -1194, gue comunican con la caiara =1072~. Cuando la
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valvula ~-166~, gor lo tanto, es wovida en igual direccidn que
la vélvula -l088-, se establece couunicacibn entre estas dos
gseries de aberturas ¥y por tantc se admite fliido en los cilin-
dros de cierre de los agarradores.

El mecanismo montado sobre la placa -1074- pars
actuar en esta forma la valvuls ~168~-, se representa en la -
figura 28, y es préctioamente identico al mecanisuo antes des-
crite para actuar la valvula -1088~, El nismo iecanismo se
representa tambicn en la figura 59, en comvinacidn con medios
funcionaies modificados gue luego se describiran, Este mecanis-
mo- comprende una palasca de dos partes -1196~, gque corresponde
=Y la.palénca =1118~ y un cierre -1197- (figura 3%, que coxresgpon-
de al cierre ~1132-, paras mantener la vaivuia ~165- en la posi-
cion a la cual ha sido llevada por la accion de la palanca., Bl
cierre -1197~ presenta un brazo -1198- dirigido hacia arria y
que corresponde al brazo -l138-, Se transmite un movimiento
funcional a la palanca -¥196-, por el movimientc hacia arritm
de una varilla -1200- conectada a la palanca, Ista varilla
Yleva en su extremo inferior una barra -1202- provista de un re-
salto =-1204-, dispuesto para ponerse en contacto con un vlogue
triangular -1206- (véase también figure &8), sujeto entre las
horguillas del extremo pesterior de un brazc -1208- fijado al
arool cscilante =1154-, For congigulente, cuando este aruvol
es actuado por el pedal tal como se ha descrito antes, la vari-
1la -1200- se eleva ¥y por intermedio de la palanca -1196~ mueve
la valvuls -166- hasta situaria en posicidn para gue penetre
fliide en Los cilindros de cierre de los agarradores, guesdando
la valvula mantenida en esta posicidn por el cierre -1197~-, Ua
resorte -1210~ conectado a la harra -1202- y al cubo del brazo
1208~ mantiene normalnente la barra contra el blogue =~1206~,
Sin embargo, en la proximidad del final del wovimiento de osci-
lacion hacia arriva del brazo -1208-, un toraillc -1212~ wmonta-

do en una uvreja dirigida hacia atajo del urazo Se pone en con-
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tacto con el extremo inferior de la barra-1202- ¥ hace oscilar di=-
cha barre y la varilla ~1200- hacia atrés, para separar el resal~
to -1204- del bloque -1206-. El objeto de esto, es dejar libre
la valvula ~1l65=, para que ﬁuelva a su posicién inicial al ser
s0ltada sor-el cierre -119%« en el punto o momento adecuadc del
ciclc funcicnal, a pesar del hecho de que el brazo =1208= pe riig,~
nezca levantado a causa de la accibn del cierre -1132- sobre

la palanca ~1118=-,

Si una vez descendido el pedal en la foria antes
descrita, el obrere observara que los materiales del corte apa-
rado nc estan convenlentemente situvados entre las mandibulas
de loz sgarradcres, yueie hacer que estos se abran y suelten
el corte, DPara este objeto, se dispore una varilla -1214-
montada eun forma deslizable en un cojinete de la parte ante=-
rior de la base de la méquina ¥ que esta provista en su extre-~
mo anterior de una almohadilla ~1216-, por uedio de la cual
el obrerc ewmpuja la varilla -1214- hacia atrés con el pie, ha-
ciendo oscilar asi al brazo -1160- hacia atrés,'para obligar
al brazo -1152- que fuerce hacia auajo la varilla -1150~. Esto
motliva que la parte posterior de la palanca de dos piezas -1118=
oscile hacia abajo soore la espiga =-1120~-, veuciendo la resisten-
cia del resorte ~1122-, Durante estas operacion, la superficie
lnclinada -1217= (figura 40) de la parte posterior de la palan=
Ca, actia sobre una porcién de cola -1818=- del cierre ~1132-
para hacerlc oscilar hasta situarlo en posicion tal, que suelta
la palanca =-1118~-, de manera que la valvula -1088- empujada por
su rescrte -1116-, vuelve a aquélla posicion en que impide la
presioa en el deposito -l070-, Este cese de presion, hace que
las mand{bulas de los agarradores se abran aun cuando 1os cilin-
dros de cierre de los agarradores se eacuentren todavia ea comu-
nicacidn con el deposite -1070- gor wedio de la valvula =165-,
Una vez dispuesto convenientewente el borde del corte aparado

en las wandibulas de los agarradores, el obrero baja de nueve
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el pedal para situar la valvuia ~L088- en pesicibn adecuada pa~

Ta Producir de nuevo presion en el dep651to -1070~, después de
lo cual, las mandibulas .de Los agarradores se clerran inmediata-
meinte sobre el cecrte aparado de igual manera gue antes.

Al ewpujar per tercera vez el pedal =-1i86- hacia aba-
Jjo, 0 a la sezunda vez,-si el onrero no encuentra necesario arre-
glar el borde del corte aparado en los agarradores, abre el ci-
clo de funcionamiento automatico de,la miquina, iniciando el
movimiento de giro de un arbol de gobierygo -1280~-, provisto de
medios gue se deseribiran luego, para actuar en la conveuien-
te relmcidn de tiempo entre si, las diferentes vAlvalas previa~
nente citadas, yue suministran y retiran el fluido actuador
& los difeerentes mecanismos fuacionales, Bl aruol -1220-, esta
montado en forma giratoria en un soporte ~12228~ {(figura 30/,
fijado ea el extremo izguierio de la placa -1074- y.eu‘otro so-
ports -1224- (figuras 28 y 31) fijado en el extremo de la dere-
cha de la placa, El arbol se ‘hace girar en una direccida por
wediv de un p1ston -1226- actuado por £10360 ¥ novible e un Ei—
lindro =1228-, fijaco al soporte ~l224-, {9rmandio dicho pistén'
unza sola pieza con una creaallera -1230~ cuyos dieutes estan
en contacto con un nifion ~1232= (figuras 29 y 32 montado en
forma giratoria en el arbol, El pifidn esta conectadc & una
pieza de embrague -1240~ provista de dientes de trinquefe gue
prenden en otros Gientes &e trinquete de una piezé cooperauora
de ewurague, -l246-, fijada con chaveta al arbol -1220=, pero
que puede moverse longitudinalmente al érbol venciendo la remis-
tencia de un rescrte =1248= limitado wor una tuerca roscada en
un extremo mas delgado del arbol. Tos dienteg de las pilezas de
sabrague -1240~ y -1246-, estan dispuestas de modo yue el arsol
~l220~ gira a traves de estas piezas por er woviamiento gue el
piston -1226- recive del £10ido adultico en €l cilindro =-1228=.
Cuando después de ello se permite el escape del f1luido del cilin=-

dro -1228- el piston vuelve a su posicida inicial por la accidn
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de ui resorte espiral -1252- que actda sobre 61 éubo del pifidn
-1232-, mientras el arbol -1220- estd fijo, RZste uovimiento de
retroceso del pistOn, estd limitado por el contacto de wi tepe
montado en el migwo, con la caveza del cilindre -1228-. BL
resorte ~L2B2= es puesto en teasion por el wmovimiente funcio-
nal del pistép -1226~ y cuando asi se permrte, {transmite un
moviniento de retrocesc al pistbn. Cuando el piston ha retroce-
cido en esta forma, los dientes de la pieza de embrague =-1240=-,
se deslizan hasta wde alld de los dGientes de la pieza de ewbdra-
gue -i246~ la cual es empujads hacia afuera, venciendc la resis-
tencia del rescrte ~1248-, encontrandose el arbol ~1220~ reteni~-
do contra todo wmovimiento de retroceso por un freno sitﬁado en
su extremo izquierdo, HEste freno (figuras 28 y 30), comprende
una cinte ~1270- montada sobre un tamber -1272-, fijado en el
arbol ~1220-, Un resorte -1282- tiende a contraer la cinta y

a mantenerls constantewente apretada contra el tambor -1272-,
con suficiente pres16n para impedir cualqﬁier movimiento de
retrocesc del arbol -1220-,

Se da entrada al flGido en el cilindro -1228=-, por
medio de uaa tuveria 4284~ (figuras 2, 29 y 51) procedente del
depdsito ~1070-, gobernéndose la adaision v escape del fliido
en el ciliandro, por la valvula -1286- analoge & la valvula -165-

anteriormeate descrits y que opera en igual forua. Es deciy,

" norwalmente, las aberturas -1288- que comunican con la tuberia

'~1284-, estan abiertas pars el escape y cuando la vélvula se
separalde la pieza de fundicién =-1070-, se establece comunicacion
entre estas aberturas y las aberturas -129¢y (figura 29/, due
cenunican con el depésito -1070~, de mqao que el fldido es adwi~
tido en el cilindro -1228-, Ia valvula -1286- estd gobvernada

por un mecanisno anélogo, en general, al wecanismo descrito para
€l gouierno de las valvuias ~165- y ~l088-, Los movimientos de

la valvula, tienen lugar por wedio de un brazo -129%- igual al
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brazo antes descrito ~1106- ¥y que esta governado por un resor-

te -1293~ que actﬁa'en igual forma gue el resorte ~1116=, que
govlerna el orazo -1106-, Bl urazo -1292- esta articulado por
Su extrewo superior en una espiga -1294~ mohtada en un soporte
~1296- de la placa -1074~, y articulada también sobre esta espi-
ga, se encuentra una palanca de dos plezas -1298~ anéloga a la
previamente citads palanca -1118=, para actuar el brazo ~-1202-
por mediov de un resorte -1299~, Tas dos partes de la palanca
~1208-, estan normalsents mantenidas por mediov de un resorte
~1300-, en una relacidén entre si, Geterminada per el contacto
matuo de resaltus de ambas partes. Articulade en la misna es-
piga -1304- que conecta ambas partes de la palanca, se sncuen-
tra un cierre -1306- sometiuo a la accion de un resorte -1308-,
que lo hace oscilar hasta situarlo encima de un resalto -1310-
del soporte ~1296-, cuando la palanca -1298~- oscila en la .
direccidn en que abtﬁa la valvula ~1286-, El cerrojo ~-1306-,
es actuado para soltar la palanca -1298- por medio de otra pa-
lanca -1312~ articulade sobre la espiga -1894- y uno de cuyos
brazos, se apoya hacia arriva contra un resalto del cerrojo, es=-
tando el brazo mantenido congra dicho resalto, por medio de un
resorte ligero. 1T& palanca ~-1312-, es actuada por los medios
que se describirén luego del arbol de gotierno =-1220-, y al ser
actuada en esta forma, hace gue la valvula -1286- vuelva a su
posicion iniecial para detener el movimiento del &rbol de gobier=-
no y detener por tanto, el ciclo funcional de la miquina. Bo-
tonces el fliiido escaps del cilindro -1228- y el piston =1226-
vuelve a su posicidn inieial, por la accidn del resorte -1252-,
Se comprenderé por la descrlpclén que antecede,
gue la puesta en funcionamiento.del arbol de gobierno -1220-,
se produce por el movimientc hacia arriva del extremo externo
0 anteriox de'la palanca ;1298- de govierno de la valvula,

Para actuarla palanca en esta forma, & la espiga -1316- de su
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extrewo externc se articula una horquilla -1318~, en la que

esta montado en Lorus deélizable‘el eitremo superior adelgaza«~
4o de una varilla -1320- que se prolongs hacia abajo. Ia vari=-
lla atraviesa el exiremo inferior de la horquilla y una pared
transversal de la misma, y entre dicha pared y un collar ~-1324-
fijado a la varilla, se encuentra un resorte -1326-, For tan -
to, por intermedio de este resorte, la varilla transmite eldsti-
camente a la horguilla un wovimientce ascensional. En su extre-
mo inferior, la variila -1320- estd articulada a un brazo diri-
gido hacia atras ~1328- de una palanca angular -1330- montada
para oscilar sovre una espiga ~133Z2~ montada en un soporte (fi-
gura 38) de la base de la maguina., Un brazo -1336- dirigido ha=-
cia abajo de la palanca angular ~133%0-, esta conectado poTr un
tirante ~1338~ al srazo inferior de uuna palanca -1340- monta-
da entre sus extreiovs para oscilar sobre el previamente citado
arbol oscilante =1154~. EL brazo superior de la palénca ~1340-,
preseata forma de horquilla y entre sus puntas esta provaisto de
un ologue triangular ~1342- (figura 29), dispuesto para porere-
se en contacto con un resalto'-lséé- dél cierre =1346~ situado
entre las puntas de la horquilla de la palanca, Este cierre,
esta conectado por un tirante -1348- al citado brazo dirigide
hacia arriva -1170~- de la palanca de pedal ~-1172-, Por con-
siguiente, el descenso del pedal ~1186~ hace que el pestillo
o cierre ~1346=-, haga oscilar la palanca ~1340- en direccion
vara elevar la varilla =1320- y wmover por tanto la valvula -1286-
situandola en posicidn para poner en movimiento al arbol -1220-,
Sin embargo, cuando el pedal se hace descender por
priwera vez, como ya se ha dicho, no actia peulenao en movimien-
to al arcol a causa de que el cierre 41546- gueda retenido por
ur galiente ~1350- del vrazo previasente citado ~1180= a uina ale-
tﬁra tal, due su'resa;tu -1344~- nu se pone eq contacto con el

ologue triangular -1342~-., Este saliente esta provisto de ui
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tornillo -1352~ soore cuyo extremec superior se apoya normal-
mente el cierre y gue puede ajustarse para variar la altura de
este uitimo, (ome gue el arbol -1160- que ¢s hecho oscilar ha-
cia adelante por el pedal y por tanto hace que su saliente =1350-

hags descender el cierre -1346~-, ests reteaiac contrs toldo movi~-

miento de retrocesoc por el cierre -1132- de gobierno de la valyu-

la, el cierre =-1346~ esta en condiciones de actuar soore'la pa-~
lanca -1340- en correspondencia al subsiguiente descenso del
pedal. Sin emvargo, 81 el obrerv iace que la valvula -lO&8~
vuelva a su posicion inicial por un wovimiento osciiatcrio
hacia atras del Lrazo -1160~ efectuado por.-medio de la varillia
~1214~, tal cowo se ha descrito, en el caso gue sea ¢ouvenlente
corregir la pusicjén del borde del corte aparado en los agarra-
dores, dicho movimiente hacia atras del nrazo ~1160- hace gue
su saliente ~1380- eleve de nuevo el cierre -1346-, de wodu Qque
la puesta en wmarcha deil arvol =L1220- no se efectuard a conse~-
cuencia de un segundo descenso del pedal sino a consecuencisa
de una tercera depresidn del mismo. Un tornillo ~1353- de la
palanca =-1340-,levanta el cierre -1346~- ¥y lo separa del bloque,
-13;2- cerca del final deldescenso del pedal, para permitir que
la méquina se pare en el mowmento opertuno, i el obrero continia
apretando el pedal,

Como se representa en la figura 29, un extremo de la
€s8piga ya citada ~1316~ que conecta la horquilla -1318= con 1lsa
palanca ~1298« actuadora de la vélvula, esta normalmente en

contacto con un cierre =1354~ moyible sobre una espiga ~1356~

Este cilerre, nasta que se ve obligade a vscilar separandose de
Su posicion de encima de la espiga, iupide el wovimiento hacis
arriba de la palanca ~-L298~ que pondria en movimiento el arbol
~1220-. Un vrazc -1360- que forma una sola pieza con el ciérre,

estéd articulado a una varilla dirigida hacia abajo -1362-, cuyo -
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extreuwc inferior puede deslizarse en una porcién desplazada
lateralmente -1364~- (figura 1), de una barra -1366= articula-
da & la palanca de pedal rl172-, Entre la porcion de la tarra
desplazada lateralmente y un collar fijado a la varilla ~-1362-,
se encuentra un resorte ~1370- y fijado al extremo inferior de
la varills por Qeoajo de la porcion desplazada ~-1364~, se en-~
cuentra un collar -1372~, normalmente separadc de la porcion
desplazada, como se representa en la figura 29. Por consiguien-
te, Gnicamente a la proximidad del descenso completc del pedal,
el pestillo o cierre =1354~, oscils separandose de encima de la
espiga -131l6- por ponerse en contactoe la purcidn desplazada de
la varra -1366= con el collar -1372-, antes de lo cual, el resor-~
te ~1326- Be comprime por el wovimiento nacia arriba de la va-
rilla ~-1320-, 4 causa de ello, la valvula ~1286- pasa repentina=-
mente por lam accidn del rescrte -1326- a la posicion convenien-
te para poner en wmarcha el arbol de gobierno -1220-, tan pronto
como la palaanca -i298= es scoltada por el cisrre o pestillo -1354~-,
Etlo asegura que las averturas -1288= o traves de las cualem el
flhzdo penetra en el cilindro ~1228=, se avran instantaneace nte
en toda su extens15n, de modu gue no se produce retraso alguno
en la vélocidad del Arbol de govierno al iniciarse su moviaiento.
Cuando después de haber puesto asi en movimiento el arool de go~
bierno, ef corero suelta el pedal, una superficie posterior
~1374~ del cierre ~1354=, me poie en coantacto con la espiga le-
vantada ~1316~, nasta el mowento en que la palancs -l2Y8- es sol-
tada: por su pestillo -1306-, para peraitir que la espiga descien=
da,, desoués de lo cual el pestillo ~1354=- vuelve & su posicidn
normal de encima de la esP;ga por la accidn del rescrte -1370.-
Bn la waquine descrita en la presente invencion, la
velucidad del arool de govierno -L2R0- y, por tanto, el tiempo
invertido por la méquina para efectuar une de sus ciclos omra-

torios, puede regularse variabledente por ung retencion de Tliido.
3 ¥ &

CFijado al soporte ~1R24~ y alineado con el cilindro -1228- se
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disponekun cilindro -1376-, en el cuél actia un pisténk-1578- que
forma una sola bieza con el extremo anterior de la cremallera -1230-,
El extremo anterior del cilindro -1376~, comunica por un tube -1380-
con el depdsite de fllido -2076- y en este tubo se encuentra una vAL-
vula de aguja -1382- ajustable, Cuando el pistén ~1226~ es actua~

do para hacer girar el arbol de gobierno, el fluido del cilindro
-1376~- es impelido hacia el deposito -1076- a través de la valvula

de aguja -1382~- con una velocidad que depende del ajuste de la val=

‘vula, De esta maners se regula la velocidad del &rbol, (Cuando el

pistdn -1226~ retrocede por la accidn del resorte -1252-, el fldido

del depdsito -1G76~ pasa al cilindro -1276- por la aspiracion del

piston -1378-,derivéndose el fliiido alrededor de la valvula de

aguja ~1382-, por medio de una valvula de retencifn -1384-,

Tos medios automitices antes.citados, gue actuan so-
bre el brazo -1138- (figura 29) pare hascer oscilar el pestillo
~1132-, hasta situarlov en posicidn de soltar la palanca -ili8- de
Hnedo que la. valvula -1088- vuelva a su posicién inipial para que
disminuya la presidn del f£lGico en el depOsito -1070-, comprenden
un brazo ~i386- fijado al &rnol de gobiernv -1220~, pero ajusta~
ble segﬁn el eje del mismo, estando dicho brazo proviste de wm
espiga -1388« pars ponerse ep contacto com el brazo +1138~-. Otrg
brazo -1380~- ajustable también sobre el arbol de gobierno, lleva

montadc en forma ajustable un dedo dispuesto pars ponerse en con-

" tacte con la palanca ~131&- y hacer cscilar al cierre o pestillo

-13C6~ hasta situarlo en posicidn de soltar la palence -1298= y
detener as{ el funcionamiento del arbol de gobierno al terainar

el ciclo funcionsl de la méquina. De esta manersa, loé}dcs bra-=-
zos -1386- y =-1390~ actluan aproximadameﬁte al mismo tiempo sobre
gus respeétivos cierres o pestillos. En La‘forma en que las dife-
rentes piezas estan representadas en la figurs 2%, el dedo del _‘
brazc -1390- esta en contacto con un rodillo -1394= montado en el

extremo interno de una palaunca de dos piezas -iR298~-, siendo el
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objetc de egte contacto dar una mayor seguridad, a causa de la re~

gistencia ofrecida por el rodillo y la palanca a. todo nuevo movi-

miento del orazo'-lSQO-, de que el:érbo; de geniernc -1220- no
giraré hesta was alla de su posicién nermal de parada, ea caso de
gue el freno opreviamente citado del arvol no fuese éuflclentemen-
te efzcaz.. Como gue el wvrazo -1390~- oscila en direceidn hacia aba=-
joal actuar sobre el pestillo -1306~, a diferencia del movimiento
ogcilatorio nacia.arriha del cfazo ~1386- yue actlia scbre el pes=-
tillo -1132-, la palanca independiente =1312- estéd dispuesta como
anterioruiente se ha descrito para actuar ccnvenientemente el pes-
tillo -1806-, a diferencia del brazo =-1138- que se encuentra en re= .
lacidn fija con-el pestilic =-1132-,

4Antes de la detencidn de la maquina al final del
cielo de operaciones, tal como se ha Gaescrito, lLa méquina sufre
une detencion en el momento del ciclo funcional en gue lag pie=
za.s séuencuehtran dispuestas o situadas como se representa en la
figura 47, mientras los conformadores mantienén baje preslén al
borde del corte aparado por encima de la palmilla, para dejar un

mayor tiembo para la solicificacion de la cola. Para este fin,

el arbol ag gobierno -1220~'presenta otro vrazo ~1396- (figura 29),
ajustatle sobre el mismo y provisto de una eépiga -1398~ dispuesta
nara aétuér sobre la palanca -~1312-, de la misma manera que el bra-
zo ~1390~ antes citado. Habiéndcse detenido asi la méquina, ésta
se pone de uuevo automaticamsnte en funcionamiento, después de un
intervalo ajustablenente variable. Para este objeto, en la base

de la méAquina se dispone un cilindro -1400- (figuras 2, 29, &8 y B1),

" en el gue se euncuentra un plstén ~1408- fijado en el véstago de

pistén ~1404~ afticuladc por su extremo anterior a una ﬁarilla

1a varilla -1406- junto

a su extrewo anteridr, ests montada en forwa deslizable en un blé-
gue nufion ~1408- gostenido por.el extremo superior ahorguillado

de un brazo -1410- fijado al arbol oscilante =l174- sujeto & la

palanca de pedal ~1172-,.
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Como consecuencia del wmoviniento hacis acelante de

la variila -1406-, un collar -14lE- fijado & ella, se aplica con=
tra el clogue muiidn -1408- ¥y hace uscilar la palance de pedal para
iniciar una vez mas el funcionzmienio del &rool de £ouvierno -128C-,
por el movimlento de la palanca =-1208- qﬁe actha la valvuls. Bste
movimiento hacia adelante de la varilla, depence de la presién del
1iguidc gue pencira en el extremo posterior del cilindro ~1400- por
medic de un tubo -l413=- y Gue actla sobre el pistdn -1402-. Como
se indica en la figura 51, este extremv del cilindro ~1400-, se
encuentra siempre en comunicaciln con la tuberia -386- yue cowuni-
ca con el extremo posterior del cilinuroe =352~ en yue se encuentra
el piston =-350- para transmitir Los wovimientos de avance y de cie=
rre a los conformadores, Por cdns1gulehte, cuando la valvula =370-
es -actuada para que la presién de flhido actie de esta manera So-
bre los conformadcres, el flidido principia tawbién a actuar scbre
el pietdn ;1402- para transmitir un movimiento de avance & la va-
rilia -1406-, Sin ewvargo, el collar -1418- se encuentra inicial=-
mente separado Gel blogue mufidn -1408- ¥y el wovimiento del piston
-L402~se retrasa para dejar tiempo suficiente a los conforwmadores

para terminar sus uwovimientos de avance y de cierre y permanecer

luego sobre el borde del corte, cuando la méquina ha sido paradea

por el wbrazge ~1386= y antes de gue se ponga de nuevo en funciona-
miento por la accidn de la varilla -1406-.

Para retardar de esta manera el woviwiento ‘del pis~
ton ~1402~-, el extremo anterior del cilindro ~1400- estd cerrado
y conectade por un tubo —l414- (figuras 2 y 51) al depbeito =-1076~,
estando dicho tubo provisto de‘una valvula de aguja =1416~, que
Limita variablemente la circulacidn de flGido en el tube, Cuando

el piston -1402- es actuado por el fluido gue penetra en el extre~-

‘mo posterior del cilindro ~1400~, el fllido del extremo anterior

del ciliudro, €s imgelido por el pistdn hacia el depdsite ~l076-

a una velocidad gue depernde del ajuste de la valvula de aguja y
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gracias & este ajuste, el vbrero puede variar el tiempo durante

el cual el borde del corte aparadc es mantenico oajo presion por

los cenforuwadores. Cuando el fluido escapa del extremo pose-
terior del-cilinaro -1400-, por medio de la valvula -130-, al
mismo tiempo que escana del extremo postericr del cilindro
=3568=, un par de resortes -=4418~ aciuvan para hacer retroceder el
piston -1402-, con lo cual el flliuo gel aepSsito-lO?ﬁ- ¢s impe~-
lido hacia el extremo anteriovr del cilindro ~1400Q-,

Al ponerse automaticanente en funcionamiento la md-
quina, tal como se ha descrito, por el movimiento del pistén
-1402~, el cierre ~-1354~ permenece situado convenientemente
para evitar que la palanca -1298~ sea actuada, hasta que el
resorte ~1326~ ha sido suficientemente Comprimiage poy el movie
miento de la palenca =1172- para efectuar un movimiento rapido
de la valvula ~1286~ cuando la palanca -1298; es soltaua por
el cierre, al igual gque sucede cuando la puesta en runcionamisn-
to de la méquina tiene lugar a ccnsecuencia del desceunso del
pedal ~-1186=, TIa funciln del ciexre es muy lwportainte eun la
puesta en marciha automéflca por cuanto el woviwmiento del pis-
t6n -1402- es relativauente lento, ooteniéndose la seguridad
de gue, a pesar ue este lento movimiento del piston, la valvu-
la -1285~ al ser actuada se mueve inmedistameinte a lsa p051cjén
convenlenté para permitir el liuwre acceso del filiido al inte-
rior del cilindrc ~-1288-, Esto contribuye a la precisién
deseada por lo que se refiere al tiempo que‘la waquins permas
nece en reposo, y evita también todo riesge de que la wAquina
pueda quedar parada en el caso de que la palanca -L298- no
fuera lievada a la posicién en que gueda reteaida por el cierre
~1806~, antes de terminar la entrads de flliuo en el cilindro
~14C0-,

Si por cualquier motivo la méquina se. parara al
finel del ciclo funcional con la espiga ~13887 (figura 29) pues-

ta en contacto con el brazo -1138~ en la forma representads en
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la figura 40, después Ge funcionar el cierre ~1132-, éste

seria ineficaz para retener la valvula -1088- después del
siguiente descenso del peaal para producir presidn en el de-
péeito ~107C-., En previsida de este incidente, 1la méqulﬁa eg~-
ta provista de un mecanismo para asegurar que el arbol de gEo-
vierno =1220- gire lo suficiente para que la espiga =-1388- pa-
se mas alld del brazo ~1138-, Como se representa en las figu;
ras 28 y 30, al soporte -L222- estd fijado un cilincro -1422-
€n el que se encuentra un pistén ~1424~ que preseuta ura por=
cion de menor didwme tro dispuesta para apcyarse contra el extrewo
superior de un brazo de palance ~1426~, cuyo extrem. inferior
esta articulado al soporte -1222-, Articulado en el extremo
superior de este brazo, se encuentra el extremo posterior de
una barra -1428-, cuyo extremo anterior se apoya e€n una porcidn
de cubo del tambor -1272- situado dentro de la cinta de frene
-1270-. & cara extreuam anterTior de esta barra, ests dispues~
ta pafa bponerse en contacto con una espiga ~-1432- del tambor
~1272- y hace girar asi el arbol de gobierno -1220- en la ag-
plitud necesaris pars gue cese el contacto de la espiga ~1388~
con el orazo ~L13E~-, si el arbol se parara prewaturamente,

Para este objeto, el movimientq de avance de la
barra se efectia per la accidn de un resorte -1434- core ctado
por un extremo al orazo -1486- y por el otro extremoc a un ora-
zo -1436~ articuladc también en el soporte ~l222«, Este orazo
esta provisto de un torniliv -1438= dispuesto para apoyarse
contra un saliente ~1440- del soporte ¥y 4ue pueue girar por
medio de un volante ~1442~ para variar la tensioén del resorte,
En el brazo -1426-, se encuentra un tornillo ~1444~ gue se pone
eu contacto con un saliente -1446~ del soporte ~-1222- pars li-
mitar el wevamiento ejercido sobre el brazo por el rescrte -1434-,
El brazo -1426~ se hace oscilar haéia atrés_venciendo la resis-
tencia del resorte ~1434- por la accida del piston -1424- a con-

secuencie de la presidn del flhido admitido en el cilindro -1422-,
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estando limitade el wovimiento del pistdn por el contacto del
mismo con una oreja 4448~ que sotresale del brazo ~1222- y que
penetra en una ranura practicada en el cilindro -1482-.

Como se representa en la figurae 51, el cilindro -1422-
8e enouentra siupre en libre comunicacion por un tubo =1£50~ cen
la tuberia =-1084~- gue va desde la bowba a la clusara de presidn
del depdsito =1070= y por consiguiente, el piston -1484- es
actuado para hacer retrcceder la barra =~1428- y tensar el reser-
te -1434- cuando se produce presidn en la CAmarsa a consecuencisa
del descenso inicial del pedal =-1186=~. Después de ello, el
yistén es retenico por el rfifico en el Limite de su wovimiento,
hasta que la presicn en la cdmara disminuye al final del ciclo,
por la accion de la espiga ~1388= sobre el brazo =1138=. A
consecuencia de esta disminucicn de presiSn, el krazo =-1426~-,
vuelve a su pcsicion normal por la accién del resorte ~1434-,

y si el arbol 4220- no se ha wmovido lo suficiente para separar
la espiga ~1388~ del brazo =1138-, la varra -14268- por su
accicn sobre la espiga ~1432- hace girar el arbol en la propor-
¢idén necesaria para conseguir este resultado,

En lugar de los medics descritos para asegurar gue
el &rool -1220- gire lo suficiente al final del ciclo de ope~
raciones para que la espiga -1388~- pase mas alla del brazo ~1138=,
la méquina puede estar provista de los wmedics representados en
la figura 39, construldcs en forma tal, qué ineluso si la maguiw
na, se fara con la espiga =1388- en contacto con el brazo -1138-,
cormo se represents en dicha figura 3%, la wmayuine sersé coanvenien-
teuiente puesta en funcionamiento por medic del pedal -1186-, ra-
ra este fin, la varilla -1150- lleva fijada una bLarra =~1452- N
ia varilla -1200- lleva fijada & su vez uua barra =1454- en la
que se epcuentras uh tornillo ~1456- dispuestu para ponerse en
coutacto  con la siperficie inferior de la »arra -1458-, Dor

consiguiecnte, cuando el obrero hace descender el pedal por
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primera vez y eleva de esta maners Las varillas -ng%z y ~L200~
Cowo antés se he dicho, el cisrre ~1197- combinaco con la pa-
Lanca =11Y96~ no s0lo retiene esta palance, sino tawbién la pa.~-
lanca ~1118+~ contra todeo movimiento inverso, a causa del contacto
del tornillo ~1456~ con la barra -1452-, en el caso de que no fun-
cionara el cierre -1132-. X¢ decir, gue incluso si el cierre
~11.32~ queda fuera de funcionamieuto por la espiga ~1388-,la
vélﬁula -1088~ (figura 29) yuedara retenida en la‘p051c16n ade =
cuada paré mantevner la présién en la camsra cuando el obrero
suelte el pedal, ':cr tanto, el siguiente descenso del pedal
servira pars poaer en funcionsidento al 4rbol de gobierno -1220-
en la forwma nornal, después de lc cual la espigs -1388-,es lle~-
vada mas alla del brazo -1138= pars que el cierre -1132- pueda
gonernar ld palanca -1118~ antes de gue el pestillo -1197- seg
actuado en el momento conveniente del ciclo de Operaclomne s gara
soltar la galancs ~1186-,

Al emplear la forua de construccidn represen.tada en
la figura 39, sl obrero puede hacer, si lo deéea, gue los aga~-
rradores se abran y suelten el couste aparado por la accion de la
varilla de empuje -1214&~ en la foraa antes descrita, ya que el
movimiento cscilatoric necis abajo transwitido asi a la porciin
rosterior de la palenca doble ~1118~ pare gque el cierre =-l132~
suelte esta palanca, va acompadado, a causa de la acciba de la
barra =-1452~ goore el tornille ~1456-, de ua correspondiente
rioviiento oscilatoric hacie abajo de la porcion posterior de
la palanca dowle -1196~, con lo cual el cierre -ll97- es actua-
G0 para scliar esta jpalacnca en la wisna forma gue el cierre -1132~
1o eg para soltar la p;lun a ;lllB-. Es Gecir, uua superficie
inclinada de la pcrciéa posterior de la palanca ~1196=- anéloga
a la superficie iuclinada -1217- (figura 40 de la porcidn poete-~
Tior de la galanca -1118~; actla sobre una porcidn extreima -1458=-

del cierre -1197-, para hacer c¢scilar este ultimo hasta situarlio
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en posicion inaétiva. Pox consiguiente, a consecuencia del
movimiento de la varilla de empuje ~12l4~, las valvulas -l088-
¥ =165- vuelven a sue posiciones iniciales, en lugar de efec~
tuarlo Gnicamente la valvula -1088-, como sucederia si no se
utilizaran las barras -145g- y -1454~,

Con refercncia a los meiios que actlan la valvula
~1088~ gue gobierna o regula la presidn en la cauara Gue sea,;
la valvula ~165= que gobiema =1 cierre de los agarradores, y
la valvuls ~1286~ que gobierna el wovimiento del ariol ~1220~-,
80lo queda por decir que en el momento adecuado del ciclo de
operaciones el brazo ~1198~ (figura 39) es actuado autoudtica-
mente por un wrazo -1460- (figura 39} del arbol de govierno
-1220~, para gué la vilvula -166- vuelva a su posicion inicial,
de moao que los agarradores suelteu el corte aparado,

Ta vélvula -86~ que reguls el movimientc del &poyo
-48~ de la punta y del soporte =50~ del eupeine, e€s actuada y
gobernada por el wmecanismo representado detalladameate en la
figura 33, Este mecaiisme, es anélogo de una manera general
al mecanismo representado en la figura 40 para actuar la val-
vula -1088-, con la nnilca diferencia de eow totalueuie auto~
mitico. Ta vdlvula -86- al igual que la valvula priuerausite
citada -15E~, estas inicialuente digpuesta de modo gue las aver-
turas -1462~ que comunican con la tuweria -66- que va al apoyo
de la punta y al soporte del empeine, estan aLiertas para el
escape y fﬁera de comunicacidén con las aberturas -Ll464- gue
comunican con la cawars de presidn, Ta valvula es actuads
medignte un brazo ;1466~ anélogo al brazo ya citado ~1106-
{figura 40),:por ua Qalanca ~1468~- gue corresponde a la pa~
lanca -1118=, werc que es 1as coria y de una sola pieza. Ia
palanca ~1468~ esta articulada a la misaa espiga -1470- Gue
el brazo ~1466-, y esta espiga estd montaca en Lo placa =-1074-,

Una vez la valvula -86~- ha sido actuada por la palanca -1468e,
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queda imposibilitads de volver a su posicion inicial por we-
1o de un cierre -1474- articulado en la palanca y dispuesto
para ponerse en contacto cen un resalto ~1476-, Lavpalaaca
~1468- es actuada para mover la vdlvula -86- hasta situarlia
25 posicién conveniente para establecer comunicacida entre las
aberturas =-1462- y -1484= por un sector -1486- fijado de wapne-
ra 2justable al arvol de gobierno -1220-, Esta piezs pressata
ung superficie inclinada -1488- que al ponerse ea contacto con
un rodille -1490- de la pulauca -l468-, actia asi la galaaca,
Yy presenta asimisno una superficie arqueada cuncéntrica con el
arvol ~1820~, para ponerse en contacto con el rocillo y uwante -
ner luege la valvula ~86= en la posicion ean la cual estaﬁlece
comunicacion entre la cduera de presién y la tuseria -86-.
Cuando la valvula se encueutra en esta gosicién,vel
clerre -1474-, esta situado encima del resalto -1476-, pero se-
narado de €1, Cuanic el sector ~1446- vasa mas alld del rodillo
~1490-, uu resorte =149~ que correspounue al ya citado rescrie
-1116~ (figura 40, mueve la valvula -86- en sentico contrario
hasta alcanzar wia posicidn determinsda por el contacto del
cierre ~1474- con el resaltc -1476-, (uaido la valvuls se en-
cuentra eu esta pesicifén, cuure las aberturos ~1462~-, vomo se
reprecenta por lineas de trazos en La figura 33, cerranuc asi

el fliico ea la tuveria ~66- y en los cilindros -56- 3 ~76-

. (figura 21), para manteaer el apoyo de la puita y el soposte del

gapeine de una nanera préctieamente eficaz, venciendo la presién
del calzadc soure ellos, Jespués de ello ¥y en sl mouento oyoftu-
ac én el cicle fuancicnal, un braze -1498- del cierre ~1474-, es
actuado por un braso -1500- (figura 33; del arvol de gobierno
~1220-, yara nacer que la valvula -86- vuelve a su posicidn ini-
cial y perimita el uaso del flliuc ¢n La tuseria -66-,

Ta valvula -666- que gowuvicraa el movisiento del apo=

yo =620~ de la trasera, funciona en igual forua que la valvula-86-
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gue goblerna el apoyc o asiento de la punta., RS decir, se

mueve priveraieante pars que eatre Fluldo en 108 cilindros -656-
con ovjetu de aplicar el apoyc -B20- al calzado, y luego por un
varcialmsnte iuverso, cierra ¢ retiens el fllidc en

wovimiento

gtoe cilindros, para que el apoyo de la trasera peruauezca

o

préuticaﬂente activo eu su sujecién del calzado., iias adelan-
te del cicle funcional, la valvula vuelve a s& posicion inicial
para dejar salir el fliido de los cilineros, Bl wecadlswo i:0n-
tado et la placa -l074« para actuar y gocernar 2u esta Ioraa la
valvula -666- esta icentificado en counjunto por el signo ~l50l~
de la Iigura 2B y tenilenuc en cuenta su analogla con el ueca-
nisuio represcutade en la figura 33, no necesita ser descrito en
detalle, Sin ewmbargo, dada la pos:cién Ge ente mecanisuwc ac-

tuador de la valvula con relacidn al &rbol de gobierno =1220-
o H

‘un cierre =1504~ gue fuuciona igual gue el cierre -1474- de la

figura 33 para determinar la yesicion de la valvula =668~ cuan-
Go el fliide gueda encerrsdc en los cilindros ~856~, estd conse-
truide en forua igual gue el cierre -1306- de la figura 29 y

es actuade por una palanca -1H06~ anéloga & la palanca -131l2-
de la citada figura 29, (orresponaiendo al sector =-1486= de

la figura 33, se encuentra un sector =-l508- (figurs 1) wontaco
ea el arvel ~1280=-, pars wover La valvula -666~ hasta situarla
ea la posxcién debida para yue penetre flliuo en log cilindros
-656=, y montauo también en el &rbol, se eacuentra un brazo -1510-
gue actie eq el momento oportuno sobrs la palanca =-1506~ ue
actia el cierre, a fin de que la valvuls vuelva & su posicion
inicial,

Bn la figura 37, se representa el wecanismo para ac~
tuar y governar La valvula -710- gue deja- penetrar f1iido en el
cilindro -694- para wover el soporte -674-, sovre el que estan
montados los medios para recortar el souraate uel certe aparado

y para aplicar la cola, EHEste :ecanismo comprende una palainca=1bl2-
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que actua per iatersedio de un brazo ~1514- de una wanera que

se comprendera perfectamente por la descripcidn anterior del
liecanismo anélogo que wueve la valvula hasta situarla en la
posicitn devida para gue penetre flhido en. el cilindro, estan-
do dicta valvula actuada pos un orazc ~1518- del arool -1220~,
dispuesto para ponerse en centacto con un rodiile de la palan-
ca., TLTa palanca =~l512- lleva un cierre ~L580- Gispuesto para
ponerse en contacto con un resalto -i522- y wantener la valvu~
la en la posicién en que la camara de pr6516n couunica con el
cilindro -694-, Un ovrazo =-1528~ del cierve =~1680-; es actua~-
d4o en el moiento oportunc del ciclo fuacional por un orazc -15830-
dél Arbel ~l2E0= para soltar la palanca ~l512- Y hacer yue la
valvuia =710~ vuelva & su posicion imicial.

Tas otras valvulae ya citadas -82%=, =722-, =30l-,
~344=,-370~- y -368~ (figufa 51), son actuadas y gooversadas por
viecanlsmos nontados en la placa ~1074- y yue se¢ identifican res-
pectivamente en la figura 28 por lqs sighos de referencia -1538-,
-1540-, ~1542-, ~1544-, -1546- y -1548~-, (ada una de estas
valvulas, funciona igual que la valvuls =86= {figura 33, con
la difereccia de que no ssta siempre wmanteniua cn pusicidn de
clerre o retencion de £10ido eu el cilindro ¢ cilinuros en
los cuales eéste penetra por medio de la valvula. Es decir,
cada valvula es wovida de una posicion 1unicial en contacto con
el aepésito ~-1070- a una posicién convenlente en gue permite
la entrade de flﬁido, ¥y es luego uantenius en esta posicion
hasta gue pasa & otra en que facilita el escage del fliido
del cilinard o cilindros,

Todos los brazos del &rbol de govierno ~1220~, asi
€010 los elementes en Forua e sectur ~1486- (figura 33) y -lboB-
(figura 1) ya citados, estau fijadus soiure el arkol y pueden
ajustarse soore el wismo para detsruinar a voluntad el mouento
del ciclo funcional, en que hayan de acavar y ewpezar las dife-

‘
rentes y respectivas operaciovnes de la maguina.
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“El funcionamisnto de la.méquina en conjunto, se

describird de una waners resumida con referencia especialmen-

te al esqueme (figura 52 que incica 1sa sincronizacidn relati-
va de las diferentes operaciones de un ciclo, correspondientes
a una revolucidu del arbol de gobierno -1220~, En este esquena,,
las lineas dobles indican los tiempos en gue el fliido actuador
entra en los cilindros respectives ¢ es mantenido a presién en
el interior de los mismos, y las lineas sencillas indican los
tiewpos en que el fluido se expele © ha sido expelide de las
cilindros respectivos,

Una vez presentade un calzado en la posicidn deter-
minada por la placa ~-18~, con el borde doblado hacia arriva del
extremo de la punfa del corte aparado situado entre las garras
abiertas de los sujetadores, el obrerc hace descender el pedal
-1186- con 10 que la valvula -1088- pasa a la posicidn couve-
niente para detener la libre salida de fliido de la camars del
depésito ~1070~ y para mover la vélvula -165- hasta una posicion
en gue permita que el fllido de esta camara pase a3 10s cilindros
~144-y -178- de cierre de los sujetadores {iinea A, figurab2).
se comprenderé que, come resultado de este descenso del pedal,
se desarrolla inmediatamente en la oémara, por la accion de la
bomba -1078-, una presidn determinada por la fuerza de expansion
del resorte de valvula =-1142- y el flhido a presidn cierra las
garras de los sujetadores sobre el corte aparado, tal como se
represents en la figura 41. 8i el corte aparado gueda conve~-
nientewente sujetado, el obrerc empujs de nuevo el pedal hacia
abajo para actuar la valvula ~1286~, ¢ iniciar con ello el fun-
cionamiento del &rbol de gobierno -1220-, &i el corte no ha
quedado sujeto convenientemente, el obrero mueve el tirante o
varilla de ewpuje -1214- hacia atréds, por contacto de su pie
con la almehadilla -1216=~ del extremo anterior de la varilla
para hacer que la valvuls ~1088- vuelva & la posicidn en que

cesa la presién en la cémara, después de lo cusl las garras de
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1los sujetadores se abren gracias a este cese de presidn. &i

la méquina esté provista del mecanismo representado en la fi-
gura 39, a consecuencia del movimiento de la varilla de empuje,
la valvula 465- y la valvula =1088= vuelven s su posicidn ini-
cial., DeSpués de haber arreglado el worde del corte aparado
en las garras de los sujetadores, el obrero eapuja de nuevo el
pedal hacia abajo produciéndose otra vez.presién ¥y los sujeta=
dores cogen al corte como antes.. Por una tercera opresién del
pedal se actha luege la valvula -1286-, para iniciar el fun-
cionamiento del &rbol de gobierno,

Inmediatamente despucs de puesto en funcionamiento.
el arbol de goblerno, como se indica por la linea =B- en la
figura -52~-, se actlan las valvulas convenientes para que'el
apoyo =48~ de la punta con su soporte =50- del empeine, asi
como el asiento -620- de la trasera, (linea D figura 52) se
mueven poniéndose en contacto con el calzado; y en momentos del
ciclo indicados en 8 y 4 de esta figura, estas valvulas estdn

gobernadas de tal manera, que retienen o encierran el Fiuido

.en los cilindres correspondientes para gque el &apoyc de la pun=

ta, el soporte del empeine y el asiento de la trasera del cal-
zado, resulten précticamenteveficaces en el gobierno del cal-
zado, antes de que éste reciba las presgiones néximas gue estas
partes pueden resistir. Al principio del ciclo, penetra también
fliido en el extremo anterior del cilindro -352=-, péra transmi-
tir tal movimiento adicional de retroceso al portaconformador
~346~ (1inea X, figura 52), que el formador de la punta -320~
queda retenido por el cierre =544- (figura 21) en pcsicién no
funcional, si el Arbol -564- se ha hecho girar hasta alcanzar
una posicidn tal, yue este cierre sea efectivo desde la termi-
nacidn del pregedente ciclo de operaciones, A continuacion, se
deja escapar el fllido del c¢cilindro -352-, para que el porta=-

conforuader adquiera de nuevo su posicidn normal determinada
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por los resortes -59C- y =592~ (figura 27). kuy poco después

de empezade el ciclo, los sujetadores son actuados pars empujar
el corte aparado en direcciones hacia arriba (véase 1inea F,
figura 52), a consecuencia de la asdmision de fldide ea los ci~
lindros =222~ y =~266=, manteniéndose después de ello fliido a
presién en estos cilindros, para que los sujetadores se retiren
a posiciones separadas cuando sueltan el corte aparado. En es~-
te momento, si los cilindros =304~ comunican por la vélvula
-B18- con la tuberia -228-, se actlan taubién las piezas =312-
para transmitir un movimiento ¢scilatorio hacia arriva al sopor=
te de sujetadores -92-, de modo que estos se mueven hacia arriba
con relacidu a la horma pera estirar el corte aparadoc, al wiswo
tiempo que lo efectuan en direcciones hacia afuera, iientras
los sujetadores mantienen el ccrté aparado ehn tenSién, el sopor-
te ~674~ que scstiene los medios recortadores del sobrante del
corte aparado y los aplicadores de cole, se mueve hacia abajo
(1inea E, figura 52}, para situar dichos elementos recortadores
en éosicién de actuar éobre el calzado, a consecuencis de la
admision de flhido en el cilindro -678-, y la pieza ce fundi-
cion -324- que sostiene el formador ¢ moldeador -320- de la pun~
ta y los conformadores -322-, se mueve hacia arriba (1liunea G,
figura 52) a consecuencia de la admisién de fliido en los ci-
lindros -332~-.

Ta operacién siguiente, consiste en el reccrtado
del sobrante del corte aparado a consecuencia de la adwmisidn
de fluidc en el cilindro =796- (l{ﬁea H, figura 5Z;. Bu esta
operacién, las cuchillas laterales -758~, oscilan primerawente
hacia afuera y precisamente deapués de que estas cuchillas em~
piezan la operaciéa de recortado del sobrente del corte (figura
49), todos los sujetadores se abren para soltar el corte apara-
do y retroceden en la forma descrita., Inmedistamente depués

de que las cuchillas laterales completan sus movimientos fun-
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clonales, la cuchilla central -756-, que se hace uscilar nacia
abajo hasta situarla en el mismo plano que las cuchillas late-
rales cuando estas ultimas son actuadas, se mueve longitudi-
nalmente al calzado en dicho planb (figuras 43 y 44 ), para
completar el recortado del borde sobrante de la capa o capas
internas de los materiales que forman el corte aparado. El ma=
terial cortado -892- gqueda retenido entre la cuchilla =756- ¥y la
placa resorte =-870-,

‘Una vez recortado el sobrante del corte aparado, se
deja salir el fllido del cilindro -678~ y el soporte -674 -8
elevado por la asccidn del resorte -724- (figura 6), en tanto
que las cuchilles recortadoras del sobrante del corte, reciben
movimientos de retroceso que corresponden a la salida del fluido
del cilindre -796-, Después de esto, el soporte -674~ oscila
a consecuencia de la admisidn de fluido ey el cilindro -694-

(lfnea I, figura 52), para situar el mecanismo aplicador de co=

la -672~ en posicion sobre el calzado, y de nuevo penetra flui-

do en el cilindro -678- para mover hacia abajo el sopcrte (linea
E, figura 52), Al uoverse en esta forma el soporte hacia abajo,
la palanca ~990-~ (figura 10) del mecanismo aplicador de cola,

es actuada pare comprimir el resorte ~1004~, y cuando el sopor-
te ha casi terminadc su movimiento hacia abajo, este resorte es
soltado por la palanca =1020- para hacer gue actie el piston ~978~-,
con lo cual la cola calentada en la cdmera ~§24- esg impelida a
través de los orificios ~966- del blogue ~960~-, hasta situarla
en el borde de la palwmilla, ELl blogue calentado -960~, se pone
en contacto entonces con la palmilla, como se representa en la
figura 45, estando sujetado el borde del corte en posicidn ex-
tendida hacia afuera sobre los conformadores por las placas
~1036~, que se mueven hacia abajo hasta alcanzar dichas posicio-
nesg de sujeciéh del corte aparado, también & consecuencia del
movimiento nacia abajo del soporte =-674-, 1Los conformadores

- [ 4 N +
avanzan y se cierran luego (llnea J, figura 52), a consecuencia




10

15

20

30

=78 =

162230

de la admision de fliido en la parte posterior del cilindro
=362~ para conformar el msrgen del corte aparado hacia adentro
por encima de la palmilla, estirando el margen del corte de deba-
jo las placas =1036~ y empujando el bloqué -960- nacia arriba,
hasta que se pone en contacto con el vorde de la parte superior
de los conformadores, como se representa en la figura 46; Al
continuar el movimiento, les conformadores separan el Lorde de
debajo del blogue -970-‘y lo conforman hacia abajo sobre la
palmilla en la férma representada en la figura 47. Cuando los
conformadores han avanzado y se han cerrsdo en esta forma, la
pleza -886- (figura 5), es actuada a consecuencia de la ad-
mision de fliido en el cilindro -908-, para retirar de la cuchi-
lla -756- el material sobrante recortado por la misma, Esta cu-
chilla se nueve hacia abajo en relacidn funcional con dicha pie=
Za por el movimiento hacia abajo del soporte ~-674~ pars sproxi-
mar los medios aplicadores de cola al calzado, duedandc retrai-
da la placa =870=, que retiene los residuos cerca del final de
dicho movimiento de descenso, gracies a la accidu de la placae
-902~ sobre la varilla =-900-. Inmediatamente despuésue yue loscon-
formadores terminan sus movimientos de avance y de cierre, la
v&lvula-1286- es soltada por su cierre para que el 4rbol de
gobierno -1220- se pare (como se representa en b en la figurs
52). Antes de que el arbol llegue a pararse, se da salide al
flhido del cilindro =678-, para que el soporte =674~ sea movie
do hacia arriba por el resorte -724- (l{hea E, figura 52}, des~
pués de 1o cual se da salida tembién al fliido del cilimdro
-694=, para cue el soporte retroceda a su p0sic16n inicisl por
lé accién del resorte =712~ (figurs 3)., Inmediztamente antes,
adenas de que el arvol de gobierno llegue a pararse, se da
salida al fldido de los cilindros ~332~-, deSpués de lo cual

el resorte =614~ (figura 21), previamente comprimido a conse-
cuencia del movimiento hacia arriba de la pieza de fundicion

-324-, actla sobre esta ﬁltima, para empujar los conformadcres
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con mayor fuerza hacia abajo sobre el Gorde del corte aparaco.,
Cuando el Arbol de gobierno -1220- ge hs detenido,
como se ha dicho anteriormente, los couformadores permanecen
sobre el borde del corte aparado tal como se representa en la
figura 47, para der tiempo a una solidific&cién, por lo wenos
parcial, de la cola, hasta que la vél&ula -1286~ es actuada au-
tométicamente & causa del wmovimiento del pistﬁn ~1402- en el
c;lindro -1400-, para poner de nuevo en funcionamiento el érbol,
puesto que se habia admitido fliido en dicho cilindro antes de la
parada del érbol, al misme tiempo que se admitia en el c¢ilindro
-352~ actuador de los conformadcres. DeSPuée de esta puesta en
funcionamiento del arbol de gobﬁerno, las piezas de la méquina
que no se encontraban todavia en sus posiciones iniciales, vuel-
ven a ellas en el orden indicado en la figura 52, habiendo sido
glevada la pieza de fundicidn -324- para que cese la presién
de los conformadores sobre el corte aparado, antes de gque ellos
8¢ separen de encima del calzado, En el movimiento de retroceso
de los conformadores,el porta4conformador ~436- (figura 21),
es llevado a una posicidn tal, que si el Arbol -564~ ha sido
movido ya hasta alganzar ls posiciéu coilveniente para que pueda
funcionar el cierre -544-, este Ultimo actis en este momento
para retener al formador o moldeador de 1a‘punta retrafdo con
relacion a los conforuadores, hastg que el portaconformador lle-
ga finalumente a quedar en su posicién inicial norwal, determina-
da por los resortes -590- y ~592- (figura 27)., 1 no se ha he-
cho girar el arbol =564- para que el cierre resulte efectivo has=
ta deSQués que la méquina termina su ciclo de operaciones, el
formador de la punta gqueda retenidec o fijado eu poeicidn retrai-
da & consecuencia del movimiento extra hacia atrds transmitido
al portaconformador al principio del ciclo giguiente, como ya
se ha explicado. Se comprenderé que el arbol de govierno llega

a pararse al final del per{ouo 0 ciclo funcional, gracias a la




10

15

20

25

30

-80-

apertura automatica de la vélvula —1282;213 e@ clierre -1308-

(figura 29) que la gobierna. A consecuencia de este movimien=

to de 1 vélvula, la barra -1428- actuada por resorte (figura 30/,
en ocaso de ser usada, asegurs el wovimiento final del Arbol de
gobierno que lleva el brazo ~1386- (figura 40), hasta més alld
del brazo =~1138- del cierre, tal como ya se ha dicho.

Se comprenderd que en el funcionamiento de uus g~
quina tal como la descrita, la admisidn de fluide el un ¢ilin-
drc de didmetro relativamente grande, o la_admisién simultanesa
de fldido €n una serie de c¢ilindros de diduetro regular, puede
producir momentaneswente una ¢ierta reduccid de la presidn en
ia cémara de la pieza =1070~-. ~como gue el fliido admitido en
¢l cilindro -1228+ para actuar el arbol de gobierno -1220-,
presenta igual presion que el admitido en dicha cémara, egta re-
duecidn momentanea de la presién, se traduce por una reduccion
momentanea de la velocidad del &rbol de gopierno. Es decir,
la velocidad del arbol de gobierno, varia inversauente al
vollmen de fliido utilizado en actuar los uecanisinos, Q@racias
& este resultado, se obtiene uns mayor seguridad de que antes
de empezar lz operacion siguiente, se habrd completado la ope -
racidn que requiera la admisidn en umo o mis ¢ilindros, de un

volumen relativamente considerable de fllido,

N O T &

Se reivindica como qujeto de esta patente:

1. Hﬁquina para montar calzado, caracterizada por
la combinacidn de 5rgancs agerradores que prenden la porcién
marginal del corte aparado por el extremo de la punta & fin
de tenear el corte aparado, con un mecanismo recortador que
elimina o corta el exceso de material de los bordes de la pore-

cidn de 1a punta del corte aparado, una vez éste ha sido tensa~-
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do por los agarradores, con un mecanismo para aplicar cbla al
calzado, para fijar por wedio de dicha cola la porcion marginal
del extremo de ia punta del corte aparade, en pesicidn montada
sobre la palmilla, y con 6rganos uontadores, particularuente
conformadores, por medio de los cuéles la porcién marginal
recortada del corte aparado se conforma soobre la palmilla

en posicién montads con relacidn a esta 0ltima.

2. UAquina pars montar calzsdo, provista de Orga-
nos agarradores gue preanden la porcidn warginal del corte apa—
rado por el extrewmo de la punta para tensar el corte, caracte-
rizada por un formador © moLueédor de la punta que es actuado
para conformar hacia arrica el corte aparado alrededor de la
punta de la horua, mientras la porcion marginal del corte es
mantenida en tensibdn por los agarraasres y que sirve iuego
para sujetar el certe aparado, contra el extremc de ia puuta
de la horma durante el recortado del corte.

3. Maguinc para montar calzado, segﬁn la reivindica=-
¢ion 18, caracterizada porque lus agarraderes, el mecanismc re-
cortader, el wecanizre aplicader de cola y los 5rganos montaao-
res son actuados por mecaniswmus de funcionamiento hidraulico y
porque el funcionamiento de tos ciferentes wecaulsmos hidraulicos
se inicia automaticamente en una sucesion predetenninada por me-
dic de un eleﬁento de gouiérno cumﬁﬁ.

4, iAquina para wontar calzado, segin la reivinai=
cacidn la, caracterizada porque los agarradores estan gooverna«-
dos de tal manera Por sus ulecanismos actuadores, qile durante la
operacidn de recurtado se abren para soltar el corte aparado y
son retirados luego de la trayectoria de los Grganos recortado=
res del corte,

5, Méquina parsa montar calzado segﬁn la reivindica-
cién 12, ocaracterizada por la presencia de un wecanismo hj-
draulico pars poner en posicion funcional los Organos recorta-
dores del corte aparado y de otrc mecanisuo nidraulico pars ac-

tuar dichos 6rganos recortadores del corte,
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6, Maquina pars montar calzado, segun la re:vlndlca-
cidn la, caracterizade porgue los organos recortadores del cor=
te aparadc y los aplicadores de cola, estan montados en un so-
porte comin movido hidraulicamnente para situar los elementos -
recortadores del corte o los aplicadores de cola encima de la
bunta del calzado y que es tambidn actuado hidréulicamente,en
direccidn de la altura del calzado, para mover 1los elementos
recgortadores o los aplicadores de cola hasta situarlos en sus
posiciones funcionales con relacidn al calzado,

7. MAquina para montar calzado, segin la Telvindi-
cacion la, caracterizada perque el wecanismo recortador del
corte aparado comprende una cuchilla central ¥y cucihillas late~
rales movibles hacia afuera desde sus posiciones sobre la plan-
ta de la horma, pudiéndose mover la cuchillas centfal a lo lar~
go de la horma y cada una de las cucnillas laterales seghn un
aje dirigido en sentido de la altura de la horma y dispuesto
frente al extremo de la punta de la horma,

8, Mﬁquina para mont#r calzado segﬁn las reivindi=-
caciones 18, 54 y 78, caracterizada por la presencia de umedios
para mover las cﬁchillas laterales a fin de que éstas e jerzan
sus funciones de recortado del corte aparado antes‘de que so=
bre este actie le cuchilla central.

9. Maquina para montar.calzado seg&n la reivindi-
cacion 88, caracterizada porque ls cuchilla central es actua~
da. por una corredera movible a lo largc de la norma ¥ Que
esta provista de superficies de leva para actuar paLAncaa co-
nectedas a las cuchillas laterales, a fin de gue éstas ejecu=
ten sus operaciones de recortado del corte, antes de que se
pouga en funcionsmiento la cuchilla central para recortar el
corte,

10. Maguina para montar las puntas del calzado se=
gﬁn las reivindicaciones 88 y 9a, caracterizada porque la cu-

chilla central ests sostenida por un brazo montadoe en la corre-
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dera para efectuar un movimiento de oscilacidun en gentido
de la altura de la horma, siendo empujado dicho brazo por el
mecanismo actuador de la corredera para situar la cuchills
central en el plano en el cual las cuchillas laterales efec~
tian sus operaciones de recortado, moviéndose luego Unicamen-
te en 1linea recta junto con la deslizadera, para gue ls cu-
chilla central ejerza su sccidn de recortado.

11, MAquins para montar calzado seg&n las reivio-
dicaciones 18 y 58, caracterizada porque los eleumentos recors=
tadores del corte aparado se mueven separéndose de la horma
deSpués de haber actuado sobre el corte aparado, y por la
disposicién de un miemiro retentor de los residuos para
actuar en combinacidn con los elementos recortadores del
corte a fin de retener entre é1 y la cuchilla central, el
material sobrante separado del corte y retirarlo de la hore
ma, junto con los elementos recortadores del corte.

12. Méquina para wontar calzado, seg&n las reivindi-
caciones 1& y ll#, caracterizada por la presencia de medios
para curvar el 6rgano elastico retentor de los resfduos y
soltar éstos una vez han sido retirados de la horma,

13, Méquina para montar calzado seg&n lag reivindi-
caciones l# y lla, caracterizada por la presencia de un
elemento para retirar los resfduos, moviole con relacidn a
la cuchilla central pars eliminar el material sobrante lue=
g0 que el umecanismo recortador se ha separado de la horua,
siendo actuado dicho elemento por un mecanismo hidrdulico ¥y
siendo devuelto por medio de un resorte a su posicién inicial
una vez terminade su funcionamiento,

14, Maguina para montar calzado segﬁn la reivin-
dicacién la, caracterizada porque el wecanismo aplicador de
cola esta provisto de un blogue calentado dispuesto para sos=

tener el wvorde del corte aparado contra los agarradores,
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mientras estos ultimos conforwau dicho vorde hacia awentro, por

eincima de la palmilla.

15, Méquina para montar calzado segén lag reivindi-
caciones 18 a 6%, caracterizada porque el mecanismo aplicador de
cola es movible en sentico de la altura del calzado y para ello
esta sostenido por tirantes paralelos articulados a un soporte
movible, de modc que el mecanismo aplicador de cola puede mover=
se con relacidn a su soporte, disponieéndose un resorte pars re-
sistir elésticamente aicho movimiento del mecanisino.

16. Maquina para montar calzado seghn las reivindi-
caciones la, 68 y 144, caracterizada poxrque el mecanismo aplicador
de cola cowmprende un recipiente para la cola y una bomba para
suministrar cola de dicho recipiente, adeunds del bloqﬁe que se
pone en contacto con el vorde del worte aparado, empujando dicho
klogue la bowba y el recipiente como un conjunto en sentico de
la altura del calzado, separéndolos de la palmilla, a consecuen=
cia del wmovimiento de conformwacidon hacia adentro de los conforma-
dores,

17. Méquina para montar calzado segﬁn las reivindica~
ciones 12 y l4a, caracterizada por la dispos1cién de 6rganos
adicionales para sujetar el borde del corte aparado extendido
hacia afuera sobre les conformadores y godernar dicho vorde du-
rante la operacién de conformado, pudiendo ceder elasticamente
dicﬁcs 6rganos y el wecanismo aplicadur de cola en sentido de
la altura del calzado, independienteuente el uno del otro.

| 18, MAquina para mouar calzadc, provista de agarra-
dores dispuestos para prender la pércién warginal del corte apa=-
rado y tensarlc alredeucy de ls horma; caracterizada porque cada
uno de 'lous agarradores comprende un par de garras ¥y un mecanismo
de cilinuro y pistén para cerrar las garras sokre el corte por
medio de una presidn hidraulica, disponléndose otros mecanismos
adicionales de cilimdro y pistdn para mover 1os agarradores na-

cia afuers en direcciones practicamente paralelas a la base de
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la horuwa pere estirar el corte,

19, Waquiaa parea montar calzado, segﬁn ia reivindi-~
cacidn 18%, csracterizada porque los agarradores estan montadnos
en correderas actuadas por fluido, pura nacer que lus agarrado~
res estiren el corte aparado.

20. Méquina para montar calzado, aegﬁn la reivindi-
cacion 188, caracterizada porgue uno de lus mecanismos hidrauli-
cos actuédores de lus agarradores, comprende un cilindre y un
piston wovibles uno con relacida al otro, por la accion del fldi-
do admitido en el cilindro, sirvienac el movimiento del piston
para actuar uno de lus agarradores y el movimiento del cilindro
para actuar el otro agarrador,

21, HAquina para montar calzado segin la reiviadi-
cacidn 183, caracterizada por una palanca para actuar un agarra-~
dor y estirar el corte aparado; una segunda palanca movible so=
bre el eje de la primera, y un resorte para actuar la primera
palance por medio de la seguanda, siendao actuada.esta 41t 1wa por
un mecanisno hidraulico.

22, Méquina para wmontar calzado seg&n la reivinai-
cacion 2la, caracterizada por la preseacia de un tope ajus tadle
contra el cual se aplica por la accidn de un resorte un orazo de
la palanca actuadora del agarrador, variédndiose la posicidn ini-
cial del agarrador, por el ajuste conveniente dae dicho tope,

23, Méquina para wmontar calzado segln la reiviaai-
cacion 182, caracterizada por la presencia de un soporte comdn
para los agarradores, movible en sentiuo de la altura de la her-
ma,para hacer gue los agarradores estiren tawmbién el corte apa-
rado en esta dlrecczén, siendo el wovimiento de uicho soporte
dependiente de la voluntad del vurero, uvajo el gobiernc de me-
dios hidraulicos,

24, uéquina para montar calzado segin la reivia-
dicacion 2a, provista de conformsdores por los cuales la pof-

cidn marginal del corte aparado es ccnformada soore la palmilla
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en posicidn montada, caracterizada perque los conformadores y
el moLaeadcr'de la punta estan moniados ein un soporte comﬁn,
sostenido por tirantes précticamente paralelos y gue, por me=
diuv de un mecanismo hidréuiico, S€ mueve en sentido de la al=~
tura de ia horua, .

25. Maquina para monter salzado seghn la reivindi-
cacion 24, carscterizada porque el sopurte para los conforia=
dores esta conectado a un resorte gue queda en tensién, CuanNG o
los conforuadores se mueven en seantido de la altura de la hor~
uig, de modo que el resorte una veg teriinaao su movimiento en
altura y el wovimiento-de los conforumauores hacia auentro por
encima ae la palwilla, hace gque L0s conforumadores ejerzan pree-
sidn soore el oorde conformado per encima del corte aparsado,

26, MAquina pars montar calzado, provista de confor-
madores y de un portaconformsdor movible a lo largo de la horma
Yy de medics para cerrar y abrir los conformadores por el movi~-
miento del portaconformador, caracterizads porque el portaconfor-
mador es actuado por un mecanismo de cilindro y pistén, dispues-
%o para expansionarse & lo Largo de la horma frente al extrema
de la punta de le wisma, admitiéndose fluido actuador en uno u
o0tro extremo del cilindro, para mover el portaconformador hi-
draulicamente hacia adelanté ¥y hacie atras,

27. Maquina para montar calzado, segin la reivin-
dicacion 2a,caracterizada perque el moldeador de ia punta com=-
prende una ciuta practicaucate esn forma de U, cuya poreida ia-
terusedia y cuyas porciones extremas estan wontauas en pie zas
de soporte que se apoyan soure 1os soportes de los conformadures,
siendo estos ultimos wovibles con relacidn a la cinta al actuar
los conformadores.

28. MAguina para montar oalzauo seghu la reivindis
cacion 278, caracterizada por la presencia de resortes contra

cuya resistencia la cinta se musve en coujunto con relscion a
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103 sopurtes de los cocnformadores en sentiuo longitudinal de la

horma, a consecuencia de la pres16n del corte aparado soure ella,
¥ por la presencia de resortes adicionales, contra cuya regis=~
tencia pueden separarse las porciones extremas de la cinta, como
resultado de la presion ejercida por el corte sobre ella.

. 29, MAquina para montar calzadc segin la reivindica-
cidn 2438, caracterizads por la disposicidn de un mecanismo para
poner a‘voluntad del obrero el woldeador de la punta en funcio-
namiento © no, pars conformar el corte aparauo en sentido de la
altura de la horma durante el funcionamiento de la naquina,

80. MNAGuina para montar calzado segin la reivingica-
cién 298, caracterizada por la disposicién de un cierre dispues=
to para ser usado a voluntad para mantener el moldeador de la
punta en pesicion retraiaa no funciounal, practicemente dmrante
el riovimiento del sogurte del moldeador de la sunta en sentido
de la altura de ta horma, siendc actuado dicho cierre pars sol-
tar el moldeader de la punta, practicemente al final de aicho
movimiento, después de lo cual el moldeador de Lta punta es wovi=
do por un resorte para sujetar el curte aparado cohntra la horms.,

31, Mhquina pars montar calzado segin las reivin-
dicaciones 243 y 30a, caracterizada porgue el wecaniswo hidriu-
lisc gue actia el soporte para governar tanto Log conformadoresg
como el moldeador de la punta, es actuado para hacer retrcceder
el soporte haste wés alléd de su posicidn normal de partida, con
objeto de hacer retroceder el moldeador de la punta hasta nis
alld de su posicidn funcional normal, en cuye gosicién retirada
es mantenido pos el cierre, desPués de lo cual el soporte es
moviuce en sentice contrario por un resorte hasta alcanzar su
posicién normal de partiva, al salir el flGico del wecanismo
actusdcr nigraulico,

32. Méquina para wmontar calzauo provista ue un
apoyo para la punta y un soporte para el empeine, movibles en

sentido de la altura del calzado, caracterizada por un mecanis~
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mo actuado por £ldiuo para situar el apoyo de la punta v el
goporte del empeiue en sus posiciones de apoyo del calzado,
desgués de lo cual el liguice queda encerrado eu el mecanismo
actuado - por fléido, para que el apoyo de la punta y el sopor-
te del empeine actuen de una maners practicauente positiva sobre
el calzado. :

33. -Méquina pars montar calzadv seghn la reivin-
dicacion 324, caracterigada porqgue el mecanismo actuado por
flﬁido, comprende cilindros y pistones en el interior de los
mismos, para situar el apoye de la punta y el soporte del empei-~
he respectivarente en sus posiciones de apoyo del calzado, sien-
do el cilindro y el pistén ascciados con el apoyo de la punta
de mayor didmetro que el cilindro y el pistén asgociados eon el
soporte del empeine,

34, Méquiﬁa para montar calzado con un apoyo para
la trasers, caracterizaca porque el apoyo de l& trasers comuren-
de bloguee dispuestos para hacer presion soure la superficie ex-
trema de ia trasers del calzado, respectivausente en diferentes
posiciones en sentido de la altura del calzado ¥ que son moviw
bles entre si, seghn diferentes ejes orientades lateraluente al
calzado, para permltlr que se ajusten por si mismos sotre el
calzado,

35, Maquina para montar calzade seglin la reivinai-
cacion 34&, caracterizada porqgue 108 wnlogues estln sostenidos
por un soporte movible segln un eje orientado en direccidn la=
teral al calzado, para facilitar todavia mas el ajuste de los
blogues souvre el calzado, & consecusucia de la presidn del cal-
zadc soure €llos, Guedandv limitado el movimiento del soporte y
de loe blogues sobre sus propios ejes, por topes coﬁvenlentes.

36. ' Maguina para montar calzago segﬁn la reivin-
dicacidn 188, caracterizada por la presencia de un mecanisuo a
pedal, para-hacer que los agarradores sesn actuzdcs por sus co-

rrespendientes mecanismos hidraulices para sujetar el corte

o
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aparauoy ue wmecaniswo para soltar, a voluntau,lgs sujetadores,
Gespués e 10 cual estos Ultimos son actusuos pars sujetar de
nuevo el corte antes de que se inicie el ciclo de operaciones

de la méquina, wetuando Los daverscs umecanismos de gobierno
soure una valvula que gobierns el fl&ido pars actuar el mecanlsF
wo nidaraulico Que slilrve para abrir o cerrar Luvs sujetauocres,

3%, MNégquina para montar ocalzaus sea&n lea reivindi-
cacion 362, caracterizads porque la valvula se wueve desde la
posicidn de escape a la posicidn de adnision, para permitir el
paso del fluido al mecanismo actuade por fluido, por medlo de
un mecanismno de govierno, actuado por pedal, antes de que euw-
viece el ciclo funcional de la maquina, cisponlendiose un clerre
para retener la valvula en su posicién de agmision y un resor-
te para volver .la valvula a la posicion ae escape, & fin de dar
salida al fluido de dicho mecanismo, cuando la vélvula es solta-
da por el cierre, sirviendo el mecanismo ae govierno actuado a
voluntad, cuanuc se encuentra en funcionamiento, paras soltar la
valvula de waners gue vuelva a la posiuién de escape, pars poder-
se uiover de nuevo hasta la posicidén de aumisibn, antes ae que se
inicie el cielo fuacional ce la wmaguina. .

38, MNAquina para montar calzado segGu la reivindi-
cacion 6%, caracterizada por la presencia de otra valvula por
medio de la cual, estando Lla maquina en reposo, el fluido vuel=
ve licremente alvdepésito gin ejercer presién alguna, siendo
ambas valvulas actusdas Jjuntas para producir la preéibn de

7. . ! . L
fluide y cerrar los sujetadores, pero pudienuose ademas actusr

a voluntad la valvula adicional antes tambien de ue se ini-

cie el 6iclo, para hacer gue los sujetadores suelten el corte
aparado y lo sujeten luego de nueve, respectivamente, alcssar
vy al restablecerse la presion del fluiuo, mientras la primera
valvula citada permenece en posicion de Humision.

39, MAgquina para montar calzaco segin la reivin-
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dicacidn 378, caracterizada porque la valvuls gue gobierna la
apertura y cierre de los agarradcres, es movida por una palan-
ca de dos piezas, siendo efectuado el movimiento opciorel de
suelta de la valvula antes de eupezar el ciclo funcional gracias
al woviniento relativo de Las dos piezas de dicha palanca,

40. iaquina pere montar calzado segﬁn la reivindi-
cacitn 388, caracterizada porgue las valvules son movicas nas-
ta sus posiciones funcionales por un 6rgano actuador com&n,

Gue queda retenidc en su posicion funcional, hasta que ume de
las valyulas, cuyo movimiento deteraina la presidn de flaiao,

vuelve a su posicidn inicial, mientras que la otra vélvula,

Gue gobleriia la apertura y cierre de los sujetawcres, se suos-

# . " ks ., ”
. trae automaticanente a la influencia del organc actuador comun,

pars permitir gue esta segunda valvula vuelva automaticamente a
su posicién inicial durante el ciclo de operaciones, antes gue

la primera vélvula, de moao‘querlos sujetawuores puevan ser abier-
tos para soltar el corte éparado durante el ciclo,

41, Méquina para montar calzado seg&n la reivindi-
eacidn 388, caracterizada porgue el mecanismo de gobiernc avtua~
do per pedal para hacer gue el mecanismo actusdo por fluido dessaro-
lle presidn y cierre los Bujetadores antes de que se inacie el
ciclo de vperaciones, sirve también werced & otro movimiento del
mismc wecanismo de pedal, seg&n la misuma trayectorias que el pri-
wer movimiento, para iniciar el ciclo de cperaciones,

42, Héquina para montar calzauo seg&u las reivin=-
dicaciones 37e y 4lsa, caracterizade porque cuanco se han solta=
do opcivnalumente los sujetadores, después que €stos hadian su~
Jetado el corte aparaco y antes de que se inicie el ciclo de
operaciones, el pedal puede ser actuedo de nuevo para que los
sujetadores sujeten el corte, sin que emplece sin embargo el
ciclo de operacicnes, siendo necesarioc para esto ﬁltimo, un

tercer movimiento del pedal,
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43, daguina para montar calzadc segln la reivin-

dicacion 18, caracterizada por uu mwecanismo de gooierno agtua~-
de hidréullcamente, cuyo funcionamiento se inicia bejo el go-
bierno de un pedal, después que el corte aparado ha sido cogi-
40 por lus sujetauores y gque inicia automaticamente las ciferen-
tes operaciones de!l ciclo, en una relacion de tiempo entre ellas
previamente determinada.,

44, méquina para montar calzado segﬁn la reivindi-
cecion 43, caracterizads porque el mecanismo de gobierno actua-
ac hidréullcwnente, comprende un arbol de gobiernc de las valvu-
las, provisto de vrazos de gobierno de las valvulas montados en
foruwa ajustable, los cuales, curante la rotacidn del arvol, pro-
ducen el funcionamiento de las diferentes valvulas, en una su-
ces1on previamente deterwinada.

45, Méquina pars montar calzado segdn las reivin-
dicaciones 43& y 448, caracterizada porque el 8rbol Ge goobierno
de Las valvulas, es movido unicamente en una direccidn por un
mecanismo actuado por fl&iuo, disponiénuose un resorte paras ha-
cer retroceder uicho mecanismo cuando se ua salida al flliao ¥y
un emprague para desacoplar el &rbol de gebierno de las valvulas;
de su 6rgano actuauoyr, aurante el wmoviuwientc ce retroéeso ae
este uitimo.

46, Méquina para wontar c¢alzado segﬁn las reivine
dicaciones 18, 34a y 438, caracterizada por una valvulia que se
sitha en su pcsicién de aam:sién, por meuio de conexiones con
el pedal, deSQués que el corte aparadc ha sido ¢cogiao por los
sujetadores, con objeto de iniciar el funcionamiento ael wmeca=-
nismo de govierno actuado hidraulicamente y hacer girar ea una
direccion determinade el arucl Je gouiernc de las valvulas,

47, MAquina para montar calzado segin la reivin~
dicacidn 448, caracterizada por un organd ue esirangulacion del
fldido, para retardar de un modo regulable el movimiento del

arbol de gobierno de las valvulas, a fin de variar la veloci-
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dad de funcionamiento de la méquina,

48, MNéquina pare montar calzado, segin la reivin-
dicacién 46#%, caracterizada porgue la vélvula que gobierna la
adniisidn de f1dido 2 los medios actuados por fliido, para haw
cer girar el drbol de goviernc de las vélvulas, gueda imposibi-
litade de moverse para volver a su posicidn funcional, hasta que
Su resorte actuador ha sido suficientemente comprimido para
situar repentinamente la vdlivula en su posicidn funcionsal de
admisién total.,

49, Mdquina pare montar calzado segin la reivin-
dicacién 488, caracterizads porque la vélvula estd retenids por
un cierre en una posicibn en la cual su resorte estd sometido
a tensidn, soltdndose el cierre por un necanismo de suelta go-

bernado por el pedal ¥ actuado hacia el fin del movimiento funa

. Cional de este dltimo,

50. Medquina pars montar calzado segin la reivin-
dicacidn 44a, caracteriza&a porque la rotacidn del drvol de
gobierno de las vélvulas, actuado por fldido, termine automd-
ticamenté, después de lo cual un mecanismo g resorte, girve paw
re mover automdticamente el 4rbol de goBierno llevéndolo & una
posicidn previamente determinada, si no ha sido ya llevado a diw
cha posicidn por los medios actuados por fldido.

51. Mdquine para montar calzado seglin las reivin-
dicaciones 4438 y 46%, caracterizadas por la disposiciéﬁ en el
drbol de un brazo que mueve la vélvula que gobierna el drpol
a su posicidn de -escape, con objeto de interrumpir el movimiénto
del &rbol de gobierno de las vélvulas, antes de que la mdquing
termine sus operaclones, disponféndose un mecenismo actuado por
fldido para boner de nuevo sutomdticamente en tunc1onam1ento

al &rbol de gobierno de las vélvulas,
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52, Miquina para montar calzado.

. Esta memoria conste de 93 hojes, mecanografiadas

a une gola cara,

Barcelong, a 12 de junio de 1943,
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