
PATENTE DE INVENCION 

por 20 años

por "UN PROOÍ3DIMIBNIO PARA LA FABRICACION DE HILOS DE 

GOMA", a favor de D. Luía V illa re t A lbanell, de naciona­

lidad española, domiciliado en Badalona.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El recurrente ha ideado y puesto en ejecución p rá c ti­

ca un procedimiento para la  fabricación  de h ilos de go­

ma que luego pueden emplearse para la  cqpfección y te je ­

duría de géneros e lá s t ic o s  en sus d iferen tes ap licac io ­

nes.

Siendo este procedlmíento_nuevo y de su propia inven­

ción, e l recurrente s o l ic i t a  que se le garantice en su 

propiedad y explotación exclu siva , mediante la concesión 

de la  Patente de invención a que se re fie re  la presente 

memoria d esórip tiva.

El procedimiento ideado, podrá ser  variab le  en todos 

cuantps d e ta lle s  no a fecten , a lte re n , o modifiquen la  

esencia del mismo, que susolntamenta se describe a con­

tinuación.

Se parte de una se r ie  de cámaras de neumático v ie ja s  o 

in serv ib le s - I -  que se abren y disponen planas, unas a con­

tinuación de la s  o tra s , uniéndose por sus puntas o extre-
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moa — cortándolas a b ise l y pegándose por vulcaniza­

ción u otro medio.

20. Obtenida cata c in ta , ae la  uniformiza de espesor

sometiéndola a l  tratamiento de u.na máquina de regruesar.

Se procede luego a unir lo s  dos extremos -3- de l a  cin­

ta para formar una cinta o pieza s in  f in ,  de gran desa­

r r o l lo , por ejemplo la representada en la  figura I I .

25. Utilizando entonces una máquina de cortar a l  largo ,

que puede se r  la esquematizada en la  figura I I I ,  se con­

sigue obtener un h ilo  de gran longitud a l  cortar s i s t e ­

máticamente uno de lo s  lados da la  cinta conforme se  in­

dios en la figura IV. Para e llo  se gradúa la  entrada al- 

30. par de cu ch illa s - 4 - , en forma que la  porción de borde 

cortado quede de igu a l anchura, siendo é sta  por lo  ge­

neral igual que e l grueso de la  c in ta . Naturalmente la  lon­

gitud to ta l de hilo obtenido será igual a l desarrollo  

de la  cin ta s in  f in , m ultiplicado por el número de vuel- 

35. ta s oompletas que se dé a la  cinta antas de a g o ta r la .

Número que será  precisamente e l cooiente dé d iv id ir  e l  

ancho to ta l de la  cin ta por e l anoho o calibre  d el h ilo  

-5 - fabricado. La c in ta  s in  f in  cirou lará  arrastrada por 

un cilin dro  llamador situado después del juego de cuehi- 

40. l i a s .  Batas cuch illas pueden ser un par de discos de ace­

ro uno de los cuales forma una canal y e l otro un sa lie n ­

te .

NOT A .

-Se reiv indica como objeto de esta Patente de inven- 

45. oión:

l.-U n procedimiento para fab ricar  h ilo s  de gom a,caracteriza­

do por e l hecho de que a p a r t ir  de cámaras de neumático v ia-  * 

ja s  o in serv ib le s  se la s  abra y forme una cinta de gran Ion-
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gitud uniéndola por sus extremos, ge uniformice esta 

50¿ cinta y se unan sus dos extremos lib res para formar

una cinta sin  fin . Y se corte a ésta longitudinalmente 

en forma de e sp ira l, recortándola para ello sistem áti­

camente por uno de sus bordes la te ra le s .

2 . - El propio procedimiento de la reivindicación anterior 

55. caracterizado por el hecho de que para la formación del

hilo se u tilice  una máquina, que esencialmente co n sisti­

rá en un cilindro llamador para hacer avanzar a la cinta 

sin  fin , colocado después d<= un par de cuchillas ro ta t i­

vas, una de la s cuales presentará un saliente y la otra 

60. uno canal entrante, entre las cuales se cortará el borde 
de la cinta sin  fin . ,

3 . - El propio procedimiento de la s  reivindicaciones 1 y 

2, caracterizado por el hecho de que la unión de unas

< cámaras con otras por sus extremos, se efectúe mediante 

65. soldaduras a b ise l perfectamente vulcanizadas, cuyo es­

pesor se uniformizará mediante una máquina de ragruesar.

Sean cuales fueran las circunstancias que concurran 

con la escncialidad de la Potante definida en las ante­
riores reivindicaciones, cual objeto es:

70. 4 .- -UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE HILOS DE
COMA". .

Consta la presente memoria de tres hojas fo liad as, 

mecanografiadas por una sola cara y del dibujo adjunto. 

Barcelona diez y sie te .de  Junio de mil novecientos 
75. cua'renta y tre s.
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Barcelona 17 Junio da 1943 
P.A. da D. Luis V illare t álba-nell
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