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de l a  Bateaba da Invención, por 20 aNoa, so licitada a fOvor 

da la  Razón Social Jnan H0BEN8 HIJO Y CIA., Seeiedad cona- 

tlta id a  con arregle a la s  Laye# EepaNolaa, reaidente en 

Barcelona, por *  UN PROCEDIMIENTO BABA M FABRICACION DE 

CAJAS Y ESTUCHES DE MARERAS DE TODAS CIASES

la  BATEETE DE INVENCION a gne aa refiera la  preeente memo­

ria  deaeriptiva cató daatinada a garantizar la  propiedad y 

a l derecho a la  explotación eacolnaiva de na procedimiento 

para la fabricación de cala a y acta che a de madera de todaa 

S claeee, eepecielmente de lea concoidea con la  denominación 

gcaórice de plnmiera.

la  oaracteríatiea eaeneial del procedimiento de gne ee 

trate  conaiete en e l hecho de gne laa  cajea fabricada# de 

acnerdo con e l miemo preeentan la  tapa gne lea ee propia de 

10 modo gao no conatitnye nn estorbo a l  ab rirla , ya gne formada 

por an ele.me.sto flexib le  ea anaceptlbla de alo jarse  en nn 

compartimento a modo de almacón gne a l  efecto preeente la  

propia c a ja .

A éontinaaeióh ee deaeribe detalladamente e l procedimien­

to te de qne ee habla y para alio  ee acempaHan loe dibajes de 

la  hoja adjanta en loe gne ee representan laa d istin ta# fa- 

aea de desarrollo del propio procedimiento.

De acnerdo con e l objeto de la  Dátente ee fabrica la  caja
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da madera eenatitnfda f Figarae 1 y 3 ) por anaa paradaa 

30 longitadinales -1- ensambladas a an fondo -3- y a lea tea- 

tarea A ana distancia conveniente del fondo -3- ee 

establece an tabiqae -4-, paralelo a aqaol, qae determina

ana ojeara -4 '-  la  anal per ano de aaa extremos alcanza e l 

testero -3- correspondiente, pero no por e l otro, como ae 

23 indica en la  figura -3- de loa dibnjos. Además, en laa  pa­

redes longitadinales -1- y por ea cara Interior ae abre, per 

debate del tabiqae -4-, ana canal -3- a lo largo de la  pro­

pia pared y otra análoga -4- (Figarae 3 y 3) en la  parte a l­

ta  de laa  miañas, estableciendo ae la  comcnicacián entre e lla s

30 per una o anal -7- que va diapaesta preolsamente en la  parte

te ,  pe esta manera qasda establecida una continaldad entre 

la s  canales -6-7-6-,

Por lo qoa ee refiere a la  tapa de la  oaja la  conetitaye 

36 simplemente ana lámina flex ib le , por ejemplo, ana lámina de 

acero o tambián ana porcián de te la  a otro material análogo 

sobre la  que se fijan  anas t ir a s  o liston es transversales -8-

todos los casos en sa extremo da ana cabeza -9- qae sirve de

40 asidero, la  tapa flexible qae a si se obtiene se monta por 

sos bordes longitadinales en la  canal -4- de la s  paredes 

longitadinales -1- a le  largo de la s  qae pac de correr, pees

en ano y otro sentido y oen s i lo  dejen? abierta o carrada 

46 eegáh convenga la  propia oaja paos sa longftad es adecnada 

para s i lo ,
Laa cajas fabricadas de aoaerdo eon e l procedimiento des­

crito  variarán en sos formas y dimensiones y por lo qae se

en qae e l  tabiqae -4- no alcanza a l  testero -3- correspondían^

dada sa  flex ib ilid ad  podrá aognir fácilmente e l eamino-6-7-6- ^
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refiere .a le s  materiales que se empleen serán ignalmente 

$0 variables como le  aeran ana detalles ds orden constructivo 

y cnanto afecte a su decoración y acabado.

Tambión será variable lo referente a máquinas y aparatos 

que se u tilicen  para la  realización práctica del procedimien­

to do que se habla y en general todo cuanto no a ltere , oam- 

68 ble o modifique la  eaenoialidad del objeto de la  Patente des­

c r ita .

Se reivindica como objeto da esta latente:-  

ia.-Un procedimiento para la  fabricación de cajas y esta­

do ches de todas clases especialmente aplicables a laa denomi­

nadas " plamiem " que en su eaancialidad consiste en formar j 

por ensamble de un fondo, des paredes longitudinales y dos
<

testaros una caja da madera, abierta per au cara superior 

en la  que se f i j a  a una distancia conveniente de su fondo,

66 un tabique paralele a aquel que, por un extremo, no llega 

a l  testero corres pendiente de la  propia caja determinando 

una abertura per la  que se tiene eoceno a l  compartimento a  ̂

que e l mismo da lugar, ^

* * * * * " " " * °  *  i -  -.6*. .1  i
70 cual en laa  paredes longitudinales de la  propia caja se prac- } 

tica  a mano o mecánicamente una canal, longitudinal que queda 

establecida antro el fondo ' de la  caja- y e l  tabique paralelo 

a l  mismo y dicha canal se prolonga hacia la  boca de la  ca ja , 

por la  parte en que e l referido tabique no alcanza e l  te s *   ̂

76 tero correspondiente para unirse a una segunda canal esta­

blecida en la  propia cara interior de la s  paredes longitu-
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dinales de la  c a ja , junte a su barda superior,

propio procedioi^to do la# reivindlcaeionaa 1 y 8,

de aouerdo con e l anal ce papara una tapa para la  propia 

60 caja constituida por una simple lámina flexib le per ejemplo 

una lámina de acero cuyos bordee longitudinales se ale jan  

en la s  canales mencionadas en la  reivindicación anterior a 

le  largo de la s  que puede correr dada su flexib ilidad  y 

dicha tapa,que es de longitud suficiente para cerrar la  men- 

86 donada c a ja ,a l  despiezarla se alo ja en el compartimento 

-del fondo con lo que la  caja queda ab ierta .

4=.-Una variante de la  íor-a de ejecución de la  tapa deta­

llada en la  reivindicación anterior que consiste en que como 

ala cato flexible de l a  misma se emplee una te la  o material 

60 análogo, sobre la  que se fija n  tr a sv e r sa  Inente unas t ir a s  
o liston es rígidos o nó.

5".-9a nroce&iilento para la  fabricación de cajas y catu­
ches de madera da todas c la se s .

Consta la  presente memoria descriptiva de cuatro hojas fo ü a -  
$6 das escritas por una sola cara.

Barcelona, 8 de JULIO de 1948.

? .  A.
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