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EBMNORIA DESCRIPTIVA

8¢ 1a Patente de Inveneion, por 20 afios, solicitada a favor
de la Razdn Socisl Juan LLORPHE HISO Y CIA,, Sociedad cons-
tituids oon arregle e las Leyes Fepafiolas, residente en

. Barcelona, por " UN PROCEDIMIENTO PARA L: FABRICACION IE

CAJAS Y ¥STUCHES DF MADERAS DE TODAS CLASES 7,

La PATERTE DE INVENCION a que se refiers ls presents memo-
ria deseriptiva estd destinada a garantizar 1a propiedad y
el derecho a la explotacidn exclusiva de un procedimiento
para la fabrigacidn de cajae y estuches de madera de todas
claees, especislmente de lss conoeidss con la denominaeidn
genérica de plumiers, ,

La caracterfstica esencial del nrocedimiento de que se
trate consiste sn el hecho de que las cajas fabricsdas de
acnerdo con el mismo prscmtan‘ln tapa que les es propie de
modo que no constiinye un estorbo al abrirla, ya gue formada
por un elemento flexible es susceptidles de alojarse en un
eonpartimento & molo de almncén gque al efecto p:mmta 1a
propia enja, |

A continussidn se describe detallsdamente el procedimien-
to de que se habdla y pars ello se moompafian los dibujes de
12 hoja adjunta en los gue se representan les 4istintas fa-
ges de desarrollo del propio proeedimiento,

De acurerde con el objJeto 4e la Patente se fabriea 1la eajla
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de madera conatitufda ( Figuras 1 y 2 ) por unas paredes
longitudinales -1~ enssmbladas e un fondo -2~ y a lons tes-
teros -3-, A una distancia conveniente del fondo -2~ =ae
estadlece un tabique ~&~, paralelo & agquel, gue determina

une cémara -4'~ la cual por uno de sus extremos alcanza el
testeyo —_5- coma-pondiente... psro Bo por el otro, como ee
indica en le figurs -2- de los dibujos, Ademds, en las pa~
redes longitudinales -l- y por e cara interior se ebre, per |
dedajo del tabique ~4-, una osnal -B- a 1o large de la pro~
pis pared ¥y otra andlogas -6~ (Piguras 2 ¥ 3) en la parte al-
te d6 las mismas, estableciéndose ls comunicacidn entre ollan
por uns ¢anel ~7- gue va dispuesta precisamente en la parh
en que el tabique -4~ no sloanze al testero -3- tmz-:."e:s;nmaim-ié
te. Des eata mziora queda establecida una contimmidad entre
las canales ~6-7-6=, |

Por 1o gue ss refisre s 1s tapa de la caja la constituye
simplemente una ldmina flexibls, por ejemplo, una lémina de
acero o también nna poreidn de tela u otro material andlogo

T T~

sobre la qus se fijan unas tiras o listones transverseles -8-
de cartdn, madera o cualquier otro materisl proveyendose en
todos los cesos en su extremo de una cabezs -9~ que sirve de
asidsro, La taps flexidble gque 28f se obtiene se monte por

sus bordes longitundinsles en la cenel -6~ de¢ las paredes

longitudinales -1~ & lo largs 4d¢ las que puede correr, ynes
dads eu flexibilidad podrd seguir facilmente el camino-6-7-G~ |
en uno y otre sentido y ocon ello dejer abierta o cerrada :
segdn convenga la propia eﬁas pues su longitud e8. ade cusds

T oo

para slle,
Las cajes fabricadas de scuerdo econ el procedimiento des-
erito variardn en sus formas y dimensiones y por lo que e
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refiere a los materiales que se empleen serdn ignalmente
vari,ablgs como lo serdn sus detalles de orden conmstructivo
¥y cuanto efects a su decoracidn y acsbado,

Tambidn serd varieble lo referente s mdquinas y aparastos
que e utiliceun para la resligseidn prdotica del procedimien-
to de ome se habla y en general tode cuento no altere, cam-
bie o modifique la esennialided del objeto de la Fatente des-

criﬁa.

- " - o u (] t a8 -

Se rci.vimuqa comp objeto de esta Intente:~

12,«Un procedimisnto para la fadricacidn de cajas y estu-
ches d¢ todas olases especislmente aplicebles a las denomi-
nsdas " plumiers " que en su essncielidnd consiste en former
por ensanmble de¢ un fondo, dos paredes longitudinales y dos
testeros una caja de madera, abierte por su cara superior
en la que se fija s una distancia conveniente de su fondo,
un tabiqus- paralelo a aguel que, ror un extremo, no llega
al testero correspondiente des la propia cajla determinando
una abertura por la que se fiene ecceso al comprartimento a
que el miemo da lugar,

2¢ -1 procedistiento de la reivindicaeidn arterior segin el
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cual en las paredes longitudinaliecs de la propia ¢ajla ve prac-

tica a mano o mecdnicamente una cansl longitudinal que queds
establecidn entre si fondo de la caja y' el tabique paralelo
al mismo y diche cansl se prolonga hacis ls boca de la caja,
por la parte en que el referide tabique no zlcanze el tes-
tero correspondiente para unirse a una segunda canal esta-
blecida en la propies cars interior de las paredes longitu-
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dinsles de la eais, ;hznta a au borde superior, .

%¢,«81 prople grocedimiento &e las reivindicmolonss 1 y 8,

de amerds eon el cual iu prcpar# ung taps para ls propia .
¢sje constitufds por una simple ldnins flexible por e¢jemplo
uns ldmine de scere cuyos bordes longitulinales se alojen

en L8 csisles mencionadas eén la reivindiomeidn enterior a

ia +arpo &¢ les que puade correr Jada su flexibilided ¥y 7
dlena tapa,que ¢85 48 lo;xgitﬁa suficiente pars csrrar la men-
eiorade caja,z2)l desplesarla se eloje en el comparfimente

~del fondo con lo que la caja qﬁeda abierta,

4%,Una veriante de la fora de elscncidn de la tapa dete-

-1leda en la reivindicacidn anterior que consiste en que como

elc uento flexible de la misma se empleé une tels o material
andlogn, eobre la yue Se fijan tranaverselmente unas tiras
o listones vr{zidon o nd, i
59.-4;11 procediniento para la fabrieacidn de cajas y estu-
cheg de madern da todas clases,

Conate 1a presente memoria deScripiiva de omatro ho Jas fgm-
dase eecritas ooy m sola cera,

Barcelﬂna. £ de JULIO de 1943,
Fe A,




£scala varrable.
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