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HEBEMORTIA DESORIPTIVA

de la Patente de Imvencion, por 20 afios, sodlicitade a fevor
de Don Tomds XETTERER Garoia ¥ Don Juan GR A U Sens,

ambos de Baclonalidad Pepafiola, por " MEJORAS EN LOS MPILOS PARA

LA FABRICACION DF BARRAS DE CRISTAL AGUJEREADAS LONGITUDINAL -
MENTE ", ' :

Oonocids es la forma como se fabrican las barras de oristal
agajoreagaa longitudinalmente, como sen entre otras las gque,
debidsmente ourvaedss, corstituyen los brasos de ldmparas de
dicho material; pero oon los medios de que en la actualidsd
8e dispone para tal rabri.eaeiéﬁ no es posible conseguir la
cbtencidn de 1“ barras de dicha clese destinadas, de una
mene re espaeiul. 8 la fabricsoidn de las ldmpares econocides
oon la denominacidn de "Maris Teress ", Este tipo de barra es
de sececidn rectangnlar y presenta w pe.queﬁo oonducte de seo~
cidn ovel que abarca toda - 1ongitud; y queda establecido
sensidlemente en su parte central, Con los medios que se wtili-
sen para la fabriceidn de las barrass corrientes no es posi-
ble consegulr que el condvcto de referemoia de las barres pera
1dmpares " Maria Tereesa " no quede eegado en uno o mas puntos
de su longitud, Ademds ocurre gue el curvado de las pro.p:l;.a
berras pF¥sente algunes deficiencias debidd precisamente & £u

poes seccidn ¥ por consiguiente a la escesa masa de vidrio en

‘relaoidn eon la superficie de la propia barre lo que da lugsr
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a rdpidos enfriamientos de la misma, que acelers el contac~
to de la propia barre eon las paredes del molde en que se confi
gura, . ‘

Pars gubsensr estos inconvenientes, es decir, rara poder
llegar a la obtenoidn de barras curvadas pars ldmparas "Meris
Teresa”los recurrenteshanideado y puesto en ejecucidn practi-
oa n_riaa ms Joras én los medios que se utilizan en la febrica-
oign corriente de barras agujeresdes, Unc de tales medios afeo~
te al molde con gue se forma sebre paitrén el bloque dgfparedes
planes y seoci&n rectangnlar que lunego por estirale o alergew

,'miento se transforms en la barra deaaaaa. La practios ha demos=

trado que en los mdldea corrientemente msados para elle tenien-
do en ocuenta qye no es posible dosifioar de una menera exacta
la ocantided de paste de vidrlo que sge toms ocon la ca_?ia, en

le gue previamente se ha formado el patrén, al prensar aquells
8i es exoeslva dicha masa se reduce o comprime el patrdén hecho

que no tiere importancia alguna en la fabricacidn de barras

corrientes pero gque cuando se trata de ’baxrasa 11’?1::}:5'“””
" Meria Teresa " indefectiblemente a5 lugar /y.obturaeidn de
dicho conducto, Con le mgjora de que se 'I';rata en _eIL caiao_ de un
exceso de oeristal fundido el bloque aumentarf{ en una de sus
dimensiones exteriores, perd mo quedars afectado el patrédn,
es deoir, el hmeco determinado por el patrdn, Pare ello el mole
de de que se trata estd constitufdo por dos plezes (e enca-
jan mtuamente y que se desplazen mna con relacidn a la otra
peralelamente entre 8f, con lo que si bien es fija une de las
dimensiones transversales del bloque que se fabrica, no lo ez
la otra, oon lo que se coneigue la finglidad pmpuaita.

otra mejJora afecta al molde en que se ocurvan las referidas

barres de cristel que, de acuerdo oon agquelle, cuenta con mew
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d:l;:a para evitay un enfriamiento excesivamente rdpido de la
barra que se ourva, Paras elle sobre la placa del molde de
referencis que es de medera o material andlogo se dispone
un forro de material mal conduetor del calor, por e jemplo
amianto y en ounanto a léa tabiques ourvades que se levanten
sobre la referids plaos se oonatruya;z de planche metdlioca,
provistos fzoultativamsnte pbr la oara contraria a la gue se
aplica 1a barra de oristal, de un recubrimiemto ealorfifugo,
En esta forme la barra de oristal al disponerla en el referi-
do molde pierde une insignificante cantidad de calor por con-
tacto de aquel, ya que establece econtacto por su parte infee
rior por el forro de la placa, que como se ha dicho ea de

amianto, en tanto que latersimente se aplica ocontra la pestaw

fia metdlica, de poco graneso ¥y por tanto de esoasa masa, por
lo que es insignifioante la cantided de caler que puede absor-
ver y almacensar, '

En los dibujos de la hoja adjunta se representa, en la
figura 1, el wolde de gue se habla para la formacidn del
bloque de oristal sobre patrdn; la figura 2, es una planta
del molde de ourvar y la figurs 2, une secoidn vertieal del
mismo, . | ' :

* Bl molde representado en la figura .1, estd oconstituide por
dos plezas -1-; Y «8~ que enocajen mtusmente de mamers gune ‘
puedmaoeroarse'o separarse el tomarlas con las manos por los
nengos -3-, La forma eonatruotivﬁ de este molde podréd ser
la representada en el dibujo u otra cuslquiera que conduzea
&l mismo £in, Asi mismo podrd formar parte . dicho molde
de un dispositivo meodnieo paras su apertura y cieﬁa. en
substitucién de su aceionamiento manuel,

Por lo que me refiere al molde de las figuras 2 y 3, 1a
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que preferentemente serd de madera pero que puede ser de
otro material omalquiera, un graeso -4- de amianto o de otro
material mal conduotor del calor ¥ por le que respecta a laa
curvas -5~ son de plancha met£lica de poco espesor provisteas
o no segdn convenga de un forxro o grueso =6~ del propio ma-
terisl calor{fugo,

Ouento se refiera a detalles de ejecucidn practica de las
me joras detalladas serd varlable, oomo 10 serds cuanto afeote
a la febricscidn de las barras de referencia y en general
todo 1o que no cambie ¢ modifidque la esencialidad del obleto
de la Patente doao;ita.

---—;--«.—-'—- n ] t a - -

Se reivindion oomo objeto de esta Patente:-

12,«Una mejora en los medlos para la fabrioaecidn 4e barras

de oristal agujereadss longitudinalmente gue en sz esenoiali-
dad consiste en que el molde para la formeoldn del blogue de
cristal sobre patrdn, de secoidn reoctangular, y del gue por
alarganiento o estiraje ss forma le barra de vidrio con su
agujero central, se caracteriza por el hecho ds estar oconsti~
tufdo por dos plezas que encajan mmiunamente y que puneden des-
plazarse una con relacidn a la otra paralelamente entre sf de
manera que el bloque formado presentard una dimensidn fija en
tanto que la otra dependeri de la posicidn relativa de las dos
partes qﬁe integran el molade, ‘ '
2¢,~ Otra mejora que afeota al molde en que se ourva la barra
de vidrio agujeresda longitudinalmente, que se caracteriza
por el hecho de estar formado por una placs de madeére u otro
material mal conductor del oalor, revestida de amianto, en

tanto que los tablgues ourvados contra 1os que se aplica le
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barra de oristel para su configursoidén son ds plancha meté-

. lioa delgada y van provistos, facultativamente, por su caia

110 posterior, de un recubrimlento de 'amianto o de mabterial and-
logo,

3%, Hejoras en los medios pars la fabricacidn de barras de
cristal agulereadas longitudinalmente,
gonsta 1a presente memoria dioriptiva de oinco hojas folia~
1156 des escritas por una- sola cara, '
Barcelona, 2 de JULIO de 1943,
P, A,
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