
162207

MB MO B  I A  D B S  O R I  P T I V A

&e l a  ^atente de Invención, por 20 años, so lic itad a  a favor 
da Don Tomáa KBTTBRER García y pon O R A ?  Sana,

ambos de nacionalidad Española, por " MEJORAS EN LOS MEDIOS PARA 

LA FABRICACION DB BARRAS DE CRISTAL AGUJEREADAS LONGITUDINAL - 
MENTE

Conocida ea la  forma como a o fabrioan la s  barras da c r is ta l  

agujereadas longitudinalmente, como aon entra otras la s  gas, 

debidamente curvadas, constituyan los brazos de lámparas da 

dicho m aterial; pero con loe medios da que en la  actualidad 

6 se dispone para t a l  fabricación no es ¡posible conseguir la  

obtención da la s  barras de dicha clase destinadas, de una 

manara especial, a la  fabricación de laa  lámparas conocidas 

con la  denominación de "María Teresa Bate tipo de barra es 

de sección rectangular y presenta nn pequeño conducto de seo* 

10 clón oval que abarca toda su longitud y queda estableoido

sensiblemente en su parte cen tral. Con los medios que ae u t i l i ­

zan para la  fabricación de laa barrea corrientes no ea posi­

ble conseguir que e l conducto de referencia de laa barras para 

lámparas " María Teresa " no quede cegado en uno o mas puntos 

16 de su longitud. Además ocurre que e l curvado de laa  propias

barras pfBáenta algunas deficiencias debido precisamente a su 

poea sección y por consiguiente a la  escasa masa de v idrie  en 

relación con la  superficie de la  propia barra lo  que da lugar
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a rápidos enfriamientos de la  misma, que acelera e l  oontac- 

80 te de la  propia barra con la s  paredes del molde en que ae confi 

gara.

Para subsanar estos inconvenientes, es decir, para poder 

llegar a la  obtención de barras curvadas para lámparas "María 

Teresa"los re currantes han ideado y puesto en ejecución praoti- 

26 ca unas mejoras en los medios que se u tilizan  en la  fabrica­

ción corriente de barras agujereadas. Uno de ta le s  medios afec­

ta  a l  molde con gao se forma sobra patrón el bloque deparadas 

planas y sección rectangular que luego por e st ira je  o alarga­

miento se transforma en la  barra deseada. La practloa ha demos- 

30 trado que en los moldes corrientemente usados para e llo  tenien­

do en cuenta q^e no es posible dosificar de una manera exacta 

la  oantidad de pasta de vidrio que ee toma con la  oaña, en 

la  que previamente ae ha formado e l patrón, a l  prensar aquella 

s i  es exoeslva dicha masa se reduce o comprime e l patrón hecho 

que no tiene importancia alguna en la  fabricación de barras

35 corrientes pero que cuando se tra ta  de barras para lámparas
a l  cierre

" Maria Teresa " indefectiblemente dá lugar/y. obturación de 

dicho conducto. Con la  mejora de que se tra ta  en e l  caso de un 

exceso de c r is t a l  fundido e l bloque aumentará en una de sus 

dimensiones exteriores, pero no quedará afectado e l  patrón,

40 es decir, e l  hueco determinado por e l  patrón, Para e llo  a l  mol­

de de que se tra ta  está  constituido por dos piezas que enca­

jan  mutuamente y que se desplazan una oon relación a la  otra 

paralelamente entro s i ,  con lo  que s i  bien es f i j a  una de la s  

dimensiones transversales del bloque que se fabrica, no lo es 

46 la  otra, oon lo que se consigue la  fin alidad  propuesta.

Otra mejora afecta a l  molde en qpe se curvan la s  referidas 

barras da c r is t a l  que, de acuerdo oon aquella, cuenta con me-
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dios para ev itar un enfriamiento excesivamente rápido 4e l a  

barra que se curva. Para eUe sobre la  placa del molde de 

50 referencia que es de madera o material análogo se dispone 

un forro de material mal conductor del calor, por ejemplo 

amianto y en ouanto a 10a tabiques curvados que se levantan 

sobre la  referida piaos se construyen de plancha metáiiea, 

provistos facultativamente por la  oara oontraria a la  qao se 

65 aplica la  barra de c r is t a l ,  de un recubrimiento calorífugo.

En e sta  forma la  barra de c r is t a l  a l  disponerla en e l re fe r i­

do molde pierde una insignificante cantidad de calor por con­

tacto de aquel, ya que establece contacto por su parta in fe­

rio r por e l  forro do la  placa, que como ae ha dicho es de 

60 amianto, en tanto que lateralmente se aplioa oentra la  pesta- 

Ha metálica, de poeo grueso y por tanto de escasa masa, por 

lo que es insignificante la  cantidad de calor que puede absor- 

ver y almacenar.

En los dibujos de la  hoja adjunta se representa, en la  

65 figura 1, e l  molde de que se habla para la  formación del 

bloque de c r is t a l  sobre patrán; la  figura 8, es una planta 

del molde de curvar y la  figura 2, una eeooián vertioal del 

mismo.

E l molde representado en la  figura 1 , está  constituido por 
70 dos piezas -1- y -8- que encajan mutuamente de manera que 

puedaaaoeroarse o separarse al tomarlas oon la s  manos por los 

mangos -3 -. La forma constructiva de esta molde podrá ser 

la  representada en e l  dibujo u otra cualquiera que conduzca 

a l mismo f in . Asi mismo podrá formar parte . - dicho molde 

76 de un diapositivo mecánico para su apertura y c ie rre , en 

suhatituoián de su accionamiento manual.

Por le  que se re fíe ie  a l  molde de la s  figuras 3 y 3, la
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mejora consiste en disponer sobre la  placa -Z- del mismo, 

que preferentemente será de madera pero que pnede aer de

80 otro material cualquiera, un gmeso -4- de amianto o de otro 

material mal conductor del calor y por le  qne respecta a la s  

curvas -5- son de plancha metálica de poco espesor provistas 

o no segdn oonvenga de nn forro o gmeso -6- del propio ma­

te r ia l  calorífugo,

85 Cnanto se re fiera  a detalles de ejecución practica de la s  

mejoras detalladas será variable, como lo  será  cnanto afeóte 

a la  íabrioaoión de la s  barras de referencia y en general 

todo lo  qne no cambie o modifiqns la  esenoialidad del objeto 

de la  Patente d escrita .

90 N o t  a — —

Se reivindica como objeto de esta Patente:-  

l*,-4Tna mejora en los medios para la  fabricación de barras 

de c r is ta l  agnjareadas longitudinalmente qne en en esenoiali­

dad consiste en qne e l  molde para la  formación del bloqne de 

96 c r i s t a l  sobre patrón, de eecoión rectangnlar, y del qne por 

alargamiento o e s t ir a je  as forma la  barra de vidrio oon sn 

agnjero central, se caracteriza por e l hecho de estar consti­

tuido por dos piezas qne encajan mutuamente y que pueden des­

plazarse una con relación a la  otra paralelamente entre s í  de 

100 manera que e l  bloque formado presentará una dimensión f i j a  en 

tanto que la  otra dependerá de la  posioión re la tiv a  de la s  dos 
partes que integran e l molde.

3 * .-  Otra mejora que afecta a l molde en que se curva la  barra 

de vidrio agujereada longitudinalmente, que se caracteriza 

105 por e l hecho de estar formado por plaoa de madera u otro 

material mal conánotor del oalor, revestida de amianto, en 

tanto que lo s tabiques curvados contra lo s que se ap lica l a
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barra de c r i s t a l  para su configuración son da plancha metá­

lic a  delgada y van provistos, facultativamente, por su cara 

110 posterior, de un recubrimiento de andante o de material aná­

logo.

3 " .-  Hejoras en lo s  medios para la  fabricación de barras da 

c r is t a l  agujereadas longitudinalmente.

Consta la  presente memoria descriptiva de einoo hojas fo lia -  

116 das e scritas por una sola cara.

.Barcelona, 8 de JULIO de 1943. 

P. A.
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