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MEMORIA DESCRIP_TI‘VA.
| g |
PATENTE Db INVENCION.
| I :

ES PANA

por veinte afios, ' : :
" a favor de SOCIETE ANONXME FO_RGES, - USINES ET FONDERIES
DE GILLY. " R |
con domicilio en - GILLY (Bélglca )
de nacionalidad  BELGA

por "HAQUINA PARA REGTIFICAR DIENTES DR ENGRANAJES "

de la que es inventor, WM. Arnand DESY, residgnte en 162, Rue
de 1a Paix.- Montigny-suy-Sambre (Belgics) y _,-
Edggrd LEBON, 416 Chaussée de Fleurus, Gilly (Belgied

Con 1s priorided de la patente belga sclicitada
-~ en 20 de Agosto de 1942 bajo el nd 146,379 y conce-
"dida en 30 de Septiembre de 1942 bajo el némero de-
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Esta patente tiene por objet& une miquing peras rec-

tificar los dientes de engranajes provista de dispositi-

. voy de efilado y de regulacion aumdtics de la muele rec~-

tificadors dursnte ls marcha de ls maqulna. Esta destina-
de o asegurar un trabajo de une precision ebsoluts con la
mayor regularided, por'una compensaciéh juicioss de'los'
efectos del desgaste de la muela debido sl trabajo de rec-
tificecidn y sl afllados _ ‘

Segun la invencion, el movimiento de desplazemien-
to de la muela traes la rectificaCién de cgdg diente se uti

liza por una‘pérte_péra efectusr el afiledo de 1l muela y.

. . el .
por otre parte pera hscer avanzar ls muele con relgcion &

la obra ung cantidad éorreeponaiente ol desgaste de la mue-
1a, de maners que 1s perte de la muela, en contacto con

¢l engranaje 8 rectlflcar, se mantenga constantemente 8 la
mlsma altura durente todo el trabajo de rectificacion de
un mismo engranage. Adenmas el dispositivo afilador, se des-
plezs, tamblen,-en ls misna distancia con relascidn a la

muels pare resteblecer la posicitn relwtiva corrects de

los ttiles efilsdores con relac1on a 1s muela.

* La maquing lleve un bastidor fijo y un baqtldor mo-
vil, aceionado per;odlcamente pars producir el desplaza-
miento de la muela; éste bastidor mévil lleva un carrillo=
corredera de movimiento horizontal que lleva a su vez otro
carrillo de .movimiento verticel que sostiene & la muela,
asi como une corredera en la cusl puede correr el dlspos1—
t1v0'af11ador. £l mov1m1ento relativo entre el bastidor
flJD y el bastidor mov1l se utiliza. para gecionar el dis-
positivo afllador, pars hacer. descender. el oarrlllo porta-

muela, en el csrrlllo-corredera la.distsncia necesaria pa-
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ra compensar exsctemente el efecto del'aesgasté de la
muela y al mismo tiempo para hacer descencer en igual
distancia el dispositivo de afllado en el carr1110 por-

ta-muela. '

‘Estan prev1stas dlSpOSltlvos de regulaclon, espe-

 cislmente para modificer o glturs inicisl del earrillo

porte-muels y para modificer la anplitud del moviniento

del carrlllo—corredera.

Lo$ planos adjuntos representen, e titulo de ejem~

~plo, uns forma de ejecucidn de ls invenciodn.

Lo fig. 1 es un corte verbicsl segﬁh la 1inea I-I
de 1a fig. 4. | B | |
' ‘La fig, 2 es um elevacion, parclalmente en corte
segin 1z 1lines quebrada II-II de ls flg. 4.

Ls fig., 3 e3 otro corte vertical. segun la 11nea

CIII-III de la fig. 4.

Les. figs. 4 y 5 son, respectivamenfe, cortés ho=

- rizontales segun las lineas IV-IV y V-V de la fig. 1.

La maquins representada se compone esencislmente
de un bastidor fijo 4, de un bastidor'movible B artacu-
lsdo 'en 1 al bastidor 4, de un carrillo~corredera G des-
plazeble horizontelmente en las guias 2 del bastidor B,
de un carrille porta-muels D desplazable verticalmente

en las guies 3 del carrillo C y de un dlSpOSltlvo afi-

. lador B desplazable verticalmente en las guiss 4 del ca~-

rrillo D. |

" En el bastidor A.esté montado el eje de mendo 5,
que por intermedio de la leva 6, dé 1a'pqlea 7, de la;pae
lsnce scodada 8, montada en el eje fijo 9, y la biela 10 |
imprime gl bastidor B de subde y baja al rededor de la
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articulacicn 1. La elevacién del bastidor mévil B se
efectus despues de 12 rectificacion de cada dlente del
engransje y responde & un doble obaeto' desplezar la mue-
le 11, del engrenaje & rectlflcar, para permitir a este
girer el fngulo requerido pare presentar ¢l diente si=-
guiente snte la muela, y engendrar los movimientos que
aseguren 1a automaticidad de los desplazamientos del ca=
rrillo portarmuela y del dispositivo afiladors

Sobre el bastidor B, el csrrillo-corredera €, es-
t4 snimado de un movimiento de va y ven destinaedo & w@se~
gurar el sfiledo sobre toda 1l longitud del engrensje en
el sentido axial. Este noviniento se lo comunics la pa-
lence 12 que estd montada a pivote sobre el eje 9 y re-
cibe un movimiento de os01laclon g1 rededor de este eje
de uns biela 13 sccionada por medio de una manlvela 15
por el eje de nendo 14, La extremidad 1ibre de la palen-

cs 12, esté unida por un corte biela 16 al bloque 17 fi-
jado al carrillo ¢ por un tornillo 18. Un botdn de regla-
je 19 que gtaca sl tornillo 18 por log pifiones 20 permi-
te regular ls posicion inicisl del carrillovcorredera C
en el sentido de.su moviniento.

51 cgrrillo porta-muela D, 1ievado por el cgrri-
1lo-cerredera C, ecompaila & este wltimo en sus movinien-
tos de va y ven en las guias 2 y sube J¥ beja alrededor
del eje l. Para agegurar, segun esta invencion, una pre-
cisibén absoluta en la rectificacion de los engrenajes,
es 1mportante que, en su p051010n de trabajo, l2 circun~
ferencia exterior de la nuele 11 quede siempre tangente
g ung misma 14{nea X-X (fig. 2) y que ello sea asi @ pe-

seridel desgaste que la muela sufre por la accion del dis-
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positivo afilador que se ejerce‘ssbre ells despues de

la rectificscion de cada diente. Es necesario, a este
efecto, que despues de la rectificascion de cada aiente,
el carrillo D desclenda en las guiss 3 une pequefls can-.
tidad correspondiente a ece desgaste. Imporua, por otre
perte, que los utlleg del dlspos1t1vo de afiledo E, arrss
trado por el cerrillo D ocupen siempre le misma oos101on
relativa con relacion & la muela apesar del desgaste de
tsta y pars ello el dispositivo E, debe, tembién a su
vez descender en las guisas 4,‘en una distancia corres-
pondiente. _

il movimiento que dlrlge estos desplezamlentos
compensadores del carrillo porta—muela y del dispositi-
vo gfilador se produce autométicamente por el mecanismo
siguientes ,

A un eje R1l, fijo en el bastidor & (figs. 2 y 3)
esté srticulads une biela 22, erticulada por otra parte
on 23 o uns menivels 24 cglads sobre un eje 25 que gie
ra en el soporte 26 fijado &l bastidor mévil B. Al tiem-
po de la elevacidén y el descenso del bastidor B el eje
25 se desplaza con el y regliza en el soporte R6 una oS-
cilacion alrededor del punto 23. | .

El eje 25 se prolomge por UNA parte cuadrada,

provista de canales u otros medios de arrastre, que pue=

. . 7 » .
de deslizarse en un 4rbol hueco 27 cuys seccloln interior

. es iguaslmente cuadrade 6 acsnslada. Las oscilaciones tres

nitideg por el eje 25 gl eje hueco &7 qué gira en el co-
ginete 28 fijado al carrillo-corredera G, se transmiten
por los pifiomes 29 g1 eje vertical 30. Este eje descan-

s en un coginete 31 igualmente fijado al carrillo C ¥y
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atrsviesa el chrter 32 del dispositivo de afiledo E y
la cebeza 33'&e1‘carrillo porta-muels D.

El movimienfo oscilatorio dél eje 30 se transmite
por los pifiones 34 (fig. 4), el eje 35 y log sectores
dentados 36 al trinquete 37 «que por la rueda de escape
38, accioha periodicamente, en un sentido solamente, el
oje 40 montado en le csbeza del carrillo porte-muela.

El eje 40 lleve dos tornillos sin fin 41 - 42, que toman
resPectivaménte las ruedss helicoidales 43 y ;4 cuyos ejes
prolongah por los tornillos 45, 46 del mismo paso; |

Bl tornillog 45, entra en el manguito 47 (fig. 1)
filetesao interiormente y montado en el carrillo-correde~-
rg C. 4 cade impuléién recibide por el eje 46 el torni-

1lo 45 se atornille un poco mas profundsmente en el men-

guito 47 y la muela 11 desciende para restablecer la tan-

gencia con la linea X-X. Para permitir ls regulacion ini-
ciel de la posicidn de la muela en alture, el menguito

47, es, 61 mismo reguleble en alturs por un pmecanismo man-
dedo @ mano. A este efecto este manguito esta fileteado
exferiormentevy engarza&o en el hueco fileteadd interior-
mente de una. rueda helicoidal 48 alojada en el pequefio
carter 49 solidsrio del carrillo-corredera T, (Fig. 1)
Bsta rueds puede girarse con un tornillo sin f£in 50 que

se puede accionar con ayuda de 1ls menivela 51 por los

pifiones 52 (fig. 5).

] tornillo 46, por otra psrte, estd introducido

en un alojamiehto.89 fileteado interiormente, del bas-

tidor del dispositivo de afiledo B (fig. 2). A ceds im=-
pulsidn del eje 40 el tornillo 46 gira en su alojemien-

to 39, pero como todo el dispositivo E estd guisdo en las
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guias 4 del cerrillo D, este dispositivo desciende en
la cantidad deseads para restablecer la posicidn relati-
va correcta entre los utiles de afilado y la muela.

E1 movimiento de. scciomamiento de lcs utiles de

~gfilado 53 es regulado al mismo tiempo gue los demés

movimientos descritos por el eje verticel 30, y lo eslpor
medio de los ‘pitiones 54 Kfig. 2) y del eje suxiliar 55;
sec-teres dentados 56 (fig; 3) y eje 57. El eje 57 arras-
tra los utiles ports diamantes 53 de menera conocida, por
ejempplo, por medio de excémtricas. Le conmstruccién del
mecanismo afilador propismente dicho es comocido y mo for-
mendo perte de la invencidn, no se describe aqui con mas
detalles. ‘ » |

Se comprende féciimente, segin lo que precede'que
el desaaste'de“ls muela por el descenso del dispositivo

afilador es constantemente e inmediatamente compensado

por el depcenso en 1l misue wagnitud del chasis porta-

nuela, de maners que la tangente interior X-X a le muela

de contacto con el engransje a rectificar, se encuentra

sieupre & la misme sltura duraute toda ls operscion de
rectificacidn de un mismo engranaje.
Todos los movimientos descritos mes arribs pueden
. . B ’
efectuarse separsda o simultaneamente para lo que estan
X . ; 43
previstos embragues psrs desembragsr o empragar los di-
versos mecanismos y pemitir su accionado g memno em caso
necesario.
Se sobreentiende gue, pueden introducirse modifi-
. 4 - ’ s
caciones de construccidn y de forme, & la maquina des-
crita y representada, Los mecgnismos y cerfecciongmien—

' . < ! ’ .
tcs descritos pueden aplicarse tembien a otras maquinas

e e
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rectificadoras sin salir del cusdro de la invencidn.

I 0T &

Se reivindican como propios y nuevos, invocando
la prioridad-de la patente belga solicitads en 20 de
Agosto de 1942 bajo el né 146,379 y concedida en 30 de

Septiembre del mismo aflo con el ng 446;896, para que sean
objeto de patente de invencidn en'Espaﬁa por veinte afios
los puntos siguientes:

1.~ liaquing de rectificar dientes de engranajes .provista
de un dispositivo de afilado de la muele rectificadora,
caracterizada porquey cuando 1a muele es separada de la
obra a rectificar, el dispositivo de afilado es acciona-
do y la muela desplazsds sutomdticsmente con relacitn a
la obra en la cesntidad deseada paras compensar el desgas-
te debido sl afilasdo, y restsblecer ssl cada vez la posi-
cién relativa worrecta entre la muela y la pieze que se
rectifica; , |

2+~ Méquing de rectificar segin la reivindicacidn 1, ca-
carzcterizde porque el dispositivo de afilsdo se desplaza
gutonéticamente cdn relacidn & lu muela, en la distancis

requerida pera compensar el desgaste de la muela y reste-

. s O .
blecer cade vez la posicion relatica correcta entre el dis-

positivo de efilado y la muela.
.. . s ’ T
3.~ Maquing de rectificar, segun las reivindicaciones 1
y 2, carscterizede, porque comprende un bastider fijo, un

bastidor movible, un csrrille-corredera que se desplaza

horizoptelmente en el bastidor movible, un carrillo porta-

nuels, que tiene movimiento verticsl en el carrillo-corre-

dera, y un dispositivo efilador deslizante verticalmente

[

sobre el mgrco porta-muela, utilizandose los movimientos

o
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‘del bsstidor mévil con relscién sl bestidor fijo pars

producir lcs movimientos compensadores del marco porta-
muela y del dispositivo afiledor.

4.~ Maguina de rectificar, segln la reivindicaciém 3,
carscterizads porque el bestidor movi] srticulado sl base
tidor fijo, se eleve tras la rectificecion de cads dien=
te y acciona, de uns trensmision de escape, un eje que
menda dos tornillos de los que uno regula la sltura del
cerrillo porte-muela en el carrille~correders, mientras
que el otro regula le altura del dispesitivo efilador en
1 m&rco porta—muela. .

5.- Maquina de rectlflcar, sefun la relVIHdlCBCIOH 4 ca~
racterizado porque el tprnlllo que regula ls sltura del
cerrillo porta-muela, estd engarzado en un manguito fi-
leteado exteriormente, wobre el cusl se sccione manual-
mente para determinar el reglado iniciml de'la'altura

del carrillo-corredera.

6.~ Maquina de rectificar, segun la re1v1nd10301on 4, ca-
racterizade, porque la bransnisidn comprende ung biela
grticulsde de una parte = un punto del bastidor fijo, de
ctra parte e una menivela calada sobre un eje que puede
resbgler en otro eje.hueco nontado ‘sobre el carrillo~-co-
rreders, arrastrendo & este eje hueco en sus desplaza=-
nientos engulsres, de manera que hace & la transmisicn
independiente de los movimientos de vé y ven del cérri~
llo-corredera.

Ve~ Maqulna de rectlflcar, segun las reivindicaciones,
4y 6, caracterlzada, porque los aespla4zamientos angula=
reé del arrol hueco son transmitidos al escape por un

eje verticel, montado sobre el carrillo-correders y que
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resbela en los carté:é del carrillo porta-muela y del
dispositivo efilador, sirviendo también este eje verti-
cal para sccionsr el eje de mando de los ttiles sfilgdo~-
res. : '

8;-»MKQUINA,PARA RECTIFICAR DIENTES DE ENGRANAJE _

Todo como se desqribeven_ia wemoris que antecede,
se ilustra como ejemplo de ejecucion en los plamos uni-
dos 8 ella y se reivindica en su Note.

Ests memoria consta de diez hojas foliadas y es-
erites s méquina por ung sols cara y cuatrp-hojés de pla~
no. . o

Medrid, 3 de Julio de 1943
Sété. Amnme. Forges, Usines et Fonderies de Gilly
| P Av
TAVIRA Y BOTELLA
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