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MBMORIA DESCRIPTIVA
gue se grepenta pera uuir & la solicitud
de
PLEBETS D% IHKVERCIOW
formulade el 16 de Junlo de 1,943
en
RsPARAKNA
por VERINTE afioe
a nbmbra de Partrix-Werke G.m.b.H., entidad slemsna,

establecida en Askanisoher Platz 3, Berlim, Alemsnie,

por:
WUN DISPOSITIVO PARA Li P'asRICACION IR
CASQUILIOS Di ENCHUFE PARA ELEMENTOS
GAIVANICOS™,
=0=00=0=0~0~0~0=0=0=0=0=0=0=0=0=0~0 ~0=0=0=0=0=0=0=0=0=

Bl invento se refiexve & un dispositivo

pare la fabricacidn de casquillos ds enchufe para
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elementos gelvdnicos, especialmente para b&ter{&a anodi-
octs, Rastos o&aﬁuillos de enchufe se fabricaban hasta
ahora preferentemente por embutido de chapa de laton,
Pero en los ocasquillos hechos preferentemente de hlerro
no puede zplicarse ein mis eate prooedimiento_de_fabrl-
caoidn por reszones de le téonics de los materiales, Para
vencer estse dificultades, el casguillo de enchufe cone-
te de upa ceperuza embutida y un tubo de prolongacida
estiredo, provisto de culote, para el enchufe, partes
ambas que e¢stén fabricadss preferentemente de hierro

N aoldédas entre s{ por sus culotes, Rl dibujo-repre~'
sents un ejemplo de realizacidn del casquillo de enchu~
fe en cuestidn., Como se ve, ¢l oasquillo conste de uns
eaperuze embutida k, a le que esté unido firmemente,
por soldadurs de ambos culotes, el tubo de prolongecidn
estirado v, provieto de culote, para el euchufe. Bate
casquillo ofrece la gran ventsaje de que el liquido eleo~
trol{tico ds la celda no puede penetrar & travds de la
caperuza cerrada, evitando as{ toda corrosidn en el tu-
bo de enchufe,

Despues que ambas piesas han obtenido
separedamente le forma de copa mediante herramientas
gencillas de embutiocidn, se sueldan por los culotes me=~
diante el dispositivo segdn el invento, De la figura 2
del dibujo se ve que este dispositivo consta de doam
ruedes de soldadura T ¥ rz, provistas de electrodos e,

que giran rec{procamente con un ritmo determinado,
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" Sobre estos electrodos se introducen los tubos de pro-

longaeidn ¥ y lee ceperusze k, tomédos de dos depdsi-
tos colectores separados, y mediante un corrimiento
exisl de la rueds Ty en la distencia &, se aprietan en-
tre 8{ y se suelden mutuamente, Luego, los tubos de pro-
longacidn v queden por de pronto eujetos a los electro-
dos ¢ de la ruede r;, mientras que las capernzas k sol-
dades se deslizen fuere de loa electrodos yor corrimienr
to axial de la rueda ry en le distencie a, después de

lo cual y al seguir girando lg ruede ri caen haoie ebajo
los casquillos terminsdos, Coneluids esta operacidn, ase
repite rftmicamente el proceso de trabajo, Con el dis=
poaitivo segin el invento se logra fabrisar los cssqui~-

llos de enchufe en gran cantid=ad del modo mds sencille

¥ en el tiempo méa breve,

Este solicitud que corresponde & le pre~
senteds en Alemenie el 16 de Hayo de 1942, bajo el n#
P, 84,222 IVh/21b, ee acoge a lom benefiofos del artfcu~
lo 61 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrisl,
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Los puntos de invencidn propila y nueve
que se presentan peare que sean objeto de ests Patente
de Invenoidn en Espafia, por VBINTE sfios, son los ai-
guientess

12, - Un dispositive pare ls fabricaw
0idn de ocsequillos de enchufs pare slementos galvé-
nicos, especislmente para bater{ss anddicas, que se
comporen de uneé ogperuss embutide y un tubo de prolon-
geoidn embutido, proviasto de culote, y soldado a ellsa,
cerecterizadc por dos ruedszs de soldadurea ¥} ¥ ¥y que
giren rec{proecemente con un ritmo determinsdo y ven
provistas de electrodos @ sobre los cuales se introdu~
cen loe tubos de prolongacidn v y lae eepernzes k que,
por oorrimiento axial de la& rueds rp, se aprietan mutue~
mente por sus ouloies y se sueldan elé¢octricamente en-
tre af, deepuée de lo ocusl los tubos de prolongacidn
¥ permenecen por de pronto sujetos en los electrodos
¢ de la rueda r;, mientras gue las ceperuses soldades
k se deslizan fuera de los eleotrodos por corrimiento
exisl de la rueda rp en ls distencia g, de;pnéa de lo

ontl y &l continuer girando la rueda r, caen hecie aba=

1
Jo los casguillos terminzdos,
‘ zﬂ; ~ Un dispoesitive para la fabrica~
oidn de ossguillos de enchufe para elementos gelvdnicos,
Tal y como se ha desarito enm la Memorie

que antecede, repreasentado en el didujo que se 2eompe~
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fiz y con los fines gue se hen espscificado,
Beta Memoria conste de cuatro hojas y
la presente esoritas por uns solsa cera,
K | JuL 1943
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d F, A_if-’:.Q
Alberto do B!-ntemy
ARk
L
] +
E -3
‘Q

DG/



ESCATA VARTABIE

Pertriz-Werke G.meb He

p l f-,:g- 2
4
S .
RN Ay
<) : .

" P
Albe

Ao




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



