
*

*

MEMORIA DESORIPTIVA 
que se presenta para unir a l a  solicitad

de
? 4 T E N T 3 3 "3 I N V E R S I Ó N
for.nulada $1 18 de Junio de 1.943

en
E S P A Ñ A  

por VEINTE anea
a no&bre de Pertrix-Werke O.m.b.B., entidad alemana^ 
establecida en Askaniaoher platz 3, Serlin , AleiBania, 
por:

ÛN DISPOSITIVO PARI LA 3^331040103 BR 
C4SQUILL0S DE ENCHUFE PARA ELEMENTOS 

OALVANICOŜ
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El invento se refiere a un dispositivo 
para la  fabricación de caequillos de enchufe para
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elementos galvánicos, especialmente para baterías anódi- 
cas* Satos caaquillos de enchufe se fabricaban hasta 
ahora preferentemente por embutido de chapa de latón# 
Pero en los oasquilloe hechos preferentemente de hierro 

6 no pueAe aplioarae sin más eate procedimiento de fabri­
cación por razones Ae la  técnica Ae los materiales. Para 
vencer estas dificultades, el caequillo de enchufe cons­
ta  de una caperuza embutida y un tubo de prolongación 
estirado, provisto de culote, para e l enchufe, partea 

10 ambas que satán fabrleadaa preferentemente de hierro 
y soldadas entre sí por aue culotes. 31 dibujo repre­
senta un ejemplo de realización del caequillo de enchu­
fe en cuestión. Como se ve, el o sequillo consta Ae una 
caperuza embutida k, a la que eatá unido firmemente,

16 por soldadura de anibos culotes, el tubo de prolongación 
estirado v, provisto de culote, para el enchufa* Rato 
caequillo ofrece la  gran ventaja de que el liquido elec­
tro lítico  de la  celda no pueda penetrar a través de la  
caperuza cerrada, evitando asi toda corrasión en e l tu- 

30 bo de enohufe*
Después que ambaa piezas han obtenido 

separadamente la forma de copa mediante herramienta* 
sencillas Ae embutición, se sueldan por loa culotes me­
diante el dispositivo según el invento. De la  figura 2 

26 del dibujo ae ve que este dispositivo conata de dos
ruadas de soldadura rq y r^, provistas de electrodos js, 
que giran recíprocamente con un ritmo determinado*
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Sobre estos eleotrodoa se introducen los tubos de pro­
longación Y y las caperuzas k, tomados de dos depósi- 

' tos colectores separados, y mediante un corrimiento
, axial de la  rueda rg en la  distancia a , se aprietan en-

B tre  s i  y se sueldan mutuamente. Luego, los tubos de pro­
longación Y quedan por de pronto sujetos a los electro­
dos e de la  rueda r^, mientras que la s  caperuzas k sol­
dadas se deslizan fuera de los electrodos por corrimien­
to axial de la  rueda rg en la  distancia a, después de 

10 lo cual y al seguir girando la  rueda r^ caen hacia abajo 
los caequillos terminados. Concluida esta operación, se 
repite rítmicamente el proceso de trabajo . Con el dis- 

" positivo según el inYento se logra fabricar los easqui-
, ' l ío s  de enchufe en gran cantidad del modo más sencillo

IB y en el tiempo más breve.
Beta solicitud que corresponde a la  pre­

sentada en Alemania el 16 de Hayo de 1942, bajo el n*
P$ 64+222 I?b/21b, se acoge a los benefioios del articu­
lo 61 del vigente Estatuto sobre Propiedad industrial#
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Loa puntos de invención propia y nueva 
que ee presentan para que eean objeto de eata Patente 
Ae Invención en España, por VEINTE años, son loa ai- 

6 guiantes:
1*, - Un dispositiva para la  fabrica­

ción Ae caequillos ,de enchufe para elementos galvá­
nicos, especialmente para baterías anóAicaa, que ae 
componen Ae una oaperuza embutida y un tubo Ae prolon- 

10 gación embutido, provisto Ae culote, y soldado a e l la , 
caracterizado por dos ruedas Ae soldadura r^ y r% que 
giran recíprocamente con un ritmo determinado y van 
provistas de electrodos e sobre los cuales se introdu­
cen los tubos de prolongación v y la s  caperuzas k que,

16 por corrimiento axial de la  rueda rg , ae aprietan mutua<- 
mente por sus culotes y se eueldan eléctricamente en­
tre  a i, despuóa de lo cual los tubos de prolongación 
v permanecen por de pronto sujetos en los electrodos 
e de la  rueda r^ , mientras que las caperuzas soldadas 

30 k se deslizan fuera de los electrodos per corrimiento 
axial de la  rueda r% en la  distancia a , despuós de lo 
oual y al continuar girando la  rueda r^ caen hacia aba­
jo los caequillos terminados.

23. -  Pn dispositivo para la  fabrica- 
26 ción de oasquillos de enchufe para elementos galvánicos.

Tal y como se he. descrito en la  Memoria 
que antecede, representado en e l dibujo que se acompa-
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ña. y con los fines que se han especificado*

Bata Memoria consta de cuatro hojas y 
la  presente eso ritas  por ana sola cara.

Madrid, 2 7 JUL 1943
B+ A+

Atberío

DG/.
S **
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