MEMORTA DISCRIPTIVA
para solicitar
PATZNTE D INVENCION
en
Espeafla
por VEINTE afios
a nombre de Schlieper & Baum A. G., entided alemans, es~

tablecida en Wuppertsl-dflberfeld, Alemania, por:

"UNA MAJUINA DR TEFIR 4 LO ANCHO COn
RETORNO DEL TEJIDO (JIGGER)".

11 invento se refiere & una méquina de
tefilr & lo ancho con retorno del tejido, como las que
ge ussn generalmente con el noumbre de Jjiggers. Bl in-

vento se basa en las sigulentes consideraciones.
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En los tintes normsles se tiende
ner el género a tefilr en contacto prolongsdo y unifor-
me con elvbaﬁo de tinte, psra evitar una aplicacidn
irregular e incompleta del oolofante g8l material a te~-
Bir.

Zn la tintorer{s habitual con jiggers,

‘no se puede evitar que el género a tefiir, incluso im-

pregnado en el bafio de tinte, descanse la méxims par-

te de la duracidn del tinte sobre los rodillos de en-

.rodlamiento y desenrollémdento. Esta manifiesta des-

ventaja de la tintoreris con jiggers o5 la csusa de
que, sobre todo tratindose de tintes diffciles de igua-
lar resulte facilménte una apliceoidén irregular dsl
tinte y unas coloraciones desiguales. Por esta razdn

g6 he proocurado hasta ghora hacer pasar el género por

~el bafio de tinte en un trayecto en lo posible no dema=-

sigdo sorto, ¥y en su caso remlizar el mayor trayecto
de género por el bafio medimnte un tambor de pared per-
forada. Paras poder tefiir te)idos sensibles en Jiggers,
gin que se formen pllegues hi aparezcan tensiones, se
henreslizado diversss formas de construccidn. Hasy ava-
rato8 que satisfaceniampliamente todas lag exigenecieas
en gste gentido, perc gue son de construccidn complica-
da y de elevado precio. Tampoco es en general nuy sen=
eillo ol trabajo en apsrsios asi construidos.

&l invento se propone evitar estos incon-

venientes digponiendo en una maquina de tefiir & lo an=
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cho con retorno del tejido (Jigger) los rodillos de
enrollamiento impulgados alternativamente de manersa
que al sumergirlos en el bafio de tratamiento, ¥y al pa-
par directamente el tiro de te jido a tratar de un rd—
dillo sl otro, dichos rodillos se hegan presidn elés-
tica reciproca en la linea de contacto de los tejidos
enrollados en ellos. _

Con esta medida, al trabajar con la ins-
talsciln del invento se obtienen los siguientes efec-
tos ventéjosos: '

La proporcidn entre el género y el ba-
flo puede mantenerse en extremo pequefla, porque la cu-
ba, que no contiene rodillos ni soportes de anchura
puede hscerse muy pequefia, y &l propio tiempo los ro-
dillos despiden liquido con el género enrollasdo. Si
bien en tods la instalacién no ss dispone ninguno de.
los aparatos condcidos de soporte de anchura, el géne-
ro se puede mgntener libre de pliegues, lo cual no era
posible‘haata‘ahoré. isto se consigue por la constan=-
te presidn reciproca de los enrollamientos de tejido
que envuakven los dos rodillos, con 10 cual el género
no puede moverge nunce en trayeeto libre, sino que
siempre estd spoysdo. Ademés, no es necesario un ro-
dillo exprimidor espeoisl como el corriente en otro
cas8o, porgue los dos.rodillos ge exprimen reciprocamen-
te. La inmersidn constante de uns gran parte del gé-

nero a tratar permite una excelente impregnacidn del
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tejido por eambos lados,'y‘al propio tiempo evita un

descenso de la temperatura dentro del rurollo de te-
la, como .ocurre en los jJiggers de rodillos situados
en ei exterior. Traténdose de géneros gruesos de can=
to muy‘sélido, tambien éste se impregna bien o se ti-
fle uniformemente. Pars los tintes de cuba es ademéas
ggpecialmente neceserio que el consumo de hidrosulfito
gea muy pequefio, porque la superficie del género que

ge pone en contacto con el aire es muy escasa. Si 88
. .

" ha de disponer tambien una capucha especial de cierre,

esto puede hacerse fécilmente, porque no es preciso
cubrir ademés las piezas mecénicas situsdas fuers de le
artesa. '

Estas ventajas no se pueden conseguir
con loa jiggers de la construccidn conoeida, porque
todos ellos parten del prineiplo de que entre el ro-
dillo enrollador y el desenrollador debe guedar un

trayecto relativamente largo. Frente a esto el inven-

" to me basa en la comprobsoidn sorprendente de gue lo

contrario es adecuado y ventsjoso.

for consiguiente, incluso con respecto
& lss mAquines conocides que sirven pers el mismo obje-
to, la regla técnioce del invento permite la reslizae~-
eldn de la instslacidén ocoh gasto de materisles mmeho
menorsPambien la impulsidn mes sencilla y el bafio mas
sorto permiten un menor consumo de energia. ILa peque-

fia, proporcidn del bafio permite aeprovechar hasta agotars
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pleados.

Aunque la instalsoidn en la forme deseri-

ta gatisface a todas las exigencias, montando los ro-
dillos completamente debajo del nivel del 1liquido se

pueds cohseguir, con la correspondiente variacldn de

- la artesa, el principio del Jigger bajo el bafio.

Bn el dibwjo se representa esquematica-
mente una maguina de tefilr & lo ancho segan el invento,
en un ejemplo de reaiizacién.

La instalacidn comprende un bastidor de
goporte 1 de hierro fundido, sobre el cusl ve montado
giratoriamente un rodillo de acero 2 recublerto de go~
me. Otro cilindro de acero &, tambien recubierto de
goma,'va montado giratorismente en uno de los extre~
mos de une palance & de dos brazos que oseila sobre un
punto de giro 4. En el otro brszo de la palanca 5 hay
paa comprengsar el peso un contrapesc 6. A un ojo 7 del
brazo superior de la palanca 6 va sujeto un ocable de
acero 8 que corre sSobre la polea 9 y sSostiens un peso
10, Este peso aprieta el rodillo 3 contra el rodillo
2. Una artesé 11 se hs dispuesto, en forma que pueda
bajar, en el bastidor de soporte 1.

Los rodillos 2 y 3 son impulsados alter=-
nativemente por mandos de grupo o sueltos, pasando
por ruedss de cadena 12,‘15, 14., La inversidn de mar-

ocha puede hscerse tamblen por inatelaclones ya cono-
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cides en s{ miemas. ‘ﬁos rodillos o la srtess se pue-
dsn eslentar, haciéndose el calentamiento adecusdamen=
te en la forma ya conoci&a por corriente de‘vapor 0
gas, con preferencis indirectamente.

81 trabajo en la instalscidn se resliza
haciendo oscllar primeramente a ls izquierds el redillo
3, bajando le artess y enrollando las telas s tratar o
similares sobre el rodillo. El extremo del tiro de %e=
la se pone sobre €l rodillo 3 en sl sentido de la flecha.
Este rodillo es spretado contrs el rodillo 2 por el pe-
go 10 e impulsado, al paso que el rodillo 2 es amrrastra=-
do por el tejido en marcha en vacio., Cuando el tejido
esté enrollado sobre el rodillo, se pone en marchg el
rodillo 2 y el rodillo 3 es arrastrado en vacfo. Es-
te proceso ge repite tantas veces como lo exija la mer-
cha del trabajo en cads css0. Ia srtesa 11 se llens
del bafio de tratamiento hasta tal slturs que los dos

rodillos estén sumergidoas casi haste la mitad,

Los vuntos de invencidn propias y nueva
gue Se -presentan parsa qué sean objeto de esta Patente
de Invencidn, en Espaiia, por VEINTE afios, son los 8i=-
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'guie‘ntes: ;
o 10, Use miquina de tefilr & lo ancho oon
retorno del tejido (jigger) oaraeteriiada porque los
rodillos de enrollamiento impulsados slternativamente
5 egtan ‘dispuestos de wmanera, que al sumergirse en el
| bafio -de trgtémiéntory pasar directamente ¢l tiro de
tela & tratar de un rodillo al otro, hagan presibn
eléstioa uno contra otro.
_ "2a, -Unhe maquine de tefiir & lo ancho cén
10 rétorno del tejido {jigger).

"Tal y como 86 -he descrito -en la memorie
que anteéede, repregentado en el dibujo que se sacompa=
fe y «con los fines que se han especificado.

Bste memoria consta de Siete hojes es-

15 eritas a miquina por una sola cara.
Madrid, 47 N 04T
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