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"MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de un

MODELQ UTTILIDAD

SOLICITANTE: D- Carmelo Ribera Montafids

RESIDENCIA: __Santuchu, 3 (BTIRAQ)

ENUNCIADO: _"THUBULAR DE ALETAS ACANATLADAS PARA

INTE " __
Prioridad: Potente ne del

Z/GU~=291
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‘la declaracidn del objeto sobre el que ha de recaer el privi

‘ta de "TUBULAR DE ALETAS ACANALADAS PARA INTERCAMBIADORES DE

‘se tubos conductores de un fluidq'que circula por ellos y que

ductos. Los tubos asi preparados tienen un proceso de fabrica

—P

La presente memoria descriptiva tiene como fin

legio de explotacidén industrial y comercial exclusivo en el
territorio nacional de un Modelo de Utilidad, de acuerdo con

la vigente Legislacidn, que como el enunciado indica se tra_

CALOR",
Los intercambiadores de calor se aplican tanto
en procesos de calefaxién como de refrigeracién.

.Para favorecer el cambio de calor suelen empleag

va:inﬁersos en otro al que se trata de refigerar o, mds gene_
falmente, caldear. Con objeto de conseguir un mayor rendimien
to en la transmisidn de calor, estos tubos conductores van pD%
vistos de aletas en su zona externa, BEstas aletas pueden ser

continuas en espiral lisa u ondulada, circulares o longitudi_

b2

nales y, en la mayorfa de los casos, van doldadas a dichos coyf,

éién que encarece notablemente el producto,

Sin embargo, nuestro tubular de életas longitud
dinales estd conformado en chapa plegada con pliegues de gar_
ganfas rectas que posteriormente se cierra sobre sf misma sol
dando .1los bordes libres y se apoplah al tubo intercambiador.
fijdndose en €1 por la propia presién ejercida por los plie_
gues o bien bor soldadura. Estos tubulares se ejecutan en lon :
gitudes modulares y sobre cada tubo intercambiador se colocan j
varios contiguos de modo que las gargantas entrantes de uno .
coincidan con las salientes del tramo anterior y siguiente,'é o
riginandose unas canalizaciones para que el fluido exterior;'

pueda circular por conveccidn tanto por la parte interna como

LA Nt st
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caracterfsticas esenciales.

tas.

-3=

por la externa de las aletas.

Para comprender mejor la naturaleza del invento en el
plano adjﬁnto hacemos una representacién esquemdtica de su u_
tilizacién, no siendo en absoluto limitativa y susceptible

por ello de las modificaciones accesorias que no alteren las

La figura 1 es una vista en perspectiva de un tramo
del tubo intercambiador de calor provisto de dos médulos tubu
lares de aletas.

La figura 2 es una vista de perfil:

La figura 3 es un detalle de las aletas

Detalles declarativos:

1+~ Tubo .

2e~ Tﬁbular de aletas longitudinales

3.~ Tubular de aletas longitudinales defasado respec
to al anterior.

k.- Gargantas interiores de los pliegues de las ale_}

5.- Garganta exterior de los pliegues.de las aletas

6.~ Extremos longitudinales soldados para conformar
el tubular de aletas.

Nuestro tubular de aletas (2 y 3) se obtiene partien
do de chapé que se dobla en sucesivos pliegues de dientes reg‘
tangulares (4 y5) iguales entre sf siendo la altura de cada
pliegue tres veces mayor que la anchura de garganta.

' Los bordes longitudinales reéciben solamente un doblez
de semmpliegue y se les deja una solapa, de modo que al cerrars
sobre sf{ misma la chapa plegada estas solapas (6) se fijan me
diante soldadura por puntos'mnstituyendo i un tubular cuya cij

cunferencia interior estard compuesta por las gargantas inte_

b b
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riores (4) de los pliegues conformado una estructura de cana

* les longitudinales de seccidn trapecial alternativamente ce_

rradoé hacia el exterior y hacia el 'interior estando todos
'ellﬁs abiertos en sus extremos y ubicados en direcciones ra_
diales.

Las longitudes de estos tubulares asf formados son
modulares y bastard fijarlos a los tubos intercambiadores (1)

introduciéndolos a presién o bien solddndolos en algunos pun

tos. Los sucesivos médulos colocados sobre un tubo (1) van dg'

fasados unos respecto a los otros (2'y 3) de modo que se en_
“cuentren alternados los canales abiertos (4) enfrantdndose co
los cerrados (5) del contiguo-ver fig. 2.

De esta forma se.originan unas canalizaciones par

que el fluido exterior pueda ciruular fécilmente por conveccidk

tanto por la parte interna como la externa de las aletas aca
naladas conformadas por la chapa plegada.
Al estar en contacto las gargantas interiores de

los canales abiertos (4) con la pared del tubo (1), la trans

. misién de calor gor conduccidn a las aletas (5) de doble pa_

red y de estas al fluido exterior se efectda con un rendimien

to superior a otras disposiciones conocidas y.empleadas y todd

‘ello conseguido ademds con notable disminuecién en el costo

del producto terminado.

Descrita suficientemente la naturaleza del presej

te invento asf como su realizacidn industrial, sélo cabe afia_
dir que en conjunto y partes constitutivas es posible intro_
ducir cambios de forma, materia y disposicién en cuanto tales

alteraciones no supongan variacién sustancial del mismo.

El solicitante al amparo de los Convenios Inter_

‘nacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el dercho

;!
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" licitud.,

_biadores de calor caracterizado porque estd constituido por

una chapa doblada en sucesivos pliegues qQue se cierra sobre.

.en una disposiciédn aproximadamente rddialy sus paredes de fon

do son tangentes alternativamente a los cilind os gemétricos

-5~

de extender esta demanda a los pafses extranjeros, si fuera

posible, reivindicando la misma prioridad de la presente so_

NOTA
El Modelo de Utilidad que se solicita como nuevo
en Espafla, por veinte afios, de acuerdo con la vigente Legislg
cidn deberd recaer sobre "TUBULAR DE ALETAS ACANALADAS PARA
INTERCAMBIADORES DE CALOR", todo de acuerdo con la siguientes
REIVINDTICACTIONTES

L
i

e 12,~- Tubular de aletas écanaladas para intercam

sf misma fijando sus bordes por cualquier medio convencional
y forma una estructura de canales longitudinales de seccién
trappecial alternativamente abiertos hacia el exterior y hacia
el interior estando igﬁalmente abiertos todos ellos en sus ex

tremos; las paredes laterales de dichos canales se encuentran

lfmites inferior y exterior del éonjudp segdn que dichos cana
les estén abiertos hacia el exterior o hacia el interior res_
pectivamente .

. 2,- Tubular de aletas acanaladas para intercam
biadores de calor de acuerdo con la reivindicacidén anterior
caracterizado porque se fijan a los tubos intercambiadores inf-
troduciéndolos a presién de modo que los canales cerrados al
exterior pieden cerrados asimismo por la propia pared del tu
bo interior permaneciendo abiertos sus extremos; los sucesi_
vos tramos van defasados cierto 4ngulo para que los canales
de cada tramo abiertos dl exterior coincidan con los cerrados

del
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te memoria que consta de seis hojas mecanografiadas por una

-6

contiguo y el fluido circundante pueda desplazarse fdcilmente
tanto por la parte interna como por la externa de la menciona t
da chapa pleéada; todo ello de modo que al estar en contacto
las péredes de fondo de los canales abiertes al exterior con
la pared del tubo intercambiador se favorezca grandemente la
transmisién del calor entre el citado tubo y el medio ambient%
que le rodea.

32.- "TUBULAR DE ALETAS ACANALADAS PARA INTERCAM _
BIADORES DE CALOR".

.Ségdn queda sustancialmente descrito en la presen

sola cara, acoppafiada de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 23 SET, 1970

El Agente Oficial

MIGUEL FERNANDEZ LOAYSA
"P. P,

Fdo.: Jaime Rivero Romero
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