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PAS3HTB BK INTROBCCdON 
porlOeáíoa

para perfeooioaamiento en el procedimiento de fabri- caeidn do hilea oemaltâ â - - -  ̂-- ̂  -

a láven de: AIBKALIBAR, seriedad Anónima, de naeienali- dad y residencia eapa&claa. ''

Mmnâ v* nESSEMPTIVA

loe hilos aondnotores de elsctricidad consti- taidóe cenan alma metálica recnbierta pon esmaltado resaltan bien protegidos en enante al aislamiento elec- trice, pero adolecen del defecto de qne la capado ee- 5 malte con qae se obtiene dicho aielamiento ee mny poco reeiaténto al rozamiento, per lo qne daranto las opera­ciones dé bobinado nafre freenentee deterioros qne dan lanar a la formación de cortee elréaitoa pertarbadoree.
ae ha tratado de obviar el empreñado Imoemve- 10 miente cubriendo los hilen esmaltadon con ana envolven­te de papel, seda o algodón, pero resalta qne esta en­volvente en extremadamente ineetabíe porque reebala aay fácilmente cobre el oemelto por ecnaeenaneia de la Id­eara de date, reealtando ineficaz la referida envoiven- 1C te para oamplir loeefectoe dCeeadoa.
Xnte inconveniente de la inéatabilidad do la en- volvento ae ha raaaolto mediante al perfoooicmamiehto qne oonetitnye el objeto de la patento de introdnooión
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* que ae refiera la presante memoria doaariptiva, el anal porfacoionamionto de febricacidn consiste en aplicar a la envolventode papel, seda, algodón a otra materia apro­piada que está dispuesta sobre el recubrimiento de emaal- C te, un barniz o pegamiento q¡us afiance dicha envolvente y la inmovilioa sobre el propio esmalte, impidiendo el resbalamiento a qne nos hemos referido,
3Ü barniz o pegamiento indicados para la realiza­ción dal prooodimiento puedan ser de naturaleza y eompo- 10 sioion variablee, por ejaamlo do caráctar graso, sinteti- oo, al alcohol o do otra claco apropiada, podiendo sor splisados por diversidad de medios a laa snvolvsntss qus encierran el hilo esmaltado.' Como ejemplo# no limitati­vo# so consignan loa que signen:

10 los hiles ssmaltados y provistos de la anvoiven-te de recubrimiento del esmalte, dispuestos en carretee o bobina#, se desarrollan dé datas, haoidndolos atravo- aar por un baRo da barniz o pagamiento y sagnidamenta por nn herma do socado; luego so arrollan on bobinas 20 da rocopcidn, va completamente saco al barniz o pagamien­to son que so ha iapragnedo la anvolvanta dal asmalto.
mana 2

He dísona el barniz o pagamiento sobro la envol­vente del esmalte, inmergiendo laa bobinas qne lleven arrollado al hilo esmaltado, provisto de la envolvente 25 que recobre el esmalto, en nn baño de barniz o pagamien­to, despnds aa someten diohae bobinas a centrifugación !#r el ezooso de dicho barniz o pegamiento y ao cacan laa bobina# an n)
Ai definitiva, pnea. al perfeccionamiento objeto 30 do la patenté de introducción de que se trata as sua- captibla de ser llevado a la practica empleando barnice# o pagamientos da cualquier olaso apropiada para impreg­nar léa envolventes aplicadas sobre el esmalto do ais­lamiento do los eendaeterea, realizándose esta impregna- A! eidn mediante oparaoionas qne pueden ser variables, asi cama las de seeado subsiguiente para oonaolidar al bar­niz o pegamiento en la envolventa y data sobre el es­malto.
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Por la patenta da intrednoaidn a que sa refiere 40 la presóte mamaria descriptiva sa RXITIK&IQi:
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1.- Zt explotaeián exclusiva de un perfecciona­miento en al procedimiento Aa fabricación Ae Mloe esmal­tado*, al anal perfeccionamiento consista esencialmente en aplicar sobra las envolventes Aa papal, cada, algodón A n otras matarlas que se disponen sobre el esmalte un ber­nia o pegamiento que afianoe e inmovilice las altadas envolventes sobra al asmalta de los Míos, a fin da evi­tar el resbalamiento de dichas envolventes.
t.- Za explotación exclusiva del perfeccióna­lo miento consignado on la reivindicación precedente, rea­lizado de modo gao el hilo esmaltado oon las snvolvsn- tos dispuestas sobre si esmalto, arrollado dioho Mío on bobinas, se desarrolla de datas, hacidndols atravssar nn baño do barniz o psgamlsnto y sogMdamento nn homo do 10 secado, arrollándose luego otra voz en bobinas. '
0.- Za explotaeián exelusiya de la del perfeccionamiento consignado en la reivindicación 1 mediante inmersión de lae bobinas que llevan arrollado ol hilo esmaltado, coa la envolvente de papel, seda, si­to goden n otra materia aplicada cobre el esmalto. en baños de barniz n otro pegamiento, sometiendo luego i** bobi­nas a centrifugación y despóse a aseado al homo, para gao la envolvente quede inmovilizada sobro el osmalto.
4. - Za explotaclda cxcluaiva del perfeccióna­te miento consignado en las reivindicaciones precedentes,realizado mediante empleo do barniz o pagamiento de cualquier oíase apropiada para impregnar las envoí tes que se diaponen sobre el esmalte pata que aqû  queden inmovilizadas en este dltimo y no puedan re<3$ cobra ol mismo.
5. - La explotaeián oxolnoivm del oblato do la patento, aean enalaa fueron las circunstancias que con­curran con su..osenoialidad definida en'las anteriores' rslvindioacionss, anal óblete os:

30 *ua perfeccionamiento en el procedimiento Acfabricacidn do hilos esmaltados".
denota la presenta msmoria do tros helas folla­das, escritas per una sola cara.
Barcelona, 27 de Mayo de 1943.
P. p. de: AUSMAEnMB, piedad dnánima,
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