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. "UF PROCEDIMIENTO PARA LA FABRIGAGIGN DE TUBOS Y RECIPLENTES

a1

KEMORIA DESCRIPTITVA
gue se ecompafie
a la sollicitud de
| une BATENTE DE INVENCION, por VEINTE ANOS en Eepefia,
. v " & favor de '
Don BENJAMIN MIRS NAVARRO, residente en CABANAL (Valenaia),

por

PARA 5L1QUIDOS OCMFUESTO DE CRMENIO Y OTROS HLWMENTOS".

Inventor: Don Benjamin Mirdé Naverro, de naocionalided

eapefiola,
—\0-

Le pregente invencidn aonatituye upa novedad 1ndustr1a1
don caracteristicas y ventajaa que la hacen merecedora del

privilegio de explotacidn excluaiva que por ellas se golicita, |

de acuerdo aou les preseripciones del Estatuto vigente de 1ls |
Propleded Industrial de 26 de Jullo de 1929, texto refundido,
publicado el 30 de Abril de 1920.

La fipalidad-que ase persigue con edte nuevo prooedimiento
es la de fabricar tubos y reciplientes para tods clase de 1{-
guidos, mucho més efloacea gue 108 conocldos hasta la fechsa.

Los tubos y reoipientes fabricedos oon materiales llamados
de fibrocemento hen dado un resultado pésimo, pues por efecto
del g0l y, de su propio peso se agrletan y guedan inservibles,
E8to obedece a la mala calidad de las fibras vefetale! emplea-
des y & la falte de una preparacidn adecusda de material ¥y
una férmuls racional ocomprobsda.

A resolver estas difiloultzdes ha dedloado eua,estuAIOS el
golicitante, hablendo conseguido el procedimiento cuya patentq
8g solicita, que no debe conaiderarse como un procedimiento-
mas entre los oonocidoes, sino eomo un procedimiento que viene
a llensr un vecio en 91 remo de le construccidn. ®ate proce-
dimiento se lleva a efecto del modo siguiente:

En primer lugaer, se hace una mezola de Gemento, arena y f£id
bra de pitera en una proporcion de 100 partas de cemento, 25

de arena y 16 de fibra y agua; se convierte la mezcla en pas-
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' ta, extendiéndose previamente unm tela de s8lgoddn de dimen-

" ha de febricarse, y en cuanto a la tela de algodon podre ger
| figure de los moldes.
" la que e doapronde de los parrafoa que anteceden y se rei-

ré sobre las reivindicaclones sigunientes:

'_ tog, caracterizado porgue para efectusrle 8e prepara previa-

‘de algoddn o de otra fibra no prohibide, recogiendoae el agus
- de la superficie con cemento ,qus la absorbe.

| res, oaracterizado porque, mna vez la capa O capas de pasta

.la figurs de o8 moldes,

| he de recaer la PATENTE DE INVENOION que se solioita, "UN PROH
CEDIMIENTO PARA LA FABRICACIGN DE TUBOS Y RECIPIENTT®S PARA LY-

giones adecundas, segun la pigza de tubo gue se dedee fabri-
ear. Jobre esta tela de 8lgodon, se extienden-una 0 variag
capas de le pasta preperada y se recoge el agus sobrante aon
cemento gque la sbsorbe. Luegd se coge un rulo de madera del
digmetro y dimensiones de la tela 0 tubo gue hayan de fabri-
carge, Se enrolla sobre el mismo la tela con la caps o capas
de la pasta preparada de antemeno, y lag sclapas o Juntas de
la tela y pasta, as{ oomo aquellas partes del tubo que 8e
orean pertinentes ‘86 .golpean cou una maza de madera, Yy con
otra tela se reooge el agus gue de los golpes se ha reprodu-

cide. Hechas estas operaciones, se pone la pleze en un aon- |

tramclde de esoayola haste gue eaté en oondiciones de extraery
ge el molde de maders, hasta el dfa sigulente.

ElL porcentaje de camento arena y fibra de pitera, podra
aumentarse o é&isminuirse, aegun la calidad del material gue

']

sustitu{da por la de otra fibra que no esté pronibide.
Para la fabricacidn de depositos de agus o reciplentes
pera 1{quidos, se procederé de igual forme, sélo variaréd la

Eecha la descripoidn precedente, es precisc afiadir que
los detalles de realizacidn de la idea expuesta pueden variar),
8in que por ello cemble la egencla de le invencion, que es.
vinaica en-le siguiente

NOTA

Bn resumen; la PATENTE DE INVENCION que se solicita, recas|

1%, Un prooe?imiento pere la fabricacidn de tubos: ¥y re-
cipientes parse l{quidos dompuesto de cemento y 0tros elemen-

mente una pesta compueste de cemento, srena, fibra de piteras

y agua en proporciones de 100 pertea de. camento, B5 de are-
ne, 15 de fibra de piters y ague, guyas proporciones pueden
‘Ser aumentadas o disminufdes, segin la calidad del material
que 2e desee obtener,

28,- Un procedimiento segin la reivindicacion 18, oarge-
terizado porque la pasta preparade segin la reivindioacion
anterior se extiende en una o varias ompas sobre una tela

3%,. Un procedimiento segin las reivindicaciones anterio-

aolocadas gobre la tela, ss enrolle todo sobre un rulo de
madera o barre oilindrioe que sirve de molde de didmetro y
longitud prevista, golpeando oon una maza de madera las jun-
tas y partes que ge estimen convenieutes, reooglsndo el agua
sobrante producida por los golpes oon otra tela, oolocando
una tira de tela sobre la junta gque queda adherida a lg pas--
ta. .
4%2,- Un procedimiento segin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque, una veg trabajada la pasta sobre
el molde de madera, se colooa en un contramolde de esceyola
hasta que ge8ste en condioiones de sacar el molde de madera, -
hagte el df{s siguiente.

5%,- Un procedimiento segin las reivindicaciones agterio-
res, carasoterizado porque, pera la fabricacion de depositos
y raecipilentes, se procede de igual forme, variando tan aolo

62,- Se reivindios por dltimo, oomo objeto gobre el que




90

QUIDOS COMPUESTO DE CEMENTO Y OTROS ELFMEN'EUS“
Todo conforme, queda descrito en la presents Memoria, quo

consta de tres paginas eseritss a maquina por une sola cara,
Madrid 156 de Junio de 1943,

A’LFONSO
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