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nSlORIA DESCRIPTIVA 

para s o l ic i t a r

B A T  E E T E  DE I E V 3 A C  I O N  

en

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de N.V. Philips'Gloeilampenfabrleken, entidad holan­

desa, establecida en Emmasingel 39, Eindhoven, Holanda, por:

-UN PROOEDIiíijSETO DE FABRICACION DE NUCLEOS EN MASA 

MAGNETICOS"

Es conocida la  fabricación de ndeleos en masa mag­

néticos, por ejemplo para aplicaciones de T.S.E. y de te le fo ­

nía, moldeando hasta obtener la  forma de niicleo deseada, even- 

tnalmente con ayuda de un aglutinante, un polvo de metal 

magnético finamente repartido, e fe c tu án d o se  e l  mol -
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-&&á..aÁ/jan¡so.ldeM..gLta presión .y, si e.e quiere, a' temperatu­

ra elevada.

. También es conocido e l  moldeo en un núcleo 

de materias magnéticas a islad oras, .como la  magnetita u otras 

fe mitas,... por ejeáplo .la fe rr itá . 3.a cobre.,...modelando la s  ma­

te r ia s  en estado pulverizado por.nedio do-un aglutinante en 

una matriz. En la  preparación química de estas fe i-ritas ae 

comprime ordinariamente una ¡no se la  de loe óxidos de que se 

compone la  fe r r i ta ,  hasta formar un bloque o una. v a r i l la ,  y 

luego se onece la  mezcla de óxidos comprimida de m uera que 

so cambie en fe r r ita , que despuós se pulveriza.

Otro procedimiento de fabricación de núcleos 

magnéticos consiste en co lar a presión en una matriz una mez­

cla compuesta de un polvo de materia magnética y de un aglu­

tinarte que aa funde en astado callente y se so lid if ic a  de 

nuevo en la matriz al en friarse .

El presente invento se  re fie re  au n  proce­

dimiento de fabricación de núcleos en masa magnéticos que su­

pera a todos los procedimientos mencionados 

sen cillez  y a la  rapidez de fabricación; y se re fie re  más 

particularmente .a .un procedimiento d.e fabrioac ión de núcleos 

enmasa que contienen fe m ita s  como materia, imanable.

Según el invento, l a  formación, de lo s núcleos 

deoste género se Mee por medio de una prensa de formar cor­

dones, añadiéndose a la  materia que se desea moldear, para 

obtener una coherencia suficien te del cordón moldeado, un 

aglutinante orgánico o una. cola, por ejemplo, lia riña de 

p atatas, harina de tr ig o , tragacanto o n itrocelu losa.

Así se puede moldear, por ejemplo, con una
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prM3a .de: Cordones,una iá r r Í ta  pulverizada a la  que se  ha 

.añadido un aglutinante orgánieo hasta obtener un cordón de 

la  sección de núcleo deseada, cortando luego el cordón en 

pedazos y calentando M sta  que la s  partiou ias de fe r r ita  

se concrecionen por cocción. Como e l aglutinante orgánico 

es expulsado en e& te .calen,tamianto, la  materia después, del 

mismo no contiene sustancias no magnéticas extrañas'que pu­

dieran a fe c ta r  desventajosamente a l a  permeabilidad del núr 

cleo .

. lo3.ndcleo B .aai realizados, que lo  mismo, pueden 

ser huecos que macizos y tener sección circu lar, rectangu­

la r  o de otra forma, aon de. estructura homogénea. Si .Re­

quiere se los puede moldear ulteriormente a la  dimensión 

debida.
SI invento tiene p articu lar interés para la  

fabricación de inicíeos magnéticos alargados en le s cuales 

era d i f íc i l  obtener una estructura uniformemente magnéti­

ca en toda su  longitud.

El invento ha revelado además, que una mezcla

30 de óxidos como la  que se u t i l iz a  pai& la  preparación quí­

mica, de una fe r r i t a  magnótica, se  presta muy bien a l  mol­

deo con ayuda de una prensa de formar cordones. Esto se 

tiene en cuenta en una forma de realización del invento,

en l a  cual, por medio de una prensa de formar cordones, se 

35 moldea una mezcla da óxidos pulverizada, a la  que se añada

un aglutinante orgánico, hasta obtener un cordón que tenga 

la  sección de núcleo deseada, moldeo seguido por un calen­

tamiento en el curso del cual la  mezcla de óxidos se cambia
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en,al..j^.ed^o.í;o,. magnético correspondiente.

Con relación a la  forma de realización  en 

la  cual se moldea el producto maguó tico terminado que se 

ha cocido previamente, la  forma de realización  según e l 

invento ofrece l a  ventaja de que una mezcla de óxidos es 

más blanda que el producto cocido, lo  cual es importante 

para, el moldeo. 3e tiene además la  ventaja de que la  fo r­

mación del núcleo y la  preparación química, del producto 

i.-¡anuble se reúnen entonces en un sólo procedimiento, en 

lugar de moldear en un de cocer un producto mag­

nético preparado en un procedimiento químico separado.Es­

to supone una sim plificación  sensible, porque entonces no 

se calienta más -que una so la  vez, y- no so necesita más 

que tr itu ra r  la  mezcla de óxidos blanda. Así se suprime 

la  trituración  del pro&uoto más duro preparado separada- 

menta, moldeo que necesita mucho tiempo.

Para completar, debe observarse que la  

mezcla de óxidos, que puede también contener hidróxidos 

de qué se parte para una preparación química da una fe r r ita  

magnética, puede ser de una composición estequiométriea lo 

mismo que de una composición diferente de é sta ; entonces el 

óxido férrico  o e l hidróxido se puedan mezclar lo mismo con 

un óxido metálico simple que con una mezcla de varios óxidos 

m etálicos. Así se puede su stitu ir  e l óxido férrico  por óxi­

do de aluminio- o de cromo, conservando la  estructura c r i s ­

ta lin a  de fe r r i ta  del producto magnético cocido.

En el ejemplo siguiente se describe l a  f a ­

bricación de un núcleo magnético constituido por una fe r r ita
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meselada de cobre y de cinc. En gen eral,las méselas de 

óxidos que se componen de óxido fé rrico , óxido de ciño y 

mío o más óxidos y que, en e l curso da la  cocción, se cambian 

en una fa r r ita  de cinc mezclada, se prestan muy bien a l mol- 

5 dao por me dio de una prensa de formar cordones.

Ejemplo

Se mezclan 250 g de una mezcla compuesta de 

20 mol % de óxido de cobre, 30 mol % de óxido de cinc y 

50 mol % de óxido férrico  con 45 g de una solución de 18%

10 de peso de n itroeelu losa en un disolvente compuesto de 50

partes de acetato b u tílleo , 25 partes de alcohol bu tílico  y 

15 partes de g lic o l e t í l ic o . Utilizando una prensa de fo r­

mar cordones, se moldea la  mezcla hasta formar un tubo de 

4,8 mm de diámetro exterior y 2,5 mm de diámetro in terior.

15 * Después de cocer durante 2 horas a 1.150* C se obtiene un 

núcleo tubular magnético de fa r r ita  de cobre y de cinc con 

diámetro exterior e in terior de 4 mi.¡ y 2 mm respectivamente.

Esta so lic itu d  que corresponde a la  presen­

tada en Holanda, e l  16 de Junio de 1942, bajo el número 

20 106.520, se acoge a lo s beneficios del articu lo  51 del v i- -

gente Estatuto-Ley sobre Propiedad Industrial.

Los puntos de invención propia y nueva que 

se presentan para que sean objeto de esta Patente de Inven­

ción en España,por Y3IET3 años, son lo s sigu ien tes:
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1&. - Un procedimiento de fab ricar nádeos* en masa 

magnáticos que contienen fe rr ita a  como materia ímanable, pro­

cedimiento segiin el onal la  íormaeián dal nácleo áa rea liza  

por medio de una prensa de formar cordones utilizando un 

5 aglutinante orgánico, y luego ae practica una cooeián; pu- 

diendo presentar además este procedimiento la  p articu la r i­

dad de que se moldea, por medio de una prensa de formar 

cordones, una mezcla Ae áridos que forman fe r r i ta ,  y de 

que luego se cuece l a  mezcla de áridos moldeada basta  for- 

10 mar la  fe r r ita .

2 * .-  Un procedimiento de fabricacián de m ídeos 

enm asam agnátieos.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que an­

tecede, y&oeR;..l'.oS:'.fines que'se han especificado.

15 Esta Memoria consta de se is  hojas e sc r ita s  por

una so la  oara.

:i n"*
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