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que por veinte aSos, para EspaHa, se solista a favor de la fir­
ma VIGUETAS CORONA, S*A* "VICOSA" entidad jéspaSola, residente en 
SEVILLA (Espada) c/ Perú, s/n, por: "PERFILES PERFECCIONADOS PA­
RA LA CONSTRUCCION DE VENTANAS Y PUERTAS Í & M I C A S  DE CORREDERAS"*

MEMORIA DESCRIPTIVA ?;
-  - y -

La presente invención tr$ta de .^ construcción de ven
tanas y puertas metálicas de correderas mediante perfiles de -

. . .  '  '  . r

flejes laminados, plegados y conformados f ri o - -
Las ventanas y;puertas asi fabricadas,prÓporoionan una serie - 
de grandes ventajas entre las que se cuentan la facilidad de -
fabricación de ellas por el reducido.-ni&é^tdb perfiles emplea-;

. . . . .

dos, ligereza de los mismos, su reduóldo^sté, funcionamiento- 
suave y su perfecto ajuste para impedir la? entráda del agua y - 
viento una vez cerrada*- *

Su aplicación en la const^COión?de edificios, viví en

.  . . .  .

- v

das,almacenes,t escuelas, fábricas ,-^etc*is p eada .día de mayor - 
interés, pués las ventanas y puertas dé é ^ e  ítipo, no Ocupan, - 
al abrirlasy,espacio alguno en el inte^óáde las habitaciones- 
ó locales, no estorbando tampooo;' â  las p¿^^i<amas interiores ó - 
exteriores*- ' * '' '

&
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'1y-. Su funcionamiento es perfecto, ya que las hojas movi-
les van montadas sobre roldanas que se deslizan suavemente por-^  - -

el perfil inferior sobre los salientes que^el perfil fijo tiene, 
sirviendo dichos salientes tanto en la parte superior.eomo en la 

20 inferior para que penetren en el alojamiento que tienen los per­
files de las hojas móviles, que el bastidor ó marco fijo va cons

'' ' ^truido todo el con el mismo perfil, impidiendo de esta formm 
la entrada del viento*- fS

Este tipo de ventana y puerta ]5uede fabricarse con dis- 
25 tintas variantes tales como; con dos hojaagcorrederas, con una - 

fija y dos correderas, con montantes fijos, etc, pero fundamenta^ 
mente se compone de bastidor fijo y dos hojas móviles, fabricadas 
según se pasa a describir a continuación*-^

Por un bastidor ó marco fijo formado todo él por el -
. '.J *

30 perfil (1 figs* 1-2-3) fabricado en fleje plegado ó confomnado- 
de forma general rectangular, presentando por su parte delante- 
ra interior dos salientes ó carriles (2 figS* 2-3)en los que en­
tran acoplados los perfiles de las puertas correderas eñ.un hue- 
co que llevan dispuestos, sirviéndolos de carriles guias para su 

35 desplazamiento, llevando el perfil del marco fijo (1 figs* 1-2-3)
* por su parte inferior, un pequeño saliente (3 fig* 2) al objeto

de evitar que el agua de condensación depositada en los cristales 
por la diferencia de temperatura exterior Ó interior de los edi­
ficios, al chorrear, moje y manche las paredes y suelo de las - 

40- habitaciones, presentando también un plano inclinado (4 figs*2-3( 
hacia el exterior, para que tanto el agua de condensación, oomo 
la de I}.uvia caídas sobre la parte baja, pasen a través de unos - 
taladros (5 fig* 2) practicados en dicha párte baja, a unas oana- 
les de desagüe (6 fig* 2) dispuestas en la parte -inferior ó fondo* 

45 Los marcos móviles (7 figs* 1*2-3) ván formados por los
dos tipos de perfiles (8 fig* 2) y (9 fig* .̂2) empleándose el per-
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fil (8 figs* 2-3) para la parte inferior y laterales de estos 
marcos móviles, siendo de forma rectangular abiertos por su - 
parte inferior (10 figs* 2-3) y con un canal (11 figs* 2-3) - 
por su parte opuesta, donde se introduce el cristal (12 figs*
1- 2-3) fijándose en la parte abierta (10 figs* 2-3) del perfil
inferior (8 figs* 2-3) unos ejes soportes (13 fig* 2) con las 
roldanas (14 fig* 2) que sirven para el deslizamiento de las - 
hojas móviles*- y'

Con dos perfiles (9 fig* 2) se forma la parte supe­
rior de las hojas móviles, siendo áste perfil (9 fig* 2) de for 
ma general rectangular cerrado por su parte:inferíor y abierto 
por su parte superior, formando a modo de un seis, quedando el 
conjunto al unir los dos perfiles (9 fig* 2) tanto su parte supe 
rior (10 fig* 2) come la inferior (11 fig* 2) abiertas, sirvien 
do la inferior para la entrada y acople del cristal por su bor­
de superior tapándose la abertura que queda alrededor de las ho 
jas móviles, mediante un perfil especial (15 figs* 2-3) que en­
tra a presión en la abertura superior, pudiéndo ser este'perfil 
de material plástico, fleje de acero, aluminio etc* sirviendo - 
al mismo tiempo para cerrar la holgura e impedir la entrada del 
Viento*- ' :f;,

Para el montaje de los cristales,^ este perfil (15 figs*
2- 3) deja en su oolocación un espacio suficiente para que se pue 
dan subir las hojas móviles, sacándolas fácilmente de-?r carril - 
inferior (2 figs* 2-3) oon lo cual quedan desmontadas dichas ho­
jas pudiéndose una vea desmontadas, quitar de la parte altalds - 
perfiles (15 figs* 2-3) que oomo se dijo entran a presión por el 
hueco superior que queda entre los dos perillos (9 fig*" 2) por - 
el que se introducirá el cristal (12 figs* 2-3) fijándolo a los 
perfiles en todo su contorno con la masilla (16 figs* 2-3) vol­
viéndose una vez colooados los cristales a montar a presióm los



perfiles (15 figs* 2-3) de fijación sobre los perfiles (9 fig*2)*- 
Para evitar que las hojas móviles debido a cualquier - 

movimiento extraño pudieran salirse del carril inferior, una vez - 
montadas, se han dispuesto an las partes altas dé los laterales - 
unas piezas de fijación (17 fig* 2) de chapa plegada y atornilla-

y-. '* *das, con las que se impide puedan subirse las hojas*-
Los huecos que quedan una vez cerradas las puertas en - 

la interseción de las hojas móviles en sus¡extremos alto y bajo;- 
se tapen mediante unas piezas metálioas (18fig* 2) con juntado - 
Neopreno ó similar, al objeto de impedir la^entrada del vientos- 
así como fijar en todo el largo de los perfiles que coinciden 
en el centro, unos pequeños perfiles (19 fi§* 3) en forma de Z - 
que sirven para cerrar la rendija que quedanéntre.estos*-

Según este áistema de fabricación;de puertas y ventanas 
los perfiles empleados para ello, puede fabricarse su perfilado - 
en distintas variaciones, así como en diferentes metales, por lo 
cual se ha resuelro en varias formas que no afecta ni modifica - 
para nada el sistema de construcción de las;dichas puertas y ven­
tanas*- ^ '

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la
presente invención, se hace constar que en la misma podrán ser -

- < .. -i;, .variables^ las dimensiones, los materiales,% y eq^eneral aquellos 
otros detalles acoesorios ó secundarios qué;no alteren, cambien 
ni modifiquen la esencialidad propuesta*-

Los tórminos en que queda redactada la presente memo­
ria, son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, débiehdose 
tomar en un sentido más amplío y nunca en forma limitativa*-

Todo según se detalla en el dibujo adjunto que a tí tu-
 ̂ *lo de ejemplo acompaña a la presante memoria descriptiva en que - 

represénte!
La figura 1 la puerta ó ventana vista en alzado y de -
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frente, ^
La figura 2 una vista en alzado y en sección por A-A

. .  .de la dicha ventana ó puerta para mejor ver toda su forma y mon
taje interior y, %

€
La figura 3 Ana vista en alzado y en sección ¡por B-iB -

de la dicha ventana ó puerta oara mejor ver toda su disposición 
y montaje*-

KETVIN1ECA0I0KES ̂ -* *; '.......
Se reivindica como de la propia y nueva invención, la propiedad
y explotación exclusiva de: ^
13.- Perfiles perfeccionados para la construcción de ventanas y

-I?"..'puertas metálicas de correderas, caracterizados porque van cons' -.y,
tituidas por un marco o bastidor fijo formado todo el por un —  
perfil fabricado en fleje plegado ó conformado en frío de forma 
general rectangular presentando por su parte delantera interior,
dos salientes o carriles en los que,entranjaooplados los perfi-

' . y . , .

les de las puertas correderas en un hueco que llevan dispuesto - 
sirviéndoles de carriles guias, llevando el perfil del.marco fijo 
por su parte inferior un pequeño saliente ¿ara evitar el chorreo 
del agua depositada en los cristales y presentando también un pía 
no inclinado hacía el exterior para que el*^agua de lluvia caída -
sobre la parte baja pase a través de unos taladros practicados en-á*'
dicha parte bajaaunos canales de desagüe dispuestas ah la parte in
ferior*-
23.- Perfiles perfeccionados para la oonstfuccion de ventanas y -' -R-"'¿rpuertas metálicas de correderas,según reivindicación 13'oaracteri 
zados por llevar los marcos móviles formados por dos tipos de peg 
files uno dedicado para la parte inferior y laterales del marco y

- . iotro para la parte superior del mismo, siendo el perfil empleado 
en la parte inferior y laterales de forma rectangular abierto por 
su parte inferior, presentando por la parte opuesta, mía canal - 
-donde se introduce el cristal, fijándose^en la parte abierta -
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del perfil inferior, un eje con roldana oara el deslizamiento 
de las hojas móviles*—

140 3a*- Perfiles perfeccionados para la construcción de ventanas
y puertas metálicas de correderas, según reivindicación 18 y 28, 
caracterizados por llevar el perfil superior de las hojas móvi 
les formado por dos perfiles iguales entre si de forma general 
rectai^ular por su parte inferior y abierto por su parte supe- 

145 rior formando una especia de seisíy presentando el oonjunto al 
unir los dos perfiles tanto su parte superior como la inferior 
abiertas, sirviendo la inferior para la entrada y acople del -

, 4'-.oristaljpor su borde superior, tapándose lía abertura superior- 
que queda alrededor de las hojas móviles, mediante un perfil - 

150 espeoial que entra a presión en dicha canal*-
48*- Perfiles perfeccionados para lia construcción de ventanas 
y puertas metálicas de correderas, según reivindicaciones 18 á 
38, caracterizados porque para el montaje del cristal, deja el 
perfil colocado a presión un hueco suficiente para que se pue- 

155 dan subir las hojas móviles sacándolas del carril inferior con 
lo que quedan desmontadas, pudiéndose actuar cómodamente sobre 
ella para el montaje y desmontaje del cristal*- 
58.- Perfiles perfeccionados para la construcción de ventanas 
y puertas metálicas de correderas, según reivindicaciones 18 á 

16o 48, caracterizados por llevar dispuestas en la parte superior
de los laterales unas piezas de fijación de chapa plegada y a- 
tomillada, con las que se impide que las ho jas móviles se sal 
gan del carril guia por cualquier movimiento brusco*—
6*.- Perfiles perfeccionados para la construcción de ventabas 

165 y puertas metálicas de correderas, según reivindicaciones 18 á 
5Ó, caracterizados por llevar montadas en los extremos alto y 
bajo de las hojas móviles, unas piezas metálicas con junta es­
pecial con las que se tapa los hueoos que quedan una vez cerra 
da las puertas en la interseción de dichas hojas móviles, asi
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^  170 como fijados en todo el largo de los perfiles que coinciden -
en el centro, unos perfiles en forma de Z que tapan Ha rendija, 
impidiendo la entrqda del viento*-
73.- HPERFILBS PERFECCIONADOS PARA LA CONSTRUCCION DE VENTANAS 
Y PUERTAS METALICAS DB CORREDERA"*- '

....................... ,

Consta la presente memoria descriptiva de siete ho­
jas numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las que se 
les acompaHan un plano para su mejor comprensión.-

.-.i.y. -
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