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"Dispositivo adaptador para la sujecién de guarnieiqnea
sobre un soporte'.
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Descripecién

El presente modelo de utilidad se refiere a un com=
junto de montaje de una moldura que sirve pera sujetar una
moldura sobre una canal de um soporte, mediante un adapta-
dor de pléstico con una pleza de :!.n;qrgién de chape metd~-
lioae '
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Se ntilizen molduras en la fabricaoién de auntoms-
viles, refrigeraiores y simileres para atender a requi~
siltos funcionales y de disefio, Con mtarenoia, se suel-

' da wn botén para retener la moldura, o 8o sujeta adhesi-

vemente & diversos materialea. ontro mos acero, lo cual
suprime el problema de la oorrosidn imonto a téenieas
anteriores que requerian taladrar el soporte. ,

El ‘adaptador del rresente modele: se destina a satis~
facer una necesidad partiocular y molesta de disefio, la
de unir una moldura sobre una cangl formada en un compo~-
nente de autom$vil, como un pa.ml de la earrocoria- Esta

canal puede ser una solapa soldada entre ‘paneles contie~
guos, Un problema de disefio de 1a nstruotura o8 la difi~
cultad de mantener las rigurosas toleranoian de la solda~
dura o aolapa 0 Bus anélogoa reqmiaa en conjuntop cono~
cidos de adaptador ¥ moldura, Mm&s. ol botén sgl&ado
puede estar 1nol:lnada, lo ocusl hace meaario un adapta-
dor para compensar su desalinescién dentro de la cand.
81 se tiene en cuenta que el botén de sate conaunxo
prefiere del tamafio de "grano B~B*, se aprecia la: ;di:i-
culted de @isefiar un sdaptador adaptable a variacionmes
de 2,5 mm en la m:ofundidad de la aanal, eomo 1as resul-
tantes de soldar a solapa o de modo enflégo. - T
Los adaptadores hasta ahora desaritos no sue"J:en
permitir el movimiento rela.t:lvo entre el as:lentmaei: bo~
t6n y el ouerpo del adaptador, ¥ pox ello mo pueden em-
plearse més que oonjunto's- que tangau botonés exactamente
alineados. .

El conjunto de montaaa de molduraa del m'eaente
modelo comprende un botén con una cebeva eénsanchada fija~
do al soporte, una moldura y un diqm;ti_va adaptador que
sujeta la moldura a la cabezs del . bob%én por superposioién.
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El dispositivo adaptador objeto del presente modelo,
comprende un cuerpo no metdlico oon uns ventana longitudi-~

- nal, ¥y una pleza de insercién de Wﬁﬁéﬂlﬁo& onyos ex-
tremos opuestos se superpondn & las peredes terminales

opuestas del cuerpo del adapiador. Is poroién ﬁtermodia\
de la piesa de insercién de chapa peneira en la ventana
longitudinal del cuerpo del adaptadory pero sin tocar sus

paredes laterales, a fin de permitir un movimiento releti~-

vo entre 1la piesa de insereién y el mo en el eje del
botén. Ia poroién intermedia de le pieze de insercién
comprende una porcién adyacente! el plm de la base del

- adgptador, que tiene una abertura enssncheda para recibir

1 cabeza del bo€6n, y une rampa con Wn& ranura que comu=
nica con la abertura ensenchada, pers Teoibir el véstago

del botén, La oabeza del botén atraviesa la abeyiyre en-

sanchada, y 8e hace subir por la ramps & fin de greaionar
la pleza de insercién contra el aopoﬂe, Yy la basq del
cuerpo del adaptadoxr contra ol mismo soporte. I.oa extre-s-

'mos opuestos de la pieza de maeroién ‘de achapa tatenen

puntaes dirigides hacia dentroy lag cumles prendew en el
cuerpo no metélico del adaptador y retienen sobre éste la
pieza de inseroifn. Dichos extremos Opuestos se. &iaponen
con preferencia separados del plano do la base del gdap-
tador, para impedir gque toquen la snmﬁcio del soporte.
La poroidn de la pieza de inserociém gue recibe la ‘cabeza
del botén queds por debajo del plano de la base del cuer-
Po. a6l edaptador, a fin de recibir el botén fijado dentro
de la canal del soporte. , _—

En una cadena de montaae, 91 adaxztador 8e a.oopla
a un botén 4nclinando la poro&én an'bo:‘ior del adapta.do;p
hasta introducirla en la cana& del eopom, con objetg de
pesar la cabeza ensanchada del botén @« través de la ranu~

ra ensanchada de la pieza de marnidu. ~Luego se desplaza




10

15

20

25

30

' 1a porcién inclinada de la rampa hacis el soporte, y asien

_mévil, en alineamiento finsl aproximado para recibir una

el adaptador pera asentar la cabeza del botén, que empuja
ta el adaptador por friacién sobre el componente de auto=

moldura rebordeada. Unas pestafisa ‘entrantes opuentas de '

la moldura se hacen encajar luego a presién sobre el adap-

tador para inmovilizar la moldura sobre el sogorta.
Ho 88 necesario alinear exactaménte el edapts =

dor antes de aplicar la moldurs. - El &daptador tiene una

gufa en la que enganchan las pestaiias entrantes de la

moldura, y lleva asf al adaptador & su alineacién final,

La guia del adaptador puede contigurarae de modo que co-

rrija ls denalineaaidn, y basta simplmente aplicar la

moldura & pres:wn para dar al adaptader la alinoacﬁn i~

nal deseada. para la fijacidén final ‘46 1a moldurs-al’ mise.

moe Uhas aletas no metélicas laterales pueden dia;ooner-

se en el adsptador para evitar ia oo¥rosién electroliti-
om de 1aa paries met&licas Y tensar ﬁésticamen’cs 01 asien
to del adaptador contra la cabeza del botén. En él con-
Junto, quedan las aletas oog!.das en'bra la moldura y la
superficie del soporte. ' Co

El conjunto deeorito constituye un med:;o aeguro
y relativamente econfuico de i’ijar ung woldura lmeda 80~
bre una cana.l, que no esté expuesto & corresién, y que
compensa tolerancias de ‘alineacidn s&periores 8 los 1f-
mites de téonicas anteriormente desopritas,

Otros ob;jetoa. ventajas y pormenores se apresia~
rén con ués detalle en. la deacripoidn siguiente, en las
re;lvindicaoiones y en los dibu;on mm, an los cn&leaz

Ina figura 1, es una vistli m enoima del dispo-
sitivo adaptador objeto del msemu mdeln. '

La figura 2, es una viste lateral en seceién del
adaj.ptado: prueato en la figura 1, c_oubinado con un 80 -
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motélicas Los extremos opuestos =270w y =272~ de la Ple-

'nal oitada del cmerpo. Esta porcidn intermedia queéda se-

porte al que se ha aplicado un boténs ¥ ‘
La figura 3, es una perspectiva de la pleza de

insercién de chapa metdlioca representeda en combinacién

con el cuerpo del adaptador de las figures 1 7 2.

R Estaes figuras ilustran un dispoaitivo adaptadox
-en doa parm perfeccionado, en el que se eombinan les
ventajes de w adaptador aislante de _p};é.stico con 18 so-
lides de um c¢lip metdlico. X1 ‘adarta@r-zeo'- comprende
un cuerpo =240~ no metédlico, que presenta una ventang lon-
gitudinal =246~ y ana piesza de maro&sn =248~ de chaps

za de inseroién se superponen & las paredes terminales
opuestas =274~ y =276~ del cuerpo del .;hdnptador Yy la por-
cién intermedia ~278~ se inserts en ls ventana longitudi-
parada de las paredes opuestas de 1a ventana, paraa”];ermi-
tir un movimiento relativo de la piesa de mseroﬁﬁ -haoia
ol soporte, y loes extremos presentan mtaa eutrdrtes +280~-
que prenden en el cuerpo no no&élicq,-.;aegdn mueajgz;e, la fi-
gura 2, para inmovilizar la piese en su sitio. Jlos ex =
tremos de la pleza de insercifn se mautienen con x;rgferen—
cla separados del plano de la base ~254- del cue:r}s&'ndel
adaptador, @& fin de evitar el contacto bimetdlice:diresto
entre la pleza de insercién y el soporte «38=, oadmo:" indi-
ca le figure 2, y pueden disponerse gletas ax:lal.qé :-;-277..
como aislamiento complementario entrs la piezs y el so-
porte. | | | C
La porclén anterior ~282~ 4@ la pieza de inser~
oién dentro de la ventana lengltudinal ~246-, ee halla en

un plano adyacente al de la base -254- del ouerpo del adap
tador, y tiene una abertura -250- enganchada para dar pase -
a la oabeza ~28- del botén -24~. Ia& piesa de inseroién




10

15

80

25

30

continfa definiendo una rampa -»256- y nn 'ggl;lt,__ento =252~ pa-

ra el botén. La ranura =258~ formads ‘en 1la rempa comunica
con le abertura ensanchada «=250= pe’ré‘ dar paso al 'Vﬁstﬂazo

~26- del botdn, y los nervios -282- y w284- impiden que el
botén pueda moverse o separarses :

En ¢l montaje, la abertura enganchada -250- de la
pleza de inmercidén se sitda por encinma de la 0abeza =28
del botén y el adaptador se desplaza pagre situar el botén
en su asiento ~252-, como 86 expone en ';_t.a figura 2. la
ranpa -256= empuja & la plezs de inseroddu baoia el sfopbrf-
te debajo de la osbeza del botén, ¥ el mervio -282- impi~
de que se gepare ol adaptador. Ia porcién anterior: -282-
de la pieza de insercidén se extiende h.aata quedar en un
pleno més bajo que el de la base =254 del cuerpo del nﬂag
tedor, para facilitar la aplicacién de §steé encimaz-de una’
oanal del soporte -32-y La rampa ~256-, en esta 'mm}.; 7
rreuiona la pleza de inserocildn =248~ hicia el aop&pri’:e den=
tro de la canal ~32-~, del soporte, y taubién las bases lon
gltudinales =254~ que quedan crazando dicha canale ’

rAunque pueden emplearse diversos materiales pare -
todos los elementos del conjunto, la industria‘ deb-auto=
mévil utiliza sobre todo metal para el- aoporte y "’pé.i'a la
moldura. ‘Erincipalmente se emplea acero pers este sppor-'
te, y acero inoxidable, o galvanisasdo. ¥ laminado en fr:l.o,
para el botén. Los botones se leﬁau,_yor el vﬁstago, a8l
goporte prefabricado, antes de pintarlo, o al menos sntes
del acabade final, oon una orientmdg determinada., Des-
puds de limpilar, recubriy y puiir.-""al j"n't)xm:}.'1:o ‘pusde recis
bir el adaptador. ILsto se hecs prafer&hlamente de un ma~
terlal eldéstico no metdlico para inte:ponar una barrera & .
la coxrrosidén electroli{tica entre laa mtoa metﬁlicaa ad~-

ferentes y proporcionar le elastic:ldad requerida en el mon-
taje. Un material adecuado para el adaptador es una re¢sins |

¢
6
SR
b




10

15

20

25

30

termopléstica, como nylon con cargas de fibras, policarbo-

~ parada de la superficie del aoborto, eomprendiendo dicho

natoa, rea:l.nas acetales y poliprop!.lm'

F o 7 &

=R

80 reivindica coxno obaeto de este registro de
modelo de ut:l.l:tdada

1o~ Dispoa:ltivo adaptador para la au;)ecién de
guarniciones sobre un soporte, woviate Qe un botén f£i~
jado al miemo tiempo que tiene wnam cabezu més ancha se~-

adaptador un cuerpo para conactar la pioaa de guarniocidén
al botén, y una ventana alarsada. caracterizado por la
provisifn de una pieza de inseraidm dn ohapa metélica
(248) que presenta porciones te:minalaa ‘opuestas’ (270.
272) situadas encima de las paredes terminales omestaa
del cuerpo (240) del adaptador, y una porcién m#qrmedia
(278) ques e aloja en la ventana alargada. de moﬂo que

la poroidn intermedia (270) presenta una zous adyaoenta
el plano de ls base del cuerpo del adaptador y una aher~
tura ensanchada (250) que airvo para dar paso a‘lw ‘cabeza
(28) del botdn, presentando también le pieza deingercién
(248) una poroidn inolinada en raupm . (256) con uxng yanura
(258) que comunica con la abertura manchada v degtinada
a8 recibir el véetago (26) del botén (24). s fin d; Pre= e
sionar la pieza de insercidén de ohana (248) hacia el so~ ,
porte.

2.~ Digpositivo adaptadox ]au'a la sujecién de
guarniclones sobre un soporte, segﬁn 1a reivindicacié‘u 1,
. caracterizado porque las poroiones tcmhalel opuestas
de 1a piesa de insercién metélics -(m»)z"tianen puntas en-
trantes que prenden en el cuerpo no metdlico del adepta~
dor y retienen la pieza de in._serciégfso’p:;e el mismo.
3= Dispositivo adaptader para la sujecién de
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guarniciones sobre un soporis, Ssgén les reivindicscionss
1, ¥ 2, carscterizado porque la poroién de la piesa de
inseroidn gue comprende ls avertura susanchade se halla
nés abajo del plans de la base del ouerpo del adaptader,
pare recibir el botén (24) fijado en el interior de uma
canal de) soporte.

4.» Dispositivo adaptador para la sujecidn de
gusrniciones sobre un soporie, Beglin lap reivindicaciones
1 a 3}, caracterizado porque los extramos opuestos de la
pieza de insercidn de chapa metflica estén separados del
plano de la base del cuerpo del adaplader purs evitar el
contacto de dichos extremos con la superfiocie del soporte.

Se= Diupositivo edapiader parae la sujecidn do
guarniocionas aobre un soporte.

Zeta memoria consta de ocho pliginas escritds pop
unga 8ols Cars. ,

BARCELONAs 5 de Noviembre de 1968,
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