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. RESUMEN

Una lanza revestida de un refractario consti
tuida por una base metélica'ﬁubular"rodeada'por una
plﬁralidad de capas de un agregado %efradtario 1i-
bre de humedad, aglomerado quiﬁcéﬁenfe, f'se'parado i

por hojas metdlicaes flexibles. - « 1% '

ANTEOEDENTES DEL TNVEWTO | -l

El acero se fabrica a partlr del hlermo "ell
minando las impurezas tales como el carbono,°el gi- -
licio, el azufre, el fésforoy el manganeso, mgdian~
te la oxidacidn de estas impurezas y elimlnénaolas
en forma de gas o} aprlslonandolas en unas QSCOflaSV
que flotan en la superficie del metal fundlao. Pues
t0 que el oxigeno es ghora dlsponlble en grandes can
tldades, es una préctice comin en la fabrlgac16n del
acero el oxidar las impurezas mencionadas mds arribs
inyectando oxigeno directamente en. el bafio de metal
fundido. “erca del final del bfocesb de ﬁabricacidn
del acero, la temveratura del baiio de aéefo fundido
se acerca a 1os 16482C (3.0002F). Puesto que es nece
sario que el oxigeno sea introducldo 1nmediatwmente-
por encine del bailo o 1ncluso ‘algo por debaao del ba
fio para obtener los mejores resultados, lc~ manera se
gin la cual se suministra el oxigeno al baﬁo, es muy
importente. Generslmente, &sto se- hace inyect¢ndo
el oxigeno en la superficie del bafio a través de una
lanza revestida de un réfractario.“

Las lanzas de oxigeno de la técnica anterior
estdn constituidaes por un tubo de hierro negro - no

revestido, Las lanzas revestides de un refracterio
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~ rfa une pasta aglomerada con fosfato. -

han sido fabricadas utilizando. varios procédimien~

" %os. Un modelo descrito en la Patente de 1os Esta—

dos Unidos de América ne 3.292,662, esté hecho de tu
bo de hierro o de acero al cual se ha. apllcado un -

_6x1do refractario hundiendo la tuberia en wn lodo

de material refractario: finamente leldldO. Esta téc
nica deposita un revestimiento muy- delgado -y contle—
ne usuzlmente algdn aglomerante que iunde a baga ten
peratura tal como el silicato de SOle, y que slrve

pare que se adhlera el revestlmlento al tubo~&e hle
rro,. - N

Se describe.otro método en'la solicitud USA .
470.547 461 8 de Julio de 1.965, a nombre de Koenig
et al., bajo el titulo de "Construccaén de'una lan~-
za de oxigéno", En este método, se aplica, avla tube

'o,.a

Se describe_dtfo mnétodo més en la patente
de Estados Unidos N2 3,206.183. Segin este.método,
se pulveriza una pasta refracteria fina sobre una

cape de papel o de otro materiai combustibie ¥y se

.enrolla el parel y el refractario.alrededdr de la

tuberia. o . ) E

El objeto del presente invento @sgql dé pﬁg
veer una lenza revestida de. refractario qué tiene
una vida de servicio superior a la de las mejores
lanzas de la técnica enterior, segin se demuestra

en la siguiente descrnpclén detallada

BREVE DESCRIPCION

rSegﬁn el nresenue invento, Se provee una

lanza revestida de un refractarlo que esta consti-
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tufda por une bgse metéllca tubuler. rodeada por una
pluralldad de capas. de un agregado refractarlo gin
humedad aglomerado quimicamente, separado ‘por une
hoja metdlica, Las cepes refractarias tlenen, tipica
mente, un espesor de 3,1 & 6,2 mm de, espesor (1/8 a

1/4 de pulgada). Se elige el refractario entre los

éxidos refrazctarios y las materlas primas dlsponl-

- Ples que +tlenen la meaor resistencia g las esqorlas

presentes en el proceso de fabrlcaclén de acero par.
ticular con el cual las lanzas han de ser utiliha—
das, La hoja metdlice conviene.si tiene un puhto de
fusi&n igual o superior al del aluminio, Seﬂprefie—'
re la hoja de aluminio, El aglomerante Oulm%?g para .

el agregado refractarlo puede sexr uno cualqulera ‘de

los aglomersntes bien conocidos, tales come el dci-

. ¢ fosférico, el decido crémico, el silicato’ "de S0~

dio, y los fosfatos y cromatos solubles, .
DIBUJOS

La Figura 1 es una vista lateral ae una lan
za segun el presente invento; . ¥

Te Figura 2 es un corte o 1o largo de la
1inea 1-1 de la Figura 1.

DESCRIPCION DETALLADN

Los peritos en la materia reconpcérén; ne-
diente un esfudio cuidadoso de los éiguign;es ejeun—
plos, otras caracteristicas y otros objetoé y venﬁg'
Jes del presente invento. En 1a.Memofia ¥y en las Rel -
vindicaciones, todos los porcentajes, proﬁdrcionég'y

partes ', estén indicedos en peso; los andlisis quimi

cos, hen sido obtenidos por andlisis espéctogrificos

S —— v a—— s
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leg. series .de malla stendard Tyler eccala tamlz

con control por medio de andlisis quimicos hiémedos,

' ¥ estdn indicados como 6xido, de acierdo con la prée

tica actual de la industria de los réfractarios;
Todas las dlmensiones esbén medldas con

EJEIFLO I L V‘LZ,"

" Se preparé una tanda mezclando- 90” de’mi—
neral de cromo tlpo refractario, con una granulome- .

tria tal, que por lo menos el 80% atravead Ta malla

65 y menos del 1% era superior a la mella 14;;con

7,5% de silicato de sodio y 2,5% de arcilla. B} si
licato de sodio utilizado ha sido fabricado oaao la
marca comercizl "G, Pownun" por la Phlladelphla Quartz
Company. Tiene una relacién sosa/s{lice de 1/3,22 ¥
contlene 18,5% de agua de hidratacién, bl wineral

de cromo perticular utilizado erz mineral de cromo

- filipino, Por "tipo refractario® se“entienée que el

mineral de cromo contiene menos de 5¢ de silice. A
le mezcla se afiadid aproximadamehfe un 19% de agua .
para que tuviera una consistencia pastosa. Se nulve
rizé la mezcla sobre un espesor dé anrox1madamente
3 la 6,2 mm encima de la superflcle de una hoja de
aluminio dé 457 mm (18 pulgadas) de ancho. La hoja
era lo bastante larga para llegar hasta 127 mm (5 pul -
gadas) de cada extremidad de una seceidn de tubo de

hierro negro de aproximadaumente 152 cm de largo ( 5

~ pies). La hoja de aluminio tenfa un espesor de apro-

-Ximadamente 0,025 mm . (0 001 pulgada) & continuacién

la hoja y la mezcla fueron enrolladas alrededor de
la tuberia de 12,5 mn (' g-pulgaaq). A continuacién
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se secé la lanza a 1212C (2509F) durante aproximada
mente -3 horas para ellmlnar sustan01almente toda m
medad libre. '

A continuacién se utilizé la lenza para in
yectar oxigeno a una presién de 8,4 kg/cm (120 1i-
bras por pulgada cuadrada) en un horno eléctrlco &u'

rante la fabricacién de aleacidén de acero al mamg«—

"neso a una temperatura aproxlmada de 1.5602¢C (2 880°P)

Ta lanza fué consumida a une velocidad de 4,75=cm por
minuto (1,9 pulgadé.por minuto), Otra lenza féhéiqg
da segin este ejemplo,'ia sido utilizada'para"intro
du01r oxigeno en un befio de acero al cromo a wa tem
peratura de 1.6762C, (3.0502F) aprox1madamente. La lan
za se consumlo a una velocidad de 16, 25 cm, por ninu-
%0 (6,5 pulgadas poT mlnuto) Las lanzas real*zadas
segin las indicaciones del Ejemplo I constltuyen el
modo de realizacién'preferido y el mejor modo cono-
cido hasta ahora para llevar a la préctlca este in-
vento. ' '

EJEMPLO 11

Se fabricaron lanzas della'ﬁisﬁa manersa .
que en el Ejemplo I, salvo que se utllizé hoje de
acero en lugar de hoja de alumlnlo. La hoja de ace~
ro tenfa un espesor de 0,05 mnm (0,002 pulgada), A
utilizarla para introducir oxigeno envel vaiio de aleg
cién de cromo (1.676°C - 3'050°F) la lenza fué con-
sumida a une velocidad de 18,75 em por minuto (7,5
pulgadas PoY mlnuto)

EJETPLO III

Unas lanzas reallzadas segin las indicacio
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nes de la técnica anterior, es. decir con materiales
counbustibles que seperan laes capas adyacéntes del ma .
terlal refractario rodeando 1a lenze, fueron también
probadas en los.mismos hornos eléctrlcos que las len
zes realizedas segun el Ejemplo I, fn. el bafio de
aleaclén de munganeso (a una temperatura aprolenua
de 1. 56090 - 2, 880°F), las lanzes de le técnlca ?n—,-

‘ terior fueron consumldas a una veloclidzd de 17 75 cm

por minuto (7, 1-pulgadas por mlnuto), lo que. revre-

‘sente aprox1madamente una veloeidad cuatro veces S~

perior a la de las lanzas reallzadus segﬁn el; nresen
te invento, En el bafio de aleaeién de eromo; - las lan
zas de la técnica anter1or fueron consuuluas _una
velocidad de 68,75 cm por mlnuto (25 7 pulg adss vor
minuto). Esto representa aproximadamente uns. veloci~
ded cuatro veces superior a la de las lenzas resliza

das segin el presente inveanto.
EJELPLO IV

Se revistid una tuveria de iderro segin la
técnlca anterior con una caza de 0,75 mm (0, 03 pul
gada) de material refrﬂctarlo, sumergléaaolﬁ en un
lodo constltuldo por 29 pertes de sgua y el’ resto
constituido nor 80 parteo en peso, de ar01lla de los
alfareros (silice) de grunalometrla 1n1crlor a2 la ma
lla 200; 10 partes, exn peso, de feldespato sbdico con
gfanuldmétria'inferibr a la mella 200; ¥ 10 partes
de silicato de sodio calidad BW (fabficado por la
Phlladelphia Quartz Company) que tiene uns relacidn
de sillce/sosa de 1,62/1)

Le lenza fué secads a 2602C (5002F). Les lan
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Plegados a cada extremidad, Tels

b i v o

zas segin el presente ejemplo hen sido consumidas
en el bafio de alea016n de manganeso a une velocidad
de 41,25 cm por minuto (16,5 pulgadas por mlnuto)
En el bafio de aleacién de cromo fueron consumidas a
wna velocidad de 83,5 cm por minuto (33,4 nulg'das

por minuto). . . S .:'u:

-
' L

Examinando shora el dibugo, 1a lanza inclu

ye una base metallca con’ ektremldades ablertasr alar

gada y tubular l que 1leva en una extremidad’ Qs

medlos 2 (por ejemplo unos nilos de rosce) qhe élr-
ven para sujet“rla a la fuente de oxigeno, La hoga
3y el revestlmlento refractario 4 estin enrdllados

alrededor de la meyor porcidén de lz parte vunul Ty

2

Aungque no se entiende totelmente por qué

‘las lanzas, segin el presente invento, son ten suve

riores a las realizadas segin la técanica enteriory
se cree que la hoja dd un cierto grado de fesisten—<
cia a la traccién, al revestimiéntd de 1la lenza, El
examen de las lanzes realizadas segin el-pfesenté in
vento, después de sututilizacién,-muestra que la ho-
Ja queda sustancialmente inalterads 1ncluso en lo
que era la extremidad mds celiente de lz lanza, No
estd oxidzda pero tal vez en cierto grado fundida,
Adends, les lanzas realizedas sévdn el nresehte in—
vento, ‘se fabricen de manera que estén sustanclalmen
te exentas de humedad (se secan a temperatures que .
sobrepasan los 1002C (212¢F) hvst=~ que no 91g2n per-
diendo peso como consecuencia de la extraoc16n de la

humedad) Esto ev1ta«que el reveatlmlerto ae la lan-

B RO SC i ococan o LD RN RO T S e sty e
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za se astille como reaultado de un desprendlmlento
répido del vapor aprisionado, Ademés, las lanzes rea
lizadas segin el presentg 1nvento, no se deshacen au

rante su utilizacidén como las provistas de canas re

. fractarias separadas por materiales combustibles.

L material refractario’ utlllzado en la %ea

%

~lizacién del presente invento puede estar const;iqi

do por cualquier refractario adecuado tal como ‘bau-

xita calcinada, arcilla refractaria calcinadp, pag-
nesita completamente, calcinada, olivina, quféﬁita,

eldmina tabular, circén, mineral de cromo, o ‘esco-

- rias terrosas, Los aglomerantes quimicos conVenlen—

tes segin el presente invento inclujen el oemento de
eluminato - de calcio, de silicato de sodio, - dé fos-
fatos de sodio, las sales de cromato sdlubIég, el

deido crémico, 1aéy séleéide,epsom- s, €1 cloruro de

' magnesio, el aglomerado. de salitre, el licor de lig-

nosulfonato, y otros bien conocidos en la técnica,
El agregado refractzario ha de tener un tamafio }al,
que por lo menos el 50% de é1 atraviese la malla 65

'y casi todo el resto atraviese la ma;la 14, La mez-

cla refractaria se hace mds fécil de pulvérizar y
trabajar si se afiade una pequeiia cantidad (inferior
al 5%. en peso) de arcilla en la tenda. Tas tendas se
mezclan generalmente con agua (generalmente de 10 a-
30%)'péra darles una consistencia pastosa, Sin em-
bargo, se pueden utilizar otros flufdos de mezcla,

bien conocidos en la técnica.

Las hoaas de aluminio y de acero gon natu-—

ralmente les hojas flexlbles de més fécil obten016n '
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<~ ¥y por consiguiente, las mas adecuadas para llevar a la

préctica el presente invento. Sin-embargo, otras hojas
metalicas. serian satisfactorias toda vez que sus pun-

tos de fusion sean mas elevados o simllares al del alu-

" minio. Hemos encontrado que’ rollos de 45 cm (18 pulgadas)

de ancho de hoja son partlcularmente convenientes. El

‘espesor de la hoja de metal es tal, que puede ser fac;l-

mente enrollada alrededor de la tuberia.
Después de haber descrito con detalle el inven-
to ¥y con una precisibdn suflciente para permitir a los

peritos en la materia llevarlo a la practica, se indica

en las siguientes reivindicaciones lo que deseamos que-

de protegido por el modelo.
En resumen, el Modelo de Utilidad que se soli-
cite deberd recaer sobre las siguientes:

- REIVINDICACIONES -

l.- Una lanza revestida con un refractario, que incluye

. una base metdlica tubular alargada y con extremida-

des.abiertas, y alrededor de dicha base una pluralidad

de cépas de agregado refractario exento de humedad,
aglomerado quimicamente, separadas por una hoja de me~

tal.

2.- Una lanza revestida de refractario segln la reivin-‘

dicacién 1, caracterizada porque la hoja de metal es
una hoja de aluminio.
3.~ Una lanza revestida de refractario segin la reivin-

dicacibn 1, caracterizada porque la hoja de metal

- es una hoja de acero.

4,- Una lanza revestida de refractario segin la reivin-

dicacién 1, caracterizada porque el agregado refrac-
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tario tiene una granulometria tal,.que por lo menos el

50% enlpeso,éfraviesa la ﬁallé'Gﬁ, ¥ sustgnciaimehte su

totalidad atraviesa la malla 14. |

5.~ Se reivindica por filtimo, como'objetd'sobre el que
ha de recaer el Modelo de Utilidad.que se solicita:

"UNA IANZA REVESTIDA CON UN REFRACTARIO". =
J Todo conforme queda descrito y reivindicado en ia
presente memoria descripfiva, que éoﬁsta‘de 6nceApééii

nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 7 Noviembre 1968
BERNARDO UNGRIA
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