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El presente modelo de utilidédéée iefiere»& ia
produccidén de recipientes metélicbs dé-fg;nspofte de; tipo
que puede usarse repetidamente, cdmyrendi;ﬁdo dicho fecipieg
te una pared lateral, dos paredes termin&les y.pna'aﬁértura
en una de dichas paredes, provista dp_unfcie:re desmoﬁtable
para llenar o vaciar el recipiente respeéiivamente, forman-
do dioha pared lateral y paredes terminales una unidad es-
tanca a los lfquidos que, para fines de reaoondioionamientd,
puede dividirse por lo menos en dos partoa. E1l modelo se
refiere particularmente a un prooedimiento para proddéi;°5
reproducir tales recipientes de metal, y en especial a réqﬂ
pientes de ohapa de metal hechos de aoero, tal como un bi -
dén de aceite, pero no se limita al uso de chapa de aéero,

Lbs recipientes met{licos de transporte se ﬁiilia
zan ampliamente pars el embalaje, almacenaje y %ransporie
de materiales tales como productos petrolfferos, proﬁ#&%os
alimenticios, productos quimicos lfquidos, pintﬁras’&éo%ro
materiales lfquidos, semi-lfquidos, pulverulentos ¥ gfgnu—
lares.,

Durante el uso de dichgé recipientes pueden_resu%
tar dafiados, abollados o deformados de otro modo. Tambidén
los contenidos frecuentemente son de un 6aréoter_que; des-
pués de vaciar el recipiente, deja un reéiddo én‘el ﬁismo
que no puede eliminarse satisfactoriamante, cuando se hace
un intento para usar la abertura de tapén, que procura un

orificio solamente de tamatio limitado pa;a_el acceso a;.mig
mo y para 1iﬁp1ar el interior del recipiente., For lo tanto




e

10

15

20

256

30

_ cerse accesible fdcil y plenamente y que ‘despuds de hchbey

_de material similar o diferente. Iambiéggpuéde incluir la

debe haocerse una abertura mayor, que permita también la . in-
sercidn de herramientas o dispositivos adecuados pars la sus
presidn de abolladuraa y pars remodelar de otro modo las pe~=
redes del recipiente si fuera necesario. DA qste fin, pqr
ejemplo, se oonoce el cortar el recipientézvacio en dos mit
des, limpiar y reacondicionar dichas mita@ea y aqldar;dp nuj
vo uniendo les dos partes. Se comprenderg que esta obpra -T
cién mds o menos complicada,lsi se'répite-%ariaé Veoeé, pue-
de reducir considerablemente la capacidad del recipiente, 1¢
que en muchos casos no puede permitirae. ) . ' ."'°“
Segﬁn esto, la presente solioitud se utiliza" para
recipientes metdlicos de yransporte, ouyo interior puede ‘has=t

sido reacondicionado puede cerrarse de nuevo pera prbduéir
un recipiente completo, que pueda usarse de nuevo con. opera—
ciones que no varfan el contenido del recipiente. b
Ibberé observarse que el término “reacondicipgar"
debe entendnrse incluyendo no adlo las operaciones dq*l*mpi
y reformar un recipiente, sino tamhién el® auprimir uﬁ.f;rro
o reveatimiento.interno y/o externo, ei»egturiera presqnte,

o remplazar tal forro o revestimiento, con uno nuevo hecho

operacién de aplicar un forro y/b rovéstiﬁiento por prﬁmera
vez. R . | _i S N
Segin el modelo dicho objeto esé#ealiéédo porque
dichas partes del recipiente en el plano éirou@ferenciél o
adyacente al mismo, de la pared latersl, se asegﬁ?an'entre

s{ por medio de una sustancia adhesiva entre porciones; de
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pared solapadas, fundiéndose © desintesréndose de otro modo
dicho adheaivo cuando se somete a oalor y/b a dieolvente. ‘
Debido a eatae medidas, el recip:l.ente aiempm puede aer divi+
dido en dos o més partes, cuya cara interna puede ser féoiln
mente accesible ¥ por ello puede fécilmente limpiarse, revq$
tirse, reformarse ete. E1 utilizar una sustanoia adhesiva
para interconectar las partes esenciales de ropipientes de
este tipo, que durante el uso estég‘sdmetidoa a pesadas car
ges y malos tratos es enteramente nnevo; 3La separaci6ﬁ de

las partes deaintegmando la sustancia adhesiva o8 una 0pera

cién simple, que no destruye ningdn material ni deformg'par{
te alguna del recipiente, - -
La sustancie adhesiva puede desintegrarse de'éual
quier modo, cuando se somete a calor, por. ejemplo, puede de
rretirse o puede hacerse tan frdglil, que cae en piezas ocuan
do se somete a una fuerzs externa, que es suficiente para
separar las partes del recipiente, pero que es insuficiente
paras deformar estas partes. .Tembién puede disolversq cuando
se caliente y/o cuando se aplique un dieolvente adeouado.
El reoipiente por lo tanto, deapués de haberse
usado una o mé€s veces, puede separarse por fusién o desinte
grando de otro modo la sustancia adhesiva. Después de rea-
condicionar, dichsas partes puedsn aer unidas de nuevo para
producir un recipiente completo, que tiens la misma cépaci-
dad y también en otros objetos no. puede dietinguirae de un
recipiente nuevo del mismo tipo, simplemente ‘aplicando una
sustancia adhesiva fresca o encolapdo 1aa partes unides en-

tre sf{ de nuevo.

En uﬁa ejecucién preferente, laépared‘igteral'del
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recipiente consiste en dos o mds partes aolapadaa, estando
cada una de dos de dichas partes permansntemente asegurada -
e una pared terminal. Asf, en su forma més simple, el reci
piente consiste en dos mitades, comprendiendo cada una, una
pared terminsl y una mitad de 1la pared lateral asegurads
permanentemente a ella., Dichas dos mitades tienen una altu
ra, que es sustancialmente de la mitad de la altura del re-
cipiente completo, 1o que facilita la manipulaoidn de. las
dos partes. _ v o
Las partes de pared solapadas ﬁaeden ser cilindﬁ;

cas, teniendo una parte un didmetro extefiér; que es'mééﬁgv’

que el didmetro interno de la otra partegade-tal nodo- gue
una sustancia adhesiva pueda estar presei%e entre dichas.

partes solapadas,

De acuerdo con una ejecucién, 1aa dos. mitades de

1\\3.:

recipiente, o nés generalmente las partea'del recipienta,

pueden estar formadas de tal modo que una de las porcionsa

de pared solapadas estd formada por un extremo ensanchado

.® °

de una parte y su porcién de pared cooperante, para formar

la junta, estd formada por un extremo corresponuiente extre|

chado por una parte o por otra parte.‘ La ventaja de usar
extremos estrechados ¥y ensanchados sobre el uso de partes
cilfndrices es que, al juntar las partes;p al separar las
nismes, les dos partes no se desvfan entfé si; La deéyia—
cidh de las.partes'ﬁutuamente pudiers aa#~el resultadé per-
judicial de que el adhesivo aplicédo recientémshte qﬁadaéé
extraido. -

De acusrdo con otro desarrollo, el extremo eatre—~

chado de una parte se une con una porcién oilindrica princi
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pal de dicha parte por medio de una pérci&i de pared,léferal
ensanchada, de modo que dicha parte tiene un extremo en la
formae de dos conos truncados, coloocados cen 8us. bases ung,
contra otra, estando la exterior de dichaq;partes cénicas so
lapadas y adherida al extremo ensanchado dé la ot;a paﬁte.
El recipiente puede estar formada ypor dos partes
idénticas, teniendo cada una, una pared terminal, asf como
una poreién de pared lateral, mientras qus ulteriormente se
ha previgto ung parte anular, que se golapa sobre los extre-
mos yuxtapuestos de las dos partes idéntidés. 8i las dos -

partes iddnticas tienen extremos estreohados, la parte anula

Lz

es un anillo exterior.
parte anular es un anillo interior. Usande dos partes idénti
cas se facilita la fabricacidn, asf como el reacondiciona~
niento. ; j”

En lugar de procurar la juntura solapaaé entré las
partes de recipiente en algin lugaer entre dos peredes. termi-
nales, segin una alternativa del modelo, tambidn es posible
asegurar dichas paredes terminales a la pared lateral por me-
dio de une sustancia adhesive, " ' T

La sustancia adhesive puede ser material termOplés
tico. En partioular puede estar formada por une capa de po-
lietileno, por ejemplo, un polietileno expansionable.
recipiente estd hecho de acero, se recomienda aplicar una
capa intermedia eliminando o compensando la aotividad'de oxi|
dacién, estando presentes compuestos de prevenoidn en la ca-
ra intermedia entre polietileno y acero. 4 o

El adhesivo tembién debe oonsistir 0 puede incluir

aleaciones fusiblea, aralditas o cualquier olasa de colas mg

Si los extremos estén ensanchados, la

.Si el_
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tdlicas, ' A 2 .
Se observe a este respecto que ia adhesidp de pow
lietileno al acero forma el objeto de unafsoiiqitud de pa~-

tente anterior espafiola N2 340,162,

El modelo se refiere particularmente a un procedis+

mniento para producir o reproducir un recipiente metélico da
aouerdo.oon el‘modelo, y dicho método inoluye 1a§ fases de
obtener por lo menos dos partes de recipignte; que cuando

estdn unides entre sf, constituyen un reoipiente comﬁleto,

asegurando dichas partes entre sf de una @anera estanca. 8-10s

1{quidos y fuerte, solamente por medio déiuna austancié“éd~
hesiva, que se funde 0 desintegra de otro modo cuando se
somete a calor y/b disolvente, ¥y asegurando aquellas partes
de tal maners que puedan separarse entre sf sin tener Que
deformarse. En una ejecucién preferente, laa zonas que de-
ban conectarse se revisten primeramente aplicando -una capa

intermedia que elimina o compensa la aotividad de oxidaci6n

estando presentes compuestos de prevenoién.en aquellqgggona?,

despuds de lo oual dichas £reas revestidaé«se oalieﬁ%gn”y

se introduce polvo de polietileno en dichés dreas celientes)

eliminando a sacudidas el exceso de polvo‘y prenééndége di-
chas zonas con los costados provistos de pqlvo, entre sf y
calentdndose simultdneamente. Como capa intermedia puede
hacerse uso de un secante de pintura de compuesto metal-or-
génico como, por ejemplo, laoa fendlica, menciondndose en
particular lace epoxi-fendélica. | ) o

Le razén de utilizar un poliétileno éxpanaionable
es que se reilenan irregularidedes de 1aq{superficiee,-que

deben juntarse.

LA
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Segdn una construccidn alﬁefnat;#a, el borde ex-
tremo de la parte con dicho extremo extrechado se repiiega
hacia fuera sobre 8! misma. Esto refuerzé dicho borde ex-
tremo. Ademds, las dimensiones pueden seﬁ tales que diéhq
borde replegado se proyecte y ajuste herméticamente en -una
poreidn cilfndrioa de pared laterai adjacente él extfémo
ensanchado de la otra parte cooperante. Esto maﬁtienq el
contenido del recipiente alejado de ia éﬁstancia adhesiva.|

Si fuere necesario a este fin también puede preverse'un>me-

[¢)

dio de cierre estanco, tal como une junta;alrededor.de“ﬁiéh
borde plegadoe. | "
El modelo se explicard ulteriormente con reféren—
cia & los dibujos. o - el
1a fig. 1 es un slzado lateral, paroialmente en
seccibn, de un recipiente segin el modelo, en la forma, de

un tambor. , ;ilﬁ

La figura 2 es una seccién transversal de 1g Part%

superior del recipiente mostrado en la fie. 1e

*a fig. 3 es une seccién transvarsal de la parte
inferior del recipiente de la fige 1. ’

Ia fig. 4 muestra una escala aumentada en seccién
transversal, la conexidn de la pared terminal a la pared
lateral de las partes de los figse 2 y 3 respgctivamenﬁe.

La figo 5 nuestra & una escalaféumsntada, una fox
ma de la juntura entre las dos partes. N '

tﬂ fig. 6 muestra uns forma alternativa de la
juntura de la fig. 5. :

Las figse 7T y 8 mueetran otras edecuciones de le
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El recipiente mostrado en la ffi.-1, compreﬁﬁe l#
parte superior 1 y la parte inferior 2. La parte superior,
que se hg mostrado separadamente en la fig. 2, comprende 14
pared terminal 3 con la aberturs 4 para 1lenar 0 Vaciar y

le abertura 5 de edmisidén o escape de aire. -Ambas aberturas

pueden estar provistas de un cilerre desmontable no mostrado,

La parte inferior mostrada en la fig. 3, tiene
una pared de fondo 6. o S 7

Como se musstra nés claramente en la fig. 2, la
parte superior tiene un extremo 7 ensanohado, mientres- que,
como se muestra en la fig. 3, la parte inferior tiene un reX]

tremo 8 ensanchado. Dichos extremos ensanohados 7 y estre-

chado & tienen la misma inclinacién, por ejemplo 1 .10,

Como se muestra en la fig. 3 el extremo 0.8 eatre- -

chado se une con una parte ensanohada 9 teniendo la misma
inclinacidn que la parte ensanchada 7 en’ 1a fig. 2 ¥ tenien
do también le mismae anchurs y distancia desde la pared +er—
mingl, que en el caso de la parte superior de la fig. 2.
Segdn ésto, puede usarse el mismo troquel para fabricar es-|
ta parte del recipiente. ;
Como se muestra en la fig. 4, las paredes tqrmiqg
les 3 y 6 tienen forma de copa .comprendiendo una po£c16n
10 de fondo casi plana y una porcién 11 de falda interconeg |
tada por una porcién de borde curvada 12. fh porcidén 11
de falda se ajusta dentro de la pbroidn lateral de la pare
13 § dichas partes pueden asegurarse entfé s{ de cualquier
maners conveniente, por ejemplo, por medio de soldadurae |
En 14 se ha indicado un anillo de refuerzo con 1la

rame horizontal 14 y una rame vertical 16, entrando en conﬂ |




e LRI

10

15

20

26

30

tacto esta ltima con el lado interno de la pared lateral
13 y plegdndose conjuntamente con la pgred latgral hacia
fuera en un reborde 1%. o '

la fig. 5, a una escals aumenta@a, muestra la in-
terconexién de la parte 8 estrechada. con ié parte % ensanchg
da , por medio’'de la sustancia adhesivau18. , .

En la ejecucién alternativa de la fig. 6, el extremo
estrechado estd replegado en su extremo del borde indicado
con la referencia 19. Dicha~porciég replegada se ajusta den
tro de la parte cilfndrica 20. Este borde replegmdo nd: sélg
refuerza dicho borde, sino que, especialménte cuando éé;gqu
ta dentro de la parte cili{ndrica, separa la capa adhesiva v
del contenido del recipiente. ILas figs. 7 y 8 nuestran, de
la misma manera quemlas figs. 5 y 6, formas alternativas de
las junturas. Segin la fig. 7, ol recipiente estd formado
a partir de dos mitades idénticas con extremos ensanehados
21 y 22, interconectados por medio de un anillo 23 interno
doblemente c¢énico, adherido a ambos extromos 21 ¥y 224

Lo fig, 8 muestra una construceién similar, en la I
que, sin embargo, las dos partes idénticas del recipiente
tienen extremos estrechados 24 ¥y 25, unidos entre si pQ; me-

dio del anillo exterior 26.

El presente modelo de utilidad,,oomprende les si-

gulientes reivindicaciones:
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desmontable, tal como un bidén de aceite, caracterizado pox

1.~ Envagse de metal, del tipo que tiene una pared
lateral sustanoialmente cilindrica y paredes extremas, de

las que por lo menos una tiene una gbertura con un cierre

que por lo menos dos partes del envase son formadas, o bien
partes existentes son reformades, de tal modo que dicheas

partes tengan porciones cénicas de paredes latérales,-que

en posicién feunida ge solapan en_relaoidn parslela y por-
que se aplica un adhesivo termopldstico sobre.aquellas'su-
perficies cénicas, que en condicién reunida se engransn’mt-
tuamente, después de 1lo cual las partes son reunidas #iéé
deja fraguar el adhesivo, siendo el adhéaivo termopléstico
de una clase que puede ser desinteg'ada por la aplicecién
de calor y/o disolvente, de tal modo que las partes del en-

vase puedan separarse de nuevo sin tener que ser deformadad.

2.~ Envase segin la reivindicacién 1, caracteri-

zado porque las dreas que deben ser conectadas, se revisten

primeramente por aplicacién de una oapa‘intermedia,fqué el
mina o compensa la actividad de oxidacién estando presentej
compuestos de prevencién en dichas dreas, despuds de lo
cual dichas dreas revestidas son calentadas y'se lanéa pol-
vo de polietileno sobre dichas £reas calientes y el exceso
de polvo es sacudido fuera, y dichas 4reas con los lados
provistos de polvo se prensan unas contra otras y sé calien

tan simultdneamente.

3+~ Envase de metal,
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Segin se describe y reivindica en la presente me-

morig descriptiva y se ilustra con los dibujos que a la

misma se acompafian,
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