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PATENTE
DE
MODELO DE UTILIDAD
por 20 afios
o favor de Dofia Maria CiAlALS VENTURA
de nacionalidad espafiola
residente en Barcelona, calle Bailen, n? 151
por: o k
TPERMINAL DE ENPALNE SIN SOIDADURA PARA
TUBERIASY .
FielORTA DESCRIPITVA

Ia presente patente de modelo de utilidad se refiere
a un nuevo terminal de eupalme para_tubefias, en el cual no se
enmplea soldadura alguna y en el que, no'ébsténte,se aseguran
las méximas garantias de estanqueidad y rigidez mecanica, nece-
sarias para congeguir buenos montajes dlversos, esp901almente
para transporte de fluidos en in»talaciones seniterias y demis.

Como es gabido, se han ideado diferentes tipos de
uniones y acoplamientos a base de racors y guntas, maa todos
ellos adolecen de evidentes inconvenientes, debidos unos a las
fugas propias del material utilizado y ocasionados otros por las

deficiencias en el ajuste de las partes é,unir, todo 1o cual,
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aumentado por une pobre solidez mecénica,fhace gue las instala-

ciones con el aludido sigtema de empalmes%requiéran pronto re-
cambios o sustituciones. i :

Los defectos apuntados quedan_é?lucionados.totalmente
con el objeto de la peticidn, el cual éeg?éracfefiza por poseer
un simple medio de junta y un doble eLeme@to de'topé'o limita-
cidn por lo que afecta al conducto o tubé?ia situada dentro del
cuerpo hembre en el que la misme se intrdéuce'y fija.

Pare la mejor comprensidn de lafpresente memoria des-
criptiva, se acompafis un dibujo en el qué; tan sélo & titulo de
ejemplo, se representa un caso practico d; ejecucidn -de un ter-
minal de las caracieristicas indicadas. -

En dicho dibujo, la Pig. 1 es une vista en semiseccién
del terminel de empalme antes de procederée al acoplamienté de
estanquéidad; la Fig. 2 corresponde al mismo terminal en posi-
cidén de trabajo para la conducecidn o transporte estanéo de £14i
dos, especialmente liquidos; y la Fig. 3 es un detalle en sec~
cién diametral de la junta empleada en el‘reférido terminal.

De conforiuidad con el objeto de la demanda,.el termi-~
nazl a que la misma se refiere estd formado por la extfemidad (1)
de un tubo de material cualquiera (2), extremidad que determi-
na el componente macho de un éonjunto cuyo eleménto hembra se
halla formado por un racor que presenta un orificio difcular
(3), ajustado al didmetro exterior del tubo (2), de cﬁyo orifi-
cio se deriva otro de mayor didmetro (4), viniendo completado
este racor con un facetado de manipulado:(S) y una rosca exte~
rior (6), prevista esta para acoplarse al extremo hembra de
cualqguier tuberia transportadora, |

El didmetro menor (3) pertenece a un cuello en el

gque figura un asiento anuler (7), de seccidn sensiblemente trian
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gular o trapecial, con base hacia el extéfior, destinede al alo-
jemiento de un anillo eldstico (8), que'dbraré de junta de herme
ticidad al gquedar tan fuertemente ajustadg sobfe el fgbo (2) que
incluso en el mismo viene a producirse, éﬁ la faSe de penetra~
cién y compresidn mecénicas una ligera dgbresién enular (9).

El empalme completo se obtienejbuando-el tubo (2) se
deforma para que presente un repliegus anular transversal de
tope (10), al mismo tiempo que la boca o extremidad (l)‘se ve
sometida & una deformecidn que se traduce en una valona también
de tope (1l1l), tal como se aprecia en la Fig. 2.

En las condiciones visibles en esta Fig. 2, el empal-
me resulta perfecto por los sigulientes motivos:

a) El tubo transportador (2) queda unido rigidamente
sin soldadura al racor (5) merced a los dos topes finales (10)

y (11), los cuales son de estructuras anular y ofrecen.ﬁna dpti=
ma solidez mecdnica que evita cualquier desprendimiento axial
entre ambas piezas.

b) Ademas del doble tope citado, la estanqueidad peri-
férica del tubo viene guraniizada por'el anillo eldstico o jun—
ta anular (8), cuya proesidn sobre dicho tubo es io suficiente-
wente grande pare elimin:ir todo peligro de fugas del fldido.

¢) Desde ¢l punto de vista constructivo, al empaime
o comnexidn en el teruminzl en cuestidn no ofrece especiales di-
ficultades, pues el tubo (£) es tratado mécénicamente de manera
gque primero penelre forzado dentro del orificio (3) venciendo
la tensidn de la junta eldstica (8) y después se ve Sometido a
la operacidn que le proporciona los topes anulares (10) y (11),
el primero por repliegue del material y el segundo por doblado
extremo del mismo, con ensanchamiento de la boca inicial.

Como puede verse, la sencillez mecanica viene comple-
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vortados, lo cusl hace que este terminal encuentra miltiples

aplicaciones en diversas instalaqiones domésticas 6 industria-
les en las que se precisan empalmes seguros, sin pérdidas o
fugas por tolerancias en las uniones.

Serén independientes del objeto de la invencién los
nateriales, formas y dimensiones de los elementos utilizados
en la realizacidn de un terminal de empalme de las’caracteris-
ticas indicadas, siempre que las variacilones gue se-introduz-
can no afecten a su esencialidad, .

N O © A
REIVINDICACIONES

Se reivindica oomo objeto de la presente Fatente de
odelo de Utilidad:

18 ,=eradnal de empalme sin soldadura para tuberias,
que se caracteriza esencialmente por comportar dos elewentos
fundanentales, detoeriminado uno.deAellos por la exiremidad o

boca del corregpondiente tubo tramsportador del fldido y for-

“mado el otro por un racor dentro del cual se introduce aquél,

presentando el moncionzdo wscor un orificio de didmetro ajusta-
do al exterior del mencionado tubo y poseedor de un asiento
anular de seccidn preferentemente poligonal, en el cual se alo-
Jja una junta eldstica propiz para adosarse fuertemente sobre la
periferia de aquel mismo tubo hasta proﬁboar incluso en él una
ligera depresidn que asegura la estanqueidad & la eliminacion
de Tugas, siguiendo al referido orificio del racor otro de ma~
yor didmetro en el que queda situado el borde interﬁo de dicho
tubo . '

28 ,~Terminal de ewpalme sin soldadufa pare tuberias,

segin la reivindicacidn anterior, que se caracteriza por el




hecho de que le fijacidn del tubo dentro del citado racor, el
cual diSpone del facevado y rosgca normales de meniobra y aco-
plamiento, la segunde para conexidn con el oportuno conducto
por el que circula el fluido de entrada o salida, preferentemen—iii
D te un liguido, viene proporcionadas por dos topes anulares, com-
puesto uno por un replicgue o doblado transversaldelapared del
propio tubo ¥y compuezto el otro por el ddblado del borde del
mismo, quedando estos repliesue y doblados finales aplicados
fuertemente contra la hoca del racor en la que aparece la jun=-
1¢,. ta elésticé anular, todo ello paré proporcionar, por una parte,
una perfecta solidez mecénica gue evita desplazamientos axiales
v, en segundo término, una hermeticidad a toda prueba.
38 (=TReINAL Do GHPALME SIN SOLDADURA PARA (UBLRIAS,
Sean crales fueren las circunstancias gue councurran
con la esencialidad propia de la misma.
Consta la pre«ente Memoria descriptiva de cinco péd-
zinas foliadas y mecanosrafiadas por una sole cara y va acompa—

flada de una hoja de dibujos aclarativos.

1

Madrid, 29 SeptSfbre 1970
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