MRMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar

PATINTE DE ILVRNCIOEN
»’%} . en
rspafa

por VZIRTE afios ‘
& nombre de Deutsche Gold~und Silber-3cheidesnstalt vormals
Rosgsler, entidal alemna, establecida en Welssfrauenstraase
5-11, Prankfurt a/if, Alemsnia, por;:
»Ul PROCEDIVIBNTO TPARA IA TABRICACICON D3 OBJETOS
MRTALICOS CON SUXERFICIBS ENDURECIDAS DB METALES
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31 objeto del invento es un procedimiento pa-
ra la fabricacidn de objetos metdlicos, como joyas, artfoulos
dentales y cemejentes, ouya superficie consta do metales pre-

closos endurecidos o de aleacignes endurecidas de dichos meta-
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les, Le oepa de superficie se produce de modo en si conocido
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por aportacidn, por ejemplo, sportec 1én galvdnica de metal
precioso como, por e jemplo, oro, plata, platino, paladio,
rodio, eventualmente varios metales preciosos sobre el ohje-
to constitufdo por un metal fundamental adecuado, por ejem-
plo, plata o aleacionses de plata, pero en la inteligencis,

de que primeramsnte se aplica sobre el metal fundacental una
capa intermedias de un metal o de uns aleacidn metdlice que
presenta la facultad de actuar de forma endurecedors al efec-
tuar la difusidn en el metal de recubrimiento y de que el ob-
Jeto, después de la aportacidn de metal precioso sobre la ca-
pa intermedia, se somete & un tratamiento térmico en condi-
ciones en las que el metal intermedio se difunde tanto en la
capa de recubrimiento como también en el metal fundamental.
Metales de afecto endurecedor adecugdoa para la formacidn de
la capa intermedia son, por ejemplo, niguel, cobalto, cobre,
latén, latén blanco; Bn ocasos eventuales pueden emplearse tam-
bién metales preciosos como, por ajemplo; metales del grupo
del platino para la producoién de la capa intermedis, Tales
capas intermedias se aplican especialmente en los casos en
que la base estd formada por ore o plata o sus alesciones y
oomp metales de reocubrimiento se utilizan metales preciosos
que no pertenecen al grupo del platino, por ejemple, también
oro o plata., Como megnifico metal fundamentel se ha mostra-:
do gensralmente la plata de 900 o de 1000 milésimas,

Le aplicacidén de le capa intermedia sobre el
metal fundamental y de la cepa de recubrimiento sobre la ca-
pa}intermedia, puede efectuarse generalmente con ventaja por
vi{a galvdnica, Bl espesor de las capas y 6l tratamiento de

difusidn se regula de modo gue la cantidad de metal inter-



oy

10

15

a0

28

medio necesaria para el qndurocimiéﬁto pueda introduocirse
en 1a.oapa de recubrimiento de metal precioso y al mismo
tiempo, tambidn por difusidn del metal intermedio en el me-
tel fundamental, obteniéndose un perfeoto endurecimiento,
Para ello se procederd por lo ganorai de modo que las demds
caracteristioas de la capa de reoubrimiento de metal pre-
cioso, por ejemplec en lo gque 86 refiere a su aspeoto, no
experimenten una.alteraoidn indesmadble.

La ospa intermsdie puede tener, por ejemplo,
un espegor de 0,5 hasta 5 Ny, el espesor de la capa de re-
oubrimiento de metal precioso, por ejemplo, 3 hasta 25 iy
y mds, B1 tratemiento de difusidén se efectda como habitual-

. mente a temparatursg inferiores al punto de fusidn de los

metales o alesciones metdlicas que se utilizan, Ms eapeéial-
mente ventajoso realizar el prooeué de difusidn en bafios de
fusiones salinas, De esie modo se evitan con seguridad las
de formaciones, lo qus seguramente ha de atribuirse al hecho
de gque los obJetos calentadoa floten en cierto modo en el
bafio de fusidn salina y por fodaa partes ectdn sustentados
uniformemente por el baiio de sales, "n este caso puede cs-
lentgrse eventualmente a temperaturass en las que ciertos
componentes de los objetos tretados comienzan & reblandecer-
se y para de este modo lograr una rdpida difusidn, sin gque
exiata el peligro de deformeiones, Bsto es especialmente
impor tante para objetos, como joyas delicedas, piezas de yprd-
teais .dental y similares,

Mediante un procedimiento sencillo y seguro,el
invento permite fabriocar abjetos que .poseen uns superficie

especialmente dura de metal pracioso .o de sus alesciones y
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ouya capa de superficie sse adhiere magni{ficamente 8 la base,
3Jemplos
1) Sobre una base de plate de 900 milésimas se aporte
por procedinmlento galvdnico wna ocapa de niguel de un espe-
gor aproximedo de 1-5 Ny, sobre la cual se aplica también
por via galvénioa una oapa de oro de unos 5-25 Iy, %1 obe~
jeto se trata despuds durante unos 10 minutos en un baﬁo-
de sal a une temperatura de unos 600°; La dureze esclero-
métrica es de 0,0066, En una prueba de comparacidn en la
que la capa de oro se aplicd directamente, es decir, sin
capa intermedia, sobre unz base correspondiente de plata
de 900 mildsimas, la dureza esolerométrica fud de 0,0114.
2) Una base de plate de 900 milédsimas se dota por via

galvdnioea de una oapa de niguel de unos 0,5-2 My. Despuds

.80 aplica, por via galvdnica, una cepa de paladio de 3-10 Ly

aproximadamente, Bl objeto as{ preparaio se somete despuéds,
mediante breve inmersién en un bafio fluldo de fusidn sali-
na a la difusién térmica, Bl odbjeto paladinado presenta

una dureza esclerométrica de 0,0058. Zn una prueba de com-

paracidn en la que el pealadio se aplicd direotamente sobre

la base de plata, la dureza escleromédtrica de la capa de
superficie fud de 0,0080.

Esta solicitud gue corremponde & la presentada en
Alemania el 29 d6 Agosto de 1942, bajo el ndm;n,aa;eos Via/4st
86 acoge a los beneficios del artfculo 51 del vigente RBata.-
tuto-Ley sobre Propledad Industrial.
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108 puntos de invensidén propia y nueva gue se pre-
senten para gue gean objeto de esta Patente de Znvencidn en
Nspaila, por VEINTR aflos, son los siguientes:

1%, - Un procedimiento pars la fabriocascidn de obje-
tos metdlicos, como joyas, artfculos dentales y similares, cu-
ya superficie estd formada por metales precioso endurecidos
o por aleaciones endurecidas de dichos metales, caracterizado
porque scbre el metal fundemental, constitufdo por ejemplo de.
rlata o aleaciones de plata, se aporta primersmente una caps
intermedia de metales o aleaciones de metales que presentan
la facultad de actuar de modo endurecedor al efectuar la difu-
si6n en la capa de metal preciose porque sobre esta capa inter-
media se aplica una capa de metal precioso como por e jemplo
ore, plata, platino, paladio, rodio, eventualmente varios de
estos meteles y despuds se somsten los objetos a un tratamien-
to térmioo en aquellas condiciones en las que el metal inter-
medio se difunde . tantoc en la oaps.de recubdrimielto de metal
preologca como también en 61 metal fundamental.

2%,- Un prooedimiento segdn lo reivindicado en el
punto 18, oaréotarizado,porque como metales o aleaciones de
acoidn endurasedora para 1la formacidn de la capa intermedia,
se emplesn niquel, cobalto, cobre, latén, latdn blanco.

38,- Un procadimiento gegdn lo reivindicado en el
punto 12, caracterizado.porque como metal fundamental se em-
plean oro o plata o sus aleaciones, como metales de acoidn en-
durecedora pare la formacidn de la capa intermedia, metales
del grupo del platino, como platino, paladio, rodio y pera la

formoeidn de 1la capa de reocubrimiento metales preciosasque no
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pertensscen al grupo del platino como, por ejemplo, drauqlﬁig;'
ta, ' 7

48, .- Un prooedimiento segdn lo reivindioado en
los puntos 1.-5, carac terizado porque el tratamiento tdrmice
de difusidn se realisa en balios de fusiones salinas,

52,~ Un prosedimiento para la fabricacidn de ob-
Jetos metdlicos con superficies endurecidas de metales pre-
cioazos,

Tsl y como se ha desorito en la liemoria que an-
tecede y con los f£ines que se han especificado,

Bsta Memoria coneta de seis hojas escritas por

una sola oara,

marsa,  * 8N 1243
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