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La oxidación de hidrocarburos perafinosos mediante aire 

u otros gases conteniendo oxígeno para obtener ácidos gra­
sos, se hizo hasta ahora cálentando los hidrocarburos en 
recipientes adecuados, haciendo después pasar por e llos  la  
cantidad necesaria de gas da oxidación. Este método tiene 

inconvenientes considerables. S i se trabaja a temperaturas 
bajas, la reacción tarda en producirse y e.s necesario de jar 
actuar durante mucho tiempo e l gas de reacción. Por consi­
guiente, e l rendimiento de los .aparatos es escaso y se apro­

vecha muy imperfectamente e l medio de oxidación. Si en cam­
bio se usan temperaturas da trabajo más elevadas, la  reacción 
se in icia  más pronto reduciéndose el tiempo necesario para 
la reacción, pero en cambio la. elevada temperatura da lugar 
a hiperoxidación, la cual comunica a los productos un color-
oscuro y provoca la  formación de ácidos oxicebácicos indesea­
bles.

Para .atenuar las desventajas de una alta temperatura de 

raaoción, se había llegado finalmente a in iciar la  reacción 
a temperaturas elevadas, continuándola después de cierto 
tiempo a temperaturas más bajas, hasta conseguir e l  resulta­
do deseado. Sin émbargo, también con arreglo a esta solución 
intermedia, se tiene que empezar a calentar todo e l material' 
hasta una temperatura elevada, para volver a enfriarlo dea- ! 
pues. Dicho .calentamiento a temperaturas elevadas, de todos 
modos tiene por consecuencia dar un color oscuro a los hidro­
carburos. Además e l enfriamiento de las parafinas se efectúa 
con relativa  lentitud a causa de su mala conductibilidad tá r -1 
mica dentro de los  grandes recipientes de oxidación. Durante 
este tiempo e l  proceso de oxidación es de mando d ific .i l ,  de 
suerte que la  formación de productos de oxidación indeseables,
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no pueda ser impedida. f  '/ , •’ 7
!3s también conocido añadir a le  materia a 

quefía cantidad de productos de oxidación terminados, a fin  de 
poner en marcha la reacción con mayor rapidez. Pero también 
en e l caso de este procedimiento, e l conjunto de la  materia 

queda expuesto a la influencia de temperaturas nocivas, que 
provocan su colorido oscuro y la  formación de productos de 
oxidación indeseables. Además, los productos de oxidación 
terminados que se añaden, se hiperoxidan a su segundo paso 
por la oxidación y por ende ejercen una influencia pernicio­
sa sobre e l feonjunto del pro-ducto. terminado.

Las citadas desventajas-se eliminan gracias al presante 
invento. Este consiste én un procedimiento para la  producción 

ininterrumpida de ácidos grasos mediante la  oxidación de h i­
drocarburos de parafina, con aire u otros gases que contengan 
oxígeno inelecular y se caracteriza por e l  hecho de que menos 
de la  mitad de la materia in ic ia l, que debe quedar sometida 
a oxidación, se hace pasar paralelamente con e l medio de oxi­
dación, por una zona calentada de la  tubería a; temperaturas 
y sobrepras iones -  conocidas en s í -  tales que la  oxidación 
•se in icia  lo más pronto posible, haciéndose pasar el produc­
to oxidado parcialmente, a l sa lir  de dicha zona.tubular, jun­
to con e l  resto de la materia in ic ia l y a temperaturas y pre­
siones mas bajas por una segunda zona calentada de la  tubería 
para terminar la oxidación de la  mezcla completa. ■

Por lo tanto, con arreglo a l  nuevo procedimiento, se in i­

cia la reacción de modo continuo oon una-pequeña parte de la. 
materia in ic ia l, se mezcla, después la parte principal de la  
materia con dicha parte oxidada ligeramente y se efectúa a 
continuación la reacción principal. Ambas fases del trabajo,
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tanto la  oxidación preliminar como la oxidación general, se 
llevan a cabo paralelameuta, sin interrupción alguna, expo­

niéndose solamenta una pequeña parte de la  materia a altas 
presiones y temperaturas durante un tiempo muy limitado. Sn 
cambio la masa principal de la  materia, una vez mezclada con 
la jarte previamente oxidada, puede terminar su oxidación a 
presiones y temperaturas que se hallen de 20 a 40$ debajo de 
las .que rigen para las correspondientes oxidaciones prelimi­

nares. La oxidación dqÚichas masas principales se -in ic ia  rapi 
demente y se efectúa pronto.y uniformemente, bajo condiciones 
relativamente benignas, sin que- pueda producirse hiperoxida- 
ción.

La ventaja esencial del nuevo procedimiento de oxidación 
consiste en que tan solo una pequeña parte de los hidrocar­
buros a oxidar es calentada a temperaturas elevadas. La par­

te principal es sometida solamente a un calentamiento modera­
do, de modo que nicamente la jarte más pequeña es tratada en 
condiciones que puedan.lar.lugar a un colorido oscuro. Se ob- 
tienen, por consiguiente, productos de oxidación de un color 
mucho más claro y conteniendo un porcentaje más reducido de 
ácidos oxi-cebáoicos.

A continuación se explicará e l nuevo procedimiento más de­
talladamente haciéndose referencia al. dibujo adjunto.

Los hidrocarburos de parafina se calientan en la caldera- 
depósito 1 hasta unos 1002 G. A través de la  válvula regulado­
ra 2 se lleva una parte del hidrocarburo, .inferior a l 50$ de 
la cantidad horaria deseada, a la bomba impe lente 3 . -Está ú l­
tima,hace pasar el material de un modo continuo por e l  conta­
dor de paso 4 al dispositivo de .oxidación preliminar, tubular 
calentado 5. Al mismo tiempo e l  compresor 6 empuja, también de
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modo continuo, aire u otro gas conteniendo oxígeno por e l 
contador de gas, al dispositivo de previo calentamiento 8 
y la válvula de retroceso 9 a l dispositivo de oxidación pre­
via 5. Los hidrocarburos y los medios de oxidación pasan jun­
tos al mismo ritmo, e ininterrumpidamente por la oxidación 
preliminar, donde a las correspondientes temperaturas e le ­
vadas se les oxida a tal grado que sea posible la  oxidación 
fin a l u lterior del conjunto del producto. La materia sale del 
dispositivo de oxidación preliminar por la  válvula reductora 10

Le parte principal de los hidrocarburos de parafina a ox i­
dar, o sea una cantidad superior al 50$ del rendimiento hpra- 
r io  deseado, se introduce por la válvula reductora 11 en’ la 
bomba de baja presión 12, la  cual de un modo continuo trans­

porta la materia, pasando por e l contador de. paso al dispo­
sitivo  de oxidación tubular 14. En este caso se efectúa la  
oxidación 'en presencia de temperaturas y presiones de hasta 
un 40$ mas bajas que las que rigen en e l d ispositivo de ox i­
dación previa 5. Gracias a la mezcla dal producto previamen­
te, oxidado con el. producto principal todavía no sometido a 
tratamiento la disposición de este rara la  reacción y la ra­

pidez de ésta a temperaturas y presionas más bajas, aumentan 
considerablemente..

La materia trabajada, pasa del dispositivo de oxidación 
tubular 14 por la válvula reductora de presión 15 a l separa­
dor de gas 16, en a l.cual se. separa e l gas de reacción de los 
productos líquidos de la reacción.

N O T A
En resumen: La Patente de invención, cuyo registro se so­

l ic i t a ,  recaerá sobre las reivindicaciones siguientes:
I a. -  Procedimiento para la producción ininterrumpida de á- 

cidos grasos mediante oxidación de hidrocarburos de parafina
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modo continuo, aire u otro gas conteniendo oxígeno por e l  

contador de gas, al dispositivo de previo calentamiento 8 
y la válvula de retroceso 9 a l dispositivo de oxidación pre­
via 5. Los hidrocarburos y los medios de oxidación pasan jun­
tos al mismo ritmo, e ininterrumpidamente por la oxidación, 
preliminar, donde a las correspondientes temperaturas e le­
vadas se les oxida a tal grado que sea posible la  oxidación 
fin a l u lterior del conjunto del producto. La materia sale de], 

dispositivo de oxidación preliminar por la  válvula reductora 
La parte principal de los hidrocarburos de parafina a ox i­

dar , o sea una cantidad superior' al 50$ del rendimiento hpra- 
r io  deseado, se introduce por la  válvula reductora 11 en’ la 
bomba de baja presión 12, la  cual de un modo continuo trans­
porta la materia, pasando por e l contador de paso al dispo­
sitivo  de oxidación tubular 14. In este ceso se efectúa la 
oxidación en presencia de temperaturas y presiones de basta 
un 40$ más bajas que las que rigen en e l d ispositivo de o x i­

dación previa 5. Gracias a la mezcla del producto previamen­
te, oxidado con e l  producto principal todavía no sometido a 
tratamiento la disposición de este para la  reacción y la ra­

pidez de esta a temperaturas y presiones más bajas, aumentan 
considerablemente.

La materia trabajada, pasa del dispositivo de oxidaoión 
tubular 14 por la  válvula reductora de presión 15 a l separa­
dor de gas 16, en a l cual se. separa al gas de reacción de los 
productos líquidos de la reacción.

N 0 T A
!n  resumen: La Patente de invención, cuyo registro se so­

l ic i t a ,  recaerá sobre las reivindicaciones siguientes:
I a. -  Procedimiento para la producción ininterrumpida de á- 

cidos grasos mediante oxidación de hidrocarburos de parafina
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EDO. aire u otros gases qu9 contengan oxígeno molecular, ca­
racterizado porgue menos de la  mitad de la materia in ic ia l 
a someter a la oxidación es llevado paralelamente con .el me­
dio de oxidación por una zona tubular calentada' a temperatu­
ras y presiones, en;, s i  conocidas tales que aseguren lo  más 

pronto posible la in iciación de la oxidación, haciéndose pa­
sar e l producto previamente oxidado al abandonar dicha zona 
tubular con e l resto de la  materia in ic ia l y a temperaturas 
y presiones más bajas a una segunda zona tubular calentada 
para terminar a l l í  la oxidación del conjunto da la mezcla.,

2a . -  S© reivindica, por último, como objeto sobre a l  que. 
'.ha Se recaer la  Patente de invención que se s o lic ita ,»  PRO-' 
G SDIO TTO RAM LA PRCIXJGCICH MBTTSRRIJMPIDA I® : ÁCIDOS GRA­
SOS MBSXAIRB 0XIB AC I® JE HIDROCARBUROS &  PARAITOA » .

Todo conforme queda descrito en la presente memoria, que 
consta de seis páginas escritas a máquina por una sola cara 
y.planos que se acompañan.

lladrid, 8 de junio de 1943.

_ _  ___ _____  ___ -- ___^
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