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que por 80 aiios, para Hspatia 7 sus Posssion:zs, se solicita a
favor de la Casa EGYR s L’l‘ 1z20L&uPa BS VILLAUOSSAGI R.T.; de
necionalided hingera, domisilisde en UJPEST (Hunzria), por :
"PEM‘:B%IUIWJIEILU P INCHODUCTIDNOS 1l DJ CULEHFOS DE CAL B AKTEN-

"TRIQUSI‘)EDESG@_‘;@".---~--_.-..»,-_-___~,_~..

Memoria descriptiva

La presente inveuneidn concisrne ¢l per: wnaurnto de los
cuernos de o:.tzlen'tar:s,ianto pews, cétodos rle tubos eléctricgs Ge dese
oarga, por @Jemplo la.xpmaa s radic 0 lémpww Ligtinosas de daé-
cerge el un gas y sinilares, oonsistc.nt s en un elanbre de ele-

‘vado punto de fugidn enroilado en forna de cspiral mdltiple, por -

[31]

gleiplo de wollram, ¥ provis"uo e un revestiniziito sislente apli-
cado por fusidn.
Lichios oueipos de culen‘tauniento son hechos de alare &o-

tlemente enrolledo dara ¢ue la lonyitud depnuienue de la resise
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tencia necesaria, que es muy considerable éspeeialmente en’ caso0

‘de calentamiento con ls tensidn de la red, encuentre cabida en

el espacilo mihimo de que se dispone. El revestimiento alslante
se aplice luego preparando eon un meaterizl ¢eridmico en polvo re=
sistente al calor vy que aisle bieh 1hcluso a elefadas températu—
ras, por ejemplo con éxido de aluminio y una ligza, por ejemplo
una solucidn de nitrocelulosa, una suspensién con la cual se re-

viste el‘ouerbo de calentamiento, ye enrollado y cortado de la

- medide exacta,; que se lleva luego a una elevada temperatura, pro-

duciéhdoee s0bre el cuerpo de calentamiento un revestimiento,
continuo en le meyorfa delos casos, gue satisface perfectamente
los requisitos précticos del aislamiento.

Segdn la invenecidn, dichos cuerpos de calentamiento, aun
cuando dan buenos resultados en las limparas desde el punto de
vista del funcionamiento, tienen el inconveniente construetivo'
de que, sometidos a lﬁ elevada temperatura necesaria para la apli-

cacidn por fusidn del revestiziento aislante, se acortan. Esta

reduceiédn de la longltud, no previsible ﬁor aédlentado ¥y Que fre-

cuentemente es incluso del 10 % de la longitud-primitiva, es un
grave inconveniente porgue hace inutilizable una parte consgl Ge-
rable de los cuerpos de calentahiento acabados pare la fabrica-
ciéu en serie, que requiere una gran exactitud, de tubos de des-
carga, porgue su acortamiento no puede ya ser compensado por un
egtiramlento sucesivo, a conhasecuencia de ia fragilidad del re~

vestlumiento aislante fundido sobre el filamento, sin gue el re-

vestimiento mencionado se estropee.

Se ha comprobesdo gue este lneconvenlente puede ser remediado

usl, contrariamiente al método haste aqui corriente empleado en

MEle industria de les limparas, se enrolle el alambre que constitu~

ye el cuerpo de cslentamlento de forma que las direcciones de en-
rollamiento de las espirales.primarias y sacundariaé resulten
opuestas, por ejemplo de forma gue los enrollamientos primarios

sean enrollados hacla la lzguierda y los séouidarios hacia la de-
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recha, © 1nversaménte.,Si los alambres as{ enrollados son pro-.
vistos de manera corriente de revestimiento sislante aplicado
por fusidn, pueden conservar sus dimensiones, segin ensefa la
experiencia, taamtién despuéé de recocldos, es.decir que uo se
acortan. Sin embargo, si a pesar de ello sus dimensiones cambla-
ran algo, la experlencia ehseﬁa gue se verificarfas un insignifi-
canté:aumento‘de 1ongi€ud no superior al 1 %. ¥llo no sblo no

es pgrjudiciai por su poca importancis, sino fambién porque no
se trata aqu{ de una diminucidn, sino de un aumento de longitud ;
en efects, aun cuando en un espacio dado no‘pueden de modo slgu-~

no montarse cuerpos de calentamiento de lbngitud inferior a la

.previstg, un cuerpo de calentemiento de mayorvlongitud puede ser

montado de foma gue -resulta utilizable extrayendo una poreidn
ninima de su extfemo. Como es sabido, los cuerpos de calentamién-
to de goble enrollamiento de metal de elevado punéo de fusidnm,
por e¢jemplo de dlambre de wolfram, se acortan al recocer si sus
espirales primarias y secundariés son de mismo sentido, pero se
alarzan si se enrollan dichas espiras en‘sentiﬁo,contrario. La
circunstancia de que le longitud del cuerpo segin la invencidn
sigue siendo la misma después del recocido se explica con que,

probvablemente, el alargamlento de las espifalee de sentido con-

'trério'y la contraccidn del revestimiento alslante, que se verifi-
‘aan durante el'reebdiao, gon aproxlmadamente lguales y se compen-

.san, Por el contrarid,'ellacortamiehto conocldo de los cuerpos de

mismo sentido de enrollamiento hasta aquf empleados serfa aumen-

tado donsiderablemehte v en medidé‘impreviéibla por la contraccidn

del revestimiento que se produce ﬁurante la aplicacidn por fusién,
Le uniformided de las medidas asegurads ﬁor la invencidn per-

mite también emplear espirales de enrollamiento miltiple, por ejem-

plo triple, con lo cusl se ahorra un espaclo considerasle y se me~

joran considerablemsnte las propledadesg de la lémpara de descaraa.
De teles esplirales, una por lo menos tiene que ser de sentido con-

trario segin la invehcién, es declr que en el ceso de enrollemien-
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to triple, el primario esté enrollado, por ejemplo, hacie la 1z~
quierda, el seoundario hacia la derecha y el terciarioc otra vez
hacia la izquierda, y ss{ seguldo.

Los resultedos obtenibles con la invencidn se exponen en el
giguiente ejemplo comparativo. |

Con un alamﬁre de wolfrem de un didmetro de 0,041 se hace,
sobre un nucleo de alambre de un didmetro de O, 073, una espiral
primarie hacia la derecha que es enrollada también a la derecha, -

gobre un nicleo de un didmetro de 0,370. Esta estructura de doble

. enrollamiento es dividida:en algunos clientos de cuerpos de una lon-

gitud de 40 mm. cada uno, Cada uno de dichos cuerpos es provisto

de manera corriente de un revestimienﬁo, de un peso de 40 mg., con-

- glstente en la suspensién en nitrocelulosa del déxido de aluminio

en polvo conocida en el comercio con el hombre de "™Alundum”. Los
cuerpds asl revestidos son cocdidos durante media hora, en un horno
eléctrico lleno de gas neutro,ra une tempefatura inferior a 1800-
2000% C,, y luego los cuérpoa enfriados y provistos de revestimien-
to son clesificados en varios grupos, segin su longitud. En el gru-
po de los cuerpovs gue han experimentedo el mayor cambio de dimensio-

nes, el acortamiento es en promedio de 3,73 mm. ; en el grupo me-

diano que oompréndé la mayor parte de los cuerpos, el acortamiento

es de 1,88 mm. ¥y, por fin, en el de menor camblo de dimensiones,
es de 1,29 mm.

Empleando exactamente los mismos materiales, las mismas dimen-
siones, log mismos ndmeros de plezas y la misma operaclén de reco-
cido, pero en cuérpos de enrollamienﬁﬁlprimario hacla la lzquierde
y secundario ‘hacia la derecha,'sé@obtdvieron'oon una misma clasifi-
cacién en grupos los siguientes valores medios de modificaciones de
medide : alargamiento medio méximo s 0,41 ; promedio del grupo me-
dlano, que_contiene lz mayor parte de los cuerpos, s 0,24 ; prome=-
io de la modificacién'minima s 0,01 mm, |

El resultado obtenido mediante la invencién es ilustrado por

la comparacién de dichos datos, porque los anteriores camblos de
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medida de alguhas décimas de milimetro‘no perjudiean de modo al-
guno la rahricapién, por 1o cual el porcentaje de deshecho Provo-
crdo por los camblos de dimensioneé baje précticamente a cero,

compargdo ocon el que habfa hasta aquf, que era frecuentemete del

20-40 %.
N O 7T &

Se :eivindican como de la propla y nuevé invencidn ls propledad
y explotacidn exclusivas de , '
1). Perfeccionamientos introducidos en los cuerpos de calents-
miento pars tubos eléctricos de descarge consistentes en elambre
enrollado varias veces y provisto de revestimiento aislante apli-
cado por fusién, caracterizados por ser contrario el sentido de
enrollamiento {y por tanto el de lag espirales) de los enroliamien~
tos primarios con respecto al del-enroliamiento secundario.

2). Perfecclonamientos segdn la reivindicmeién 1), carmcteriza-

dos por el hetho de que el sentido de enrollemlento de la'espiu

rel terciaria es contraria al del enrollamiento secundario.

5). Peffeccionamientos segin les reivindiceelones 1) o 2), carec~
terizados por el hecho de estar enrollado hacie le 1z§uierda el
enrollamiento primario ¥ hacla la deréqha el enrollamiento secun-
darilo. ' ' |

4). Perfeccionamientos. segin las reivindicaciones 1) a 3), carace
terizados por el heeho de que el tubo eléectrico de descargé con
ellos obtenido posee uno o varios de los cuerpos de calentamiento
protegidos por las reivindicaciones anteriores.

5)‘ Perfecoionamientos segin las. dnterioreé reivindicaciones, ce-

racterizadoa por econstitulir esenci&lmente H

"PEBFEGSIONKMIENTOS INTRODUGIDOS EN LOS CUERPOS DE CALENTA~
MIENTO DE ALAMBRE PROVISTO DE REVESTIMIENTO AISLANTE PARA TUBOS

BLECTRICOS DE DESCARGAM. = = = = = = = = = = IR P S

Consta la presente memoria descriptiva de cinco hojas numera-

das y mecanografiedas en una sola cara. .
RODOLFABS iwrrrme. - Wadrid. 4 de {unio de 104%.




	Bibliographic data
	Description
	Claims



