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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña 

a la  s o lio itu d  de

una PATENTE DE INVENCIÓN, por VEINTE AÑOS en España,

a favor de

Don JOSÉ CAPILLA tiURTADO, residen te  en< TAL ENCIA, c a l le  de 

Sagunto, ns 87,

por

"UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA FUNDIR PIEZAS DE HIERRO".

Inven tor: Don José C apilla  Hurtado, de naciona lidad  aspa 

Rola.

— :0: —

La invención a que se r e f ie r e  la  p resan te  Memoria, c o n s t i­
tuye una novedad in d u s tr ia l  oon c a r a c te r ís t ic a s  y v en ta jas  
que la  hacen merecedora del p r iv i le g io  de explo tación  exclu­
siva que por e l la  se s o l i c i t a ,  de acuerdo con la s  p re sc r ip ­
ciones del E sta tu to  vigente de la  propiedad In d u s tr ia l  de 
26 de Ju lio  de 1929, tex to  refundido , publioado e l  30 de 
A bril de 1930.

La f in a lid a d  que ae persigne con e s te  invento es la  de ex­
p lo ta r  un nuevo procedim iento para fu n d ir p iezas de h ie rro  
directam ente sobre moldes de h ie rro  o de acero , operaciones 
é s ta s  que no se han podido l le v a r  a la  p rá c tic a  h a sta  la  f e ­
cha , a pesar de lo s  numerosos estud ios que desde tiempo in ­
memorial se vienen haciendo en la  mayoría de los ta l le r e s  de 
fundición de todos los p a íse s .

ES de todo e l  mundo conocido que, s i  se coloca e l h ie rro  
fundido dentro  de un molde de aoero o de h ie r ro , sobrevienen 
explosiones de consecuencias siempre desagradab les, causa 
por la  cual todavía se sigue para la  fundición  de p iezas de 
h ie rro  e l mismo sistem a p rim itivo  de hace doscientos años*.

para dar una idea de lo que rep resen ta  este  invento cuya 
paten te  se a o l io i ta ,  b a s ta  oon re señ a r la  forma oomo:se ve­
r i f i c a  hoy la  fundición de h ie r ro .

Supongamos que a una fá b ric a  de fundición de h ie rro  se le  
pasa un encargo de 50.000 booas.de r ie g o . Pues b ien : e s ta  
fá b r ic a , para c o n s tru ir  esas 60.000 bocas de r ie g o , tie n e  
que c o n s tru ir  an tes 50.000 moldes de arena dentro  de o tra s
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tan ta s  oajas m e tá lica s , de forma qus habra que emplear oleo 
o doaolentoa hombrea, durante vario s d ia s , preparando moldea 
de arena h asta  ten er preparados los 80.000. Todo esto re p re ­
senta una obra de t i t a n e s ,  ya que sobre una masa oompaota de 
arena ha de ,v ac ia rse  en su in te r io r  una cavidad ig u a l ,a  la  
oonfiguraolon de la  p ieza  que se quiere fu n d ir . También para 
esto  ex is ten  métodos y re g la s  que abrevian en gran p a rte  e l 
tra b a jo ; pero a s i  y todo , uno de e sto s  moldes no s irv e  mas 
que para una so la  vez, es d e c ir , que por cada p ieza que se 
funda se ha de fa b rlo a r  un molde de arena exprofeso.

El h ie rro  fundido en el horno o en lo s  c r is o le s ,  no puede 
esperar a que se reconstruyan los moldea de arena, sino  que 
éstos han da e s ta r  preparados, alineados de manera convenien­
te  parsf l le n a r lo s  de h ie rro  liq u id o , tan pronto o orno éste  
e s te  en su punto. Luego, como hemos dioho, de llenados todos 
los moldes, se deshacen para sacar la s  p iezas de h ie rro  fun­
didas de su i n te r io r ,  y han de volverse  a c o n s tru ir  o tra  vez 
los moldes para p rep arar o tra  hornada o oooida de h ie rro  y 
vo lverlo s a l le n a r ,  de forma que oon e s te  procedim iento se 
n eo esitan , por cada d ía  que se funde h ie r ro , t r e s  o cuatro  
d ias  para  p rep arar moldes, aparte  de que é s to s , como son de 
are'na y la  arena es quebradiza y e l acabado se hace a mano, 
pueden r e s u l ta r  oon im perfecciones, teniendo que añ ad ir la s  
mismas a lo  costoso  de l a  operación.

A re so lv e r tan d i f í c i l  problema ha d ir ig id o  sus estud ios 
e l  s o l ic i t a n t e .  En sus t a l l e r e s  de Rmdioion ha p rac ticado  
in fin id ad  de ensayos encaminados siempre a m ejorar lo s  pro­
cedim ientos parp e l  tra tam ien to  del h ie rro  en todas sus f o r ­
mas, y $1 que más le  ha obsesionado ha sido  siempre e l  de la  
fund ic ión , y después de tan to  tiempo ha encontrado, por f in ,  
un procedim iento para poder s u s t i t u i r  los moldes p ro v is io n a­
le s  de arena por moldea d e f in it iv o s  oonstruidoa de h ie rro  o 
acero ,y  oon la  adloión de la  fórmula p réo isa  ob tener e l  fun­
dido da p iezas de h ie rro  sobre moldas de h ie rro  s in  p e lig ro  
a explosiones de ninguna o la se , oosa que, oorno se ha dicho 
al p r in c ip io , no ha sido posib le  oonaeguir hasta  la  fecha.

El procedim iento re fe r id o  se l le v a  a la  p rao tio a  del modo 
s ig u ie n te :

En prim er lu g a r, se p repara  un liqu ido  compuesto de un 3o 
por 100 de p a ra f ln a , o e s te a r in a ;  o tro  20 por 100 de b lbo ra- 
to  aódioo, oáloioo o magnésico; e l 60 por 100 de a c e ite  o ma­
te r ia s  g ra sas , y un 20 por 100 de g ra f i to .

Una vez obtenida la  mezcla a n te r io r ,  se someten los mol­
des de h ie rro  o acaro a un baño in te r io r  de este  liq u id o , y 
seguidamente se procede a l le n a r  todos lo s  moldes preparados 
oon e l  h ie rro  liq u id o , cuyos moldes se vacian o se ex traen  
da lo s  mismos la s  p iezas de h ie rro  fund idas, y seguidamente 
aa vuelven a ro c ia r  o bañar in terio rm en te  oon e l  liq u id o  de 
la  fórmula a n te r io r  y se vuelven a l le n a r  de h ie rro  líq u id o , 
rep itién d o se  la  operación h asta  que auede term inada por oom- 
p le to  toda l a  e x is te n c ia  de h ie rro  liq u id o  de lo s  hornos o 
de lo s  c r is o le s ,  s in  p e lig ro  a explosiones de ninguna olaso 
y sin  ten ar que renovar cada voz un molda nuevo.

Este procedim iento de fundición de p iezas de h ie rro  no 
se lim ita  a una olase determinada de a r t ío u lo s , n i a una fo r ­
ma determinada de molde, ya que é s to s  han de te n e r  p re c is a ­
mente la  configuración de la s  p iezas que han de fu n d irse .

Hecha la  descripción  preoedente , es p rec iso  añ ad ir que 
la s  d e ta l le s  de re a liz a c ió n  de la  idea expuesta pueden va­
r i a r ,  s in  que por e llo  cambie la  esencia de la  invención , 
que es la  que se desprende de lo s  p á rra fo s  que anteoeden y 
se re iv in d ic a  en la  s ig u ien te
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go resumen: la  PATENTE DE INTENCIÓN que se s o l i e i t a ,  r e -  
oaerá sobre la s  re iv ind ioao iones s ig u ie n te s :

1&.- Un ouevo procedim iento para fu n d ir p iezas de h ie r ro , 
carac te rizado  porque, para  fu n d ir  p iezas  de h ie rro  de cu al­
quiera ooofiguraolóo o tamaño, se u t i l i z a  uo molde de h ie rro  
o de aoero, vertiendo  e l h ie rro  fundido en e l  in te r io r  de 
dioho molde, alo  que ae produzcan explosiones de ninguna c la ­
se . y s in  que se u t i l ic e n  arenas.

g a .-  un nuevo procedim iento para fu n d ir  p iezas  de h ie r ro , 
según la  re iv in d io ao ió n  a n te r io r ,  c a rac te rizad o  porque se 
u t i l iz a n  moldes de h ie rro  o aoero, previamente preparados 
los moldes con un baño de un liq u id o  compuesto de un BO por 
100 de p a ra fin a  o e s te a r in a ; o tro  20 por 100 de b lborato  só­
d ico , c a lc ico  o magnésico; e l 60 por 100 de a c e ite  o mate­
r ia s  g ra sa s , y un 20 por 100 de g r a f i to .

5 9 .-  Un nuevo procedim iento para fu n d ir p iezas de h ie r ro , 
según la s  re iv in d icac io n es  a n te r io re s , carac te rizad o  p o r la  
fórmula del liqu ido  expresado,, oompuesto de un 2o por 100 
d$ para fin a  o q a te a r in a ; o tro  20 por 100 da b ibo ra to  sód ico , 
ca lc ico  o magnesioo; e l  60 por 100 de a c e ite  o m aterias g ra ­
s a s , y un 20 por 100 de g r a f i to .

4 * .-  Se re iv in d ic a  por ú ltim o , como objeto  sobre e l que 
ha de recae r la  PATENTE DE INVENCIÓN que se s o l i c i t a ,  "UN 
NUEVO PROCEDIMIENTO PARA FUNDIR PIEZAS DE HIERRO".

Todo conforme,queda d e sc rito  en la  presente Memoria, que 
oonsta de tr e s  páginas e s c r i ta s  a máquina por una sola ca ra . 

Madrid, 5 de Junio de 1943.
.ALFONSO UNSRÍA
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