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M EMORIA DZISCRIPT I VA

que se acompaila
a la golicitud de
una PATENTE DY mmmoxéu._ por VZINTE AFOS en Tspafia,
a favor de
Don JOSE CAPILLA HURTADO, Tesldente en VAL BOIA, oalle de
Sagunto, ne 37,
por
"UN NUEVO PROCEDIMIEZNTO FARA FUNDIR PIEZAS DE HIERRO".
Inventor: Don José Capilla Hurtado, de necionalidad espa-
fiola. |

—_0:—

La invenaion a8 gue ge refiere 1la preSente Memoria, constiw
tuye une novedad industrial oon cerecterfsticas y ventajas
gque la hacen merecedora del privileglo de explotacion exclu~
siva que por elle se solicita, de acuerdo con las prescrip-
ciones del Mstatuto vigente de la Propiedad Industriml de
26 de Julio de 1929, texto refundiao, publicado el 30 de
Abril de 1930.

Ta finalided que @e persigue con este invento es la de ex-
ploter un nuevo procedimiento peras fundir piezas de hierro
directamente sobre moldes de hierro 0 de gcero, operaciones
-69tas gque no se han podido llevar a la practioa hesta la fe-

_cha, a pesar de log numercsos estudlos gue desde tiempo in-
memorial se vienen haciendo en la mayoria de los talleres de
fundicidn de todos los pafses.

ms de todo el mundo conocido gue, si se coloca al hierro
fundido dentro de un molde de acero o de hlerro, sobrevienen
explosiones de consecuencias siempre desagradebles, cause
por la cual todavia se gigus para la fundicion de pieszas de
hierro el mismo sistema primitivo de hsce doscientos aflog’.

Para dar upa ldea de lo que represente este lnvento cuye
patente se gollolta, basta oon reseflar la forma comoise Ve-
rifica hoy la fundicion de hierro.

Supongamos que & una fabrics de fundicidn de hierro se le
pesa un encargo de 50,000 booss de riego. Pues blen: eata
fabrica, para construir esas 50.000 bocas de riego, tiene
que conatruir antes 650.000 moldes de arena dentro de otraa
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' cob el hierro 1iguido, ouyos moldes se vacian o se extraen

‘de los orisoles, sin peligro e explosiones de ninguna clege -

tantss cajas metalicer, de forma que hebréd que emplear olen
o doscientos hombres, durante vsrios d{as, preparando moldes
de arena hasta tener preparados los 50.000. Todo eato repre-
genta una obra de titanes, yea que sobre una masa compacte de
arena ha de vacierse en su interior una cavidad igual a le
configuraolon de la pieza que se quiere fundir. Tsmbien pare
e8t0 existen met0dos y reglas que sbrevian en gran parte el
trabajo; pero as{ y todo, uno de estos moldes no sirve mas
gue para una sola vegz, es decir, que por cada plezs qus ge
funfe #e ha de¢ fabricar un molde de arena exprofeso.

7l hierro fundido en sl horno o en los crisoles, no puede
esperar a gue Se recongtruyan los moldes de erena, sino que
estos han da estar preparados, alineados de manera cogvenlen-
te pard llenarlos de hierro liquido, tan pronto aoomo este
egte en su punto. Luego, como hemos dicho, de llenadoas todos
los moldes, se deshacen para sacar lag plezes de hierro fun-
didas de su interlor, y han de volverse a congtrulr otra vez
los moldes pare preparar oira hornada o cooclde de hierro y
volverloa a llenar, de forma que oon este procedimiento se
ngcesitan, por cada dfa que se funde hierro, tres o cuatro
diag para preparar moldes, aperte de gue éstos, como son de
arenas ¥y le arena es quebraidige y ¢l acabelo se hace a mano,
puedsn resulter con imperfecciones, tenlendo gme afiadir las
mismas a 10 cost0s0 de la operacidn. :

A Tesolver tan dificil problema ha airigido mus estudios
el solicitente. En sus tallerss de fundicion ha practicado
ipfinidad de ensayos enceminados siempre a mejorar los pro-
cedimientos pars el tratamlento del hierro en todas sus for-
mag, y gl que mas le ha obsesionado ha sido siempre ol de la
fundicion, y despuss de tanto tiempo ha encontrado, por fia,
un procedimiento para poder suatituir los moldes provisiona-
les de arena por moldes definitivos construfdos de hierro o
acero, y oon la adioidén de la férmula precisa obtener el fun-
4140 de pilezas de hierro sobre moldss de hierro sin peligro
a explosiones de ninguna olase, cose que, como S8e ha dicho
al principio, no ha sido posible oonmeguir hagta la fecha,

%1 procedimiento referido se lleva a lg practica del modo
siguiente:

o primer lugar, se prepara un l{quido compuesto de un £0
por 100 de parafina, o estearipes; otro 20 por 100 de bibora-
to sddico, calcico 0 magnesico; el 60 por 100 de acelte o0 ma-
teriag gragas, y un 20 por 100 de grafito.

Una vez obtenida la mezola anterior, se someten 108 mol-
des de hierro o agero a un bsfio interior de este Liquido, ¥
gseguidamente se prooceds a llenar todos los moldes preparados

de los mismos les plezas de hierro fundidas, y seguldamente
88 vuelven & rociar o bafiar interiormente oon el liquido de
la férmula anterior y se vuelven a llenar de hierro liquido,
repltiondose la operacion hasta que 2uede terminada por oom-
pleto toda la existencia de hierro liquido de los hornos o

¥ sin tener que renovar cads vaz un molds nuevo.
Este procedimiento de fundicidn de plezas de hierro no
8e limitae s una clase determinade de articulos, ni a una for-
ma determinada de molde, ya que estos han de tener precise-
mente la gonfiguracidn de las piezas que han de fundirse.
Hecha la descripcion precedente, es preciso afladir que
log detalles de realizacion de la ldea expuesta pueden va-
rier, 8in que por ello cambie la ese¢ncia de la invencion,
que e8 la que s8¢ desprende de los parrafos que anteceden y-
8¢ reivindioca en la siguients

NOTA4
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‘ge, vy 8in que se ntilicen arenas,
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%y resumen: la PATENTE DE INVENCION que se solicita, re-
onera sobre las reivindiosoiones sigulentes: :

1%,- Un nuevo procedimiento pars fundir piezes de hierro,
caracterizado porque, para fundir piezas de hierro de oual-
gquiera oonfiguracidép o temaflo, e utiliza un molde de hierro
o de aocsro, vertiendo el hisrro fundido en el interior de
dioho molde, sin qus se produzcan explosiones de ninguna clat

22,- Un nuevo procedimiento pera fundir plezas de hierro,
gsegun la reivindicecion enterior, caracterizado porque se
utilizan moldes de hierro o scero, previemente preparados
los moldes con uo bafio de un liquido compuesto de un E0 por
100 de parafina o estearina; otro 20 por 100 de biborato go-
dico, caloico o magnésico; el 60 por 100 de acelte o mate-
riss grssas, y wo 20 por 100 de grafito.

3%,- Un nuavo procedimiento pera fundir plezas de hierro,
gegun las reivindicaciones anteriores, caraoterizado por la
formula del 1{quido expresado, compuesto de us 20 por 100
de¢ parafina o gatearina; otro 20 por 100 de biborato gddico,
oaloico o magnesioo; el 60 por 100 de scelte o materims gra-
sag, y un 20 por 100 de grafito. ‘

42,. 3¢ reivindica por ultimo, como objeto sobre el gue
he de recamer la PATENTE DE INVENCION que se solicita, "ON
NUZEVO PROCEDIMIWNTO PARA FURDIR PIRZAS DE HIERRO".

Todo conforme quede descrito en la presente Memoria, gue
consta de tree peginas esoritss e maAguine por una sola ocara,.

Madrid, 5 de Junio de 1943, :

ALFONSO UNGRIA
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