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La presente invención ae refiero a un aparato para la 
vuloanizaeión de zapatillae o calzado anólogo, con suela da 
caucho y oorte de otro matorial, oomo pon ejsuple paño, te­
jido de péle de camello, ote., destinado a su utilización en 

5 prensas de calefacción eorrientea en la industria del caneho 
y que permite que la vulcanización de la suela de caucho y su 
Unida al corte del calzado se efaotden en una misma operación.

Este aparato permite la obtención de un calzado con 
suela de cancho do acabado perfeote, tanto por lo que se re- 

10 Tiéré á su solidez OOZM) a su presentación,que resolta inme­
jorable, pudiendo llevarse a cabo la operación de vulcanización
en corte tiempo y no siendo necesario observar durante la 
OonféooiÓh de la zapatilla o calzado anólogo un aapeeial
asmare, ya que durante el moldeo desaparece toda imperfección 

15 que pudiera haber en el confeccionado.



Consiste el aparato objeto del présenle invento de 
diferentes piezas convenientemente acopladas entre sí, que 
son; una pieza-base, oon vaciado cóncavo y profundo; una 
horma sobre la que se monta el corte de la zapatilla a 

20 vulcanizar y que descansa, en posición invertida, sobre el 
fondo del vaciado de la pieza-base, oon la que va unida soli­
dariamente; una ooquilla bipartida que se asienta sobra la 
pared lateral de la piezas-base y cuyas dos mitades están 
acopladas entre sí, segán un plano perpendicular y longitu- 

23 dinal a la suela, mediante un eje vertical, alojado en
prolongaoienes exteriores de dichas partes de la ooqullla, 
alrededor del cual pueden girar a manera de bisagra, mientras 
que en el otro extremo va prevista una palanca de oierre, 
así como dos empuñaduras para poder levantar la ooquilla.

30 Las des partes de la ooquilla tienen un vaciado para el 
alojamiento de la herma* con el espacio necesario para el 
corte de la zapatilla y el sitio que han de ocupar la suela 
y el tacón, quedando determinado dicho sitio por una pestaña 
que sobresale hacia el interior de la ooquilla y que está 

35 destinada al moldeo del borde superior de la suela# Esta 
pestaña, cuando la ooquilla se halla aplicada sobre la base 
del aparato, ao apoya por su borde sobre la horma, aprisio­
nando fuertemente el corte contra la misma e impidiendo 
así que el cauoho pueda extenderse sobre aquól al reblande- 

40 cerse durante la vulcanización* Por anoima de la ooquilla 
va dispuesta una tapa* ouarta parte del aparato, que encaja 
en la misma, de manera en sí conocida* mediante salientes có­
nicos correspondientes* llevando esta tapa por su cara infe­
rior el grabado de la suela y del tacón y yendo provista*

45 además, de canales para la descarga de los excesos de cauoho.



Las distintas partas del aparato se construirán preferentemente 
son aleaciones ligeras, como aluminio, oon exoepción de los 
pernos, tornillos y la pestaHa de la ooquilla, que serán de 
hierro o aoero.

50 Para la mejor comprensión del invento se describe el
mismo detalladamente con referencia a los dibujos adjuntos, 
en loa anales*

Tig. 1 representa una vista de planta del aparato ob­
jeto del presente invento, en posición cerrada, pero des- 

55 provisto de la tapa.
Flg. 2 es un corta longitudinal por el aparato, efectua­

do en el plano de separación de las dos partes de la ooquilla,
O sea segdn la linea 11-11 de la Fig. 1.

Flg. 3 representa una vista desde abajo de la ooquilla 
60 bipartida en posición cerrada.

Flg. 4 representa una vista de planta de la base del 
aparato, oon la herma fijada sobre el fondo de la misma, en 
posición invertida.

Fig. 5 es un oorto transversal y vertical por el aparato 
65 en posición cerrada, aeg&n la línea T-T de la Fig. 1.

Fig. 6 es una vista desde abajo de la tapa.
1 es la pieza-base del aparato, que presenta un vaciado 

cóncavo y profundo 2, dentro del cual está dispuesta la horma 
3 en posición invertida, yendo dotada lamiBma do una ancha 

70 base 4 por encima del empeine y en un plano paralelo al do la 
sucia, que sirvo para su fijación en la pieza-baso, por ejem­
plo mediante tornillos de cabezas hundidas 5. Per encima del 
borde superior de la pieza-base 1 descansa la ooquilla bipar­
tida, constituida por las dos mitades 6a y 6b, unidas entre ai 

75 por uno de sus extremos a manara de bisagra mediante un perno
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7 que pata a por perforaciones verticales
dices 8a y 8b, respectivamente, de diohae medias ooquillas y 
que van revestidas de manguitos de refuerzo 10 y 11, conforme 
puede apreoiaree enlaFig. 2. Por su parte inferior Vías 

80 ooquillas 6a y 6bvan dotadas de una pestaña 9a y 9b, respec­
tivamente, de auperfioie interior ligeramente cónica que en-
oaja exactamente sobre el borde superior de la pieza-base 1 
(vdanse Fig. 2 y 5). Por el otro extremo, dichas partes de la 
coquilla llevan asimismo unos apéndices 12 y 13, dotados de

85 una hendidura horizontal 14 y de un pasador vertical 15 y 16, 
respectivamente, en cuyo itLtimo va fijada de manera giratoria 
una palanca horizontal 17 con escotadura que permite mantener 
acopladas ambas partes de la coquilla, y efectuar la separaoión 
de las mismas para la descarga del aparato. 18 y 19 repreeen- 

90 tan unas empuñaduras para el manejo de estas medias coqúillas. 
Por su intefior van dotadas de vaciados 20 correspondientes 
al espacio necesario para la suela y el tacón, estando limita­
do este espacio por una pestaRa sobresaliente 21, preferente­
mente de acero, sujeta en las medias ooquillas mediante tor- 

95 nillos-22-yquetieneel objeto de moldear el borde superior 
de la suela y evitar que el caucho pueda extenderse durante 
la vulcanización sobre el corte de la zapatilla. Para este fin, 
el canto interior de la pestaña se aplioa sobre la horma 3, 
aproximadamente en ún milímetro en todo el contorno (Pigs. 2 

100 y 5), aprisionando así fuertemente el corta contra la horma, 
aunque sin daHarlo, y por la cara superior puede estar dotada 
de eslías, conforme puede deducirse de la Fig. 1. 23 os la 
tapa del aparato que lleva por su parte inferior el grabado 
que ha de tener la suela y el tacón, representado esquemátioa- 

105 mente en 24 (Fig. 6), y que estd destinada para su asiento



aobre lasdos paitas de ooquilla acopladas entre ai, quedando 
asegurado el encaje exacto da la tapa y el oierre de la
ooquillamediante aalienteaoónioos 25* en forma en sí oonooida, 
que encajan en escotes correspondientes 26 de la ooquilla.

110 27 señala unas oanales previstas en la cara inferior de la
tapa, destinadas a l a  descarga de las rebabas que se foman 
durante la vuloanizaoiáné

Este aparato permite la fabrioaoidn de zapatillas de 
la forma natural del pid, o sea coa corte o empeine dotado de 

11$ un ensanchamiento por encima del plano de unián de la suela 
con el eorte* para lo oual la horma 3 puede tener un abombar- 
miente correspondiente, particularmente pronunciado por encima 
delenfranque, aegdn so aeHala con 28 en la Figt 4.
...,:;,E1 aparato'deaorltO'ae utiliza como signe! : .

120 Se oonfeociona, como corrientemente en la. industria del
oalzado, el corte de la zapatilla a fabricar, de paño, tejido 
de pelo de camello etc., untándolo deapuda a una plantilla in­
terior y montando todo ello aobre la herma 3* Cuando ae desde 
obtener una zapatilla can suela muy blanda y ligera* ae oom- 

125 binará el corte con una plantilla acolchada segán el mátode 
de montaje que se describeen una patente aparte, que se 
deposita simultáneamente con la presente, y se mentará cobre 
la horma 3* loto seguido ae eolocan sobre data y desde arriba 
láa dea mitades 6a y 6b de la ooquilla, debidamente acopladas 

130 entre sí, es decir taOL come se ilustra en la ?ig. 1, finiendo 
las mismaa a descansar sobre la horma mediante la pestaña 21 
que aprisiona así el borde inferior dol corte contra la herma. 
Deapuds se dispone sobre la plantilla y los bordos inferiores 
del corte de la zapatilla, o sea en el espacio eorrespondiente 

135 a la suela y el taoán, una poroidn de osucho sin vuloanizar,
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preparada de acuerdo con mito4oa concoidea, evohtualmente 
despaje de haber recubierto la citada plantilla y loa bordea 
del corte con una disolución de cancho# Finalmente ae coloca 
la tapa 23 en an lugar, oonforme ae deaprende de laa FigB. 

140 2 y 5, y ae introduce el conjunto en una prenaa da vulcani­
za d  án oorriente en la Induatria del cancho.

Cuando ae oierra la prenaa los respectivos platos pre­
sionan fuertemente la tapa 23 contra las coquilina 6a y 6b, 
laa cuales, por su parte, transmiten esta presión sobre la 

145 peataRa 21, que aprisiona así todavía más el borde inferior 
del corte contra la horma 3, y sobre lea bordea de la piezas- 
base 1. Al propio tiempo oalientan el conjunto del aparato y 
al reHandeoerse el caucho por el caler y la fuerte presión
recibidos, date se adaptará exactamente al eapaeio destinado 

1$0 a la ancla y ol tacón, vulcanizándoos luego y quedando intima­
mente unida a la plantilla interior y al borde inferior del 
corte Como consecuencia! de la fuerte presida a que ae halla 
aometido durante la vulcanizaddn. El exceso de material 
que hubiera, puede oaoapar por las canales 27 previstas a la 

155 altura del canto inferior de la suela, donde las rebabas
pueden quitarse fácilmente, sin dahar al corte ni a la suela 
en lo más mínimo.

Una vez terminada la vulcanizad dn, ae saca el aparato 
de la prenaa, ao quita la tapa del mismo, salvo que vaya ator- 

160 nillada en al plato da ¡calefacción superior de la prensa,
(en cuyo cáse el aparato ae sacará de la prenaa ya ain tapa),
es separan laa dea mitadee 6a y 6b de la coquilla mediante 
las empuñaduras 18 y 19, despuds de desconectar la palanca 
17, y ae laa qpíta del ¡aparato. Con ello, la horma queda li- 

165 bre, pudlendo sacarse de ella la zapatilla vulcanizada y,
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seguidamente, o sea sin dejar enfrisr el aparato, puede 
montara* otro corto cobro la horma* repitiendo la operación 
descrita.

N O T A .
170 Suficientemente deeerito el invento, asi como la ma­

nera de llevarlo a la próetica, se hace constar que el mismo 
puede estar sometido a variaciones de detalles, sin que por 
ello SO altere su principio fundamental* siendo lo esencial 
y por lo que se solicita patente de invención por veinte 

175 años en España, sus Colonias y Protectorados, lo que queda 
.".'resumido en las siguientes reivindicaciones!

1*.- Aparato para la vulcanización de zapatillas con 
suela de caucho y oorte de otro material, caracterizado por 
componerse de una pieza-base (1) provieta de un vaciado eón- 

180 cave y profundo (á); de una herma (3) que descansa en posi­
ción invertida sobre el fondo del vaciado de la pieza-base, 
con la que estí sólidamente unida; de una coquilla bipartida 
que aa asienta sobre la pared lateral de la pieza-baze y 
cuyas dos mitades (6a,6b) son suaceptiblss de acoplarse entre 

18$ 'SÍ.' o 'Separarse, segón un plano perpendicular y longitudinal'
a la suela; y de una tapa (23) dotada por su cara inferior del 
grabado que se desde tenga la suela de la zapatilla a fabri- 
oar y que con salientes cónioos (25) encaja en rebajos co­
rrespondientes (26) de las dos partes (6a,6b) de la coquilla, 

190 manteniéndolas fuertemente unidas durante la operaddn de 
Vulcanización# '

2S.- Aparato aegdn reivindicación lo, oaraoterizado 
porque la horma (3) cató dotada de una ancha base (4) por en­
cima del empeine y en un plano paralele al de la suela, por 

195 cuya base está fijada sobre el íonde del vaciado (2) de la



)

piesa-baae (1), por ejemplo mediante tornillos (5) de oabezas
hundidas.

3*.- Apatato aegdn reivindicación lo, caracterizado 
porque para el acoplamiento de laa doa partee (6a,6b) de 

200 la ooquilla está previsto un eje vertical (7) alojado en 
apándlees exteriores (8a,8b) do dlohaa partee, alrededor 
del onal pueden girar a manera de bisagra, así come una pa­
lanca de cierro (17) con escotadura, suaoeptible de girar 
alrededor de un pasador vertical (16) dentro de una hendidura 

2Ó5 horizontal (14) praetieada en apándlees (12,13) previatoa en 
el otro extremo da dichas medlaa coquinas y combinada con 
otro pasador vertical (15), estando previstas para el manejo 
de estas ooquillas unas empuñaduras (18,19),

4*.- Aparato aegdn reivindicaciones 1* y 3*, oaracteri- 
210 zado porque laa dos partes de la ooquilla (6a,6b) van dotadas 

por su parte inferior do una pestaña (9a,9b) de superficie
interior ligeramente cónica que encaja exactamente sobre el!
borde superior de la pieza-base (1), determinando aai su de­
bida poaiolón.

215 5*.- Aparato aeg&n reivindicaoionoa 1', 3* y 4*, oarao-
terlzado porque las dos medias ooquillas tienen un vaciado 
(20) para el alojamiento de la horma (3) oon el espacio ne­
cesario para el corte de la zapatilla y el sitio que han de 
ocupar la suela y el tacón, quedando determinado dicho sitio 

220 por una pestaRa (21), preferentemente de acero, que sobresale 
hacia el interior 'de la coqullla y que se aplica oon su canto 
interior sobre la horma, aprisionando fuertemente el oorte 
contra la misma e impidiendo así que el caucho pueda exten­
derse sobre aqúól al reblandecerse durante la vulcanización 

22$ y sirviendo, además, para el moldeo del borde superior de la

i



suela, para lo cual puede estay dotado de estrías en su 
oara superior.

6*.- APARATO PARA LA VULCANIZACION DE ZAPATILLAS CON 
SUELA DE CAUCHO Y CORTE BE OTRO MATERIAL,

230 tal y oomo queda descrito y reivindicado en la presente
memoria que consta de nueve hojas mecanografiadas por una 
sola cara y de loa dibujos adjuntos.

Madrid le-de junio de 1943 

MANUEL ROCA Y ENRIQUE GUIX.

I
!i



¿A
?/

? 
y

 
Zw

áy
M

e 
dü

üé
a&

éá
e


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



