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PEERIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la  solicitud 

de
C U R T I  F I  C A D O D 3 . .1 D I C I  0 11

a la  .

?  A T .1 11 T E D E ' I  B 7 E B C; I  0 N

Ra 161.569,-so licitada el 19 de Hayo de 1943, 
- presantada e l 20 de Hayo 1943

en
fr

' por YEIETE años .

a nombre de Warner Sch u ller, de nacionalidad alemana, re sid en ­

te en Haselbaeh, .Kreis Sonneberg (T uringia), idLemania, por:

"Un d isp o sitiv o  para e s t ir a r  h ilo s  finísim os de v idrio  desde 

un baño de fusidn de v id r io " , por:

"Ü3J0RA3 IETR0DUCIDA3 BU E l OBJETO D.'3 LA PATEETE 

USIBCIPAL^

La patente principal protege un dispositivo 

para estirar h ilos de vidrio finos de un baño de fusi&t de vi-
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¿rio , segdn uL cual en un recipiente de fusión se introdu­

cen cuerpos de vidrio de ta l sección, y la s  paredes de los

tura, que los cuerpos de vidrio se fundan al contacto con 
5 dichas paredes, la fusión rabosa de los recipientes y for­

ma una empaquetadura de vidrio semirrígida entre,el cuerpo 

de vidrio y la  pared del recipiente, y además al cuerpo de 

vidrio empujado con posterioridad puede ejercer úna acción 

de ómbolo sobre la fusión de vidrio que se encuentra en di- 
10 oboe recipientes.

Como aparato al efecto se dispone una plura­
lidad de recipientes de fusión, que se adelgazan hacia el 

punto de estirado adecuadamente en forma de un cono alarga­
do, y tienen en e l fondo sendas aberturas especiales para 

15 la salida de la fusión de. vidrio.

131 invento se refiere a un perfeccionamiento 
u lterior del dispositivo de la patente principal.

t ira r  hilos de vidrio finos de un baño de fusión, en el cual

píente, la  fusión rebosa del recipiente y forma una empaque­

tadura semirrígida entre oí cuerpo de vidrio y la  pared del 

recipiente, y además el cuerpo de vidrio empujado con pos­

terioridad ejerce unaaeción de ámbolo sobre la  fusión oon- 

25 tenida an el reolpiente, óste ofrece una pluralidad de o r i­
fic io s  da salida para el vidrio líquido sometido a la  pre­

sión de ómbolo.

H éticam en te y por vía de ejemplo en los dibujos adjuntos,en

'distintos recipientes de fusión se mantienen a tal teapara.-

Segiín el invento, en un dispositivo para es-

30

331 dispositivo del invento se represente eSque
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los cuales:
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La figura 1 as un corte longitudinal de un d is­

positivo según al invento;
La figura 2 es una v ista  del mismo por debajo;

5 La figura 3 es una vista del mismo por encima

(sin carga de vidrio) en una forma de realización ligeramente 

modificada^

La figura 4 os un corte longitudinal de otra 

forma do realización;

10 La figura 5 os una vista de la misma por debajo;
La figura 6 es un corte longitudinal de otra 

forma da realización;
La figura 7 os una v ista  por debajo de la  mis­

ma aegtín una de la s  distintas' formas posibles de realización.
Ib La figura 8 es una v ista  late ral do la forma

de r<¡3al.í3aol<in de la s  figu:ras 6 y 7 cu menor escala.
En el dibujt3, lo mismo que"en l  a patento :prli

cipal, 1 es un cuerpo de vidrio /v a r illa ) , 2 un recipiente dé 

fusión, y 3 una;cámara calentadora, limitada en 4 y 5, por 

20 ejemplo, por planchas refractarias. De estos recipientes'de

fusión se disponen unos junto a otros una pluralidad en la  con­

figuración que se quiera, lin eal, circular, on circules concón- . 

tríeos, etc. 3o e l ejemplo de realización representado, lo s re­

cipientes de fusión est&i colocados en lasparedés 4,5 d é la  
85 cámara calentadora, per& tambiái $'S posible una forma de rea- 

- ligación en la cual, en vez de una cámara- calentadora- comóa'3 
para varios recipientes, cada uno de e llo s  tonga c-m propia 

fuente de calor, y entonces los recipientes so disponen de otro
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modo. Los recipientes óe fusión pueden ser en su máxima 
.parte de lad rillo  refractario o de '-'gustaacias especia­
les de áQLta resistencia al calor.'y  uiníoomente en peque­

ña parte, en los orificios de salida del vidrio líquido,

5 pueden ser de metales preciosos de alto valor, como p la­

tino o similares y sus aleaciones.
El cuerpo de vidrio se empuja automáticamen­

te se el sentido de la flecha A, se funde por contacto 
con las paredes ealientes del recipiente de fusión, y 

10 llena la  parte inferior del recipiente de una masa fun­
dida líquida 11. Luego ya no se necesita un contacto di­

recto del cuerpo de vidrio 1 oon la pared dal recipiente. 
El vidrio rebosa, cómo se indica en 9, y forma-arriba un 
cierre cutre el cuerpo de vidrio y el recipiente de fu- 

id aión, sin impedir el movimiento de <3lobo cuerpo.
Según el invento, el recipiente de fusión 3 

tiene una pluralidad.de orificios de salida. A este'ob­

jeto, en el ejemplo de realización de la s  figuras 1 y 2 

se disponen juntos dos üpándices cónicos 12 , que termi­

no nan en toberas 13, de la s  cuales se estiran los hilos 14.
Es semejante la  disposición de la s  figuras 

4 y 5 , sólo oon la diferencia de que en e lla s  'se dispo­

nen cinco apóndice 15 provistos de toberas 16, y agrupa­

dos linealménte en una serie de toberas, 
gg En cambio en el ejemplo Je realización de

la figura 3 , loa orificios de salida 17-20, están d is­

tribuidos en una superficie, pero desplazados entre s í
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de tal modo que loa M íos, - a l estirarlo s de loa o r ific io s  

de sa lida , guardan una distancia recíproca a. Con esto se 
asegura la  obtención do las hebras como hilos sueltos y 
su devanado, por ejemplo, en un tambor, unos junto a otros 

5 sin que se toquen.
' E n  la s  formas d'é realización actuales el 

recipiente tiene en ol lugar de los orificios de salida 

del vidrio líquido una sección menor que en el lugar del 

cuerpo de vidrio que lo alimenta. Claro es que tambión es 

10 posible una forma de ejecución en la  cual el recipiente de 
fusión tiene esencialmente forma cilíndrioa o que sólo te r­

mina en cuna por abajo. Hasta existe la  posibilidad de dar 
al recipiente de fusión, en el lugar de los orificios, de 

salida del vidrio líquido* una sección mayor que la del lu ­
i s  g a r le  alimentación del cuerpo de vidrio, como se ve en la  

figura 6. En e lla  el recipiente de fusión 31 tiene ta l  for­
ma que ofrece la ventaja de poder disponer una pluralidad 
de pequeños apándices 23 con orific io s de salida 23. Estos 
pueden entonces disponerse linealmente, como en la forma 

SO de realización de la s  figuras 4 y 5, o distribuirse lo mis­
mo que en la figura 3, cuando se trata de obtener hilos 

puerto a.
En cambió'' ai loa hilos 14 se han de e s t i­

rar en haz liada un lugar 24, como se ve en la  figura 0,

26 los orific io s de salida 23 pueden distribuirse a voluntad

en la placa de fondo 25, y cubrir en lo  posible toda la  su­
perficie de la  misma* En este casó, se observa singularmen­

te la ventaja de la  especial configuración del recipiente
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de fusián 21 según la figura 6.

Un la figura 6 aa aliga oomo cúerpó de v i­

drio para alimentar el recipiente de fusión una tira  de aaa-
¡tró.nantoa. ü¡n el dispositivo del invento es posible emplear 
oomo cuerpos de vidrio alimentadores v arillas de mayor diá­
metro 5 ue hasta ahora.

Con al dispositivo del invento se reduce 

esencialmente la distancia entra los lugares de estirado, de 

modo que aumenta considerablemente el rendimiento por máqui­

na, sin que se menoscabe la  seguridad del estirado y-carre­
ra del hilo, la  forma da la  figura 7, en unián con el efec­

to de émbolo del cuerpo da vidrio sálido,introducido, ofrece 

la  soluoián ideal del empleo de una tobera de hilatura para 
vidrio fundido o sim ilares, sálo o en masas fusibles a eleva­

das temperaturas.

Esta so licitud  que corresponde a la presen­
tada en Alemania, el 21 de Nayo de 1342, bajo el número 
Sch. 124.934 VIb/32a, se acoge a lo s beneficios del ártico-

lo 51 del vigente 3statuto-Ley sobre Propiedad' Indnstrial.

20 - Ii 0 T A -

t

Los puntos de invencián propia y nueva que 

se presentan para que sean objeto da este Ceátificádo da Âdd- 

cián en España, por VEINTE años, son los siguientes:

1 * .-  Un dispositivo para estirar' h ilos de 

25 vidrio finos de un baño de fusián de vidrio Según la  so li­

citud de patente na 161.569, caracterizado porque el rec i­
piente de fusián de vidrio aislado, alimentado por un ouer-
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1615
po de vidrio y herma tizado por el vidrio que rabosa t ie ­

ne mía pluralidad de orific io s de salida para el vidrio l í ­
quido que está bajo presida de ágibolo.

5 punto 1*. caracterizado porque los orific io s de salida es­

tán distribuidos en una superficie, pero desplazados entre 

s i de ta l  manera que a l  estirarlos guardan distancias mu­

tuas (a) (figura 3).

10 punto 13, caracterizado porque el recipiente de fusión t ie ­
ne en el lugar de los o rific ie s de salida del vidrio líq u i­
do una sección mayor que en el lugar del cuerpo de vidrio 
alimentador, (figurad ').

15 punto 13,.-o ia  y 3a, caraoterizado porque al construir la  
placa da fondo como ouperficie mayor, la misma está comple­
tamente ocupada para el estirado en haces de los hilos de 
vidrio sin tener en cuenta el contacto de los hilos al 
Correr sobre el medio estirador.

20 - "5a.-- He joras introducidas en el objeto de la
patente principal.

Tal,-y-pomo se ha descrito en la  Hemoria que 
antecede, representado en ol,dj..bdjo que se acompaña, y 

con los fines que se han especificado.
25 Esta ,-Kosoria consta de siete hojas escritas

por una sola cara.

23.- Un dispositivo según se reivindica en el

33.- Un dispositivo segón se reivindica en el

43.- Un dispositivo segdn se reivindica en el

"ladrid
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