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tro  p ¡ para roblonar trop iezan , osando l a  parte  de los  
roblones que debe ser remachada qneda a lo jad a  en e l  in­
te r io r  de rec in tos  poce a cces ib les , con d if ic u lta d e s  que 
se tfedueem en la  incomodidad de lo s  operarios que deban 
r e a l iz a r  e l  trab a jo , y en oonseoqenoia en ana in ev itab le  
len titu d  y san en ana im perfección de l a  la b o r  rea lizada .

E l procedimiento que constituye e l  objeto de la  pa­
ten te de introduAoion a que se  r e f ie r e  la  presente memo­
r ia  d e sc r ip tiv a  e v ita  totalmente ta le s  d if ic u lta d e s , a l  
mismo t&empp que p e m ite  ejecu tar e l  roblonado en e l  in ­
te r io r  de camama o rec in to s  en los cuales por tener re ­
ducidas d im is io n es  no podrían penetrar los operadoras.

Consiste e l  procedimiento de que se trata  en emplear 
para e l roblonado roblones que presenten su vastago ahue­
cado de modo que pueda a lo ja rs e  en su cavidad una carga 
exp losiva  oapaz de ser puesta en a c tiv id a d  mediante ce­
len temiente d e l propio noblon, la  cual carga a l exp lotar 
produce la  expansión de la s  ̂ paredes d e l núcleo d e l  roblón 
del im itadoras d e l hueco o ceeeara de exp los ión , en forma
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procedimientos hasta ahora empleados en mués-



-  2 -

t a l  que dichas paredes son rebatidas contra la  pared 
del geointo mi que quede a lo jado e l  extremo del c i t a ­
do vastago del rob lon , resultando rep ica d o s  sobre ta l 
pared, fuertemente aplicadas a e l la .

5 Para hacer comprender claramente en qué consiste
e l procedimiento que oonstituye e l ob jeto  de la  paten­
te  se representa en e l  dibujo adjunto, sqlamehte a t i ­
tulo de ejemplo, un caso de ejecución p ractica  de un 
roblón propio para e jecu tar dicho procedimiento.

10 Rn qste dibujo la  figu ra  1 es una v is t a  en sqooión
de l roblón, la  figu ra  2 otra  v is ta  d e l mismo roblon co­
locado ya en tre dos planchas a punto de que se l le v e  a 
caigo el roblonado, y la  figu ra  3 ana v is t a  del mismo r e ­
blen una vez remachado.

18 Como guade verse en la s  fig u ra s  1 y 2, e l  roblón
tiene q l vastago 1 ahuecado de modo qu* quede co n s titu i­
da en e l una cavidad 2; la  cabeza 3 del roblón presenta 
otra cavidad 4 en correspondencia oon la  8 de l vastago , 
quedando ta les  cavidades solamente separadas por una so -  

20 na de poco espesor 8.

Las paredes d e l vastago d e l roblón estén encorva­
das de modo que quede solamente un acceso angosto 6 a la  
cavidad 2. 9n esta se  in s ta la  la  carga exp los iva  7.

Colocado e l  roblón de modo que su vastago a tra v ie -  
28 se la s  dos planchas 8, 9, ta l como está  representado en 

la  figu ra  2, se ca lien ta  la  zona 8 por medio de un ú t i l  
adecuado que se introduce en e l hueoo 4 de la  cabeza del 
rob lon , sobre la  cual sa e je ro e  presión oon e l propio 
ú t i l  para que se mantenga en todo momento fuertemente 

30 aplicada contra la  plancha 9^ Cuando l le g a  e l  ca lo r a 
la  cqrga 6 esta  hace explosión rompiendo la s  paredes de 
l a  oamara 4 , que son lanzadas contra la  pared interna 
de la  plancha 8, sobre la  oual queden fuertemente a p li­
cadas ta l como se ve en la  f ig u ra  3.

36 Se comprende claramente examinando lo s  dibu jos ouál
es la  manera de e je cu ta r  e l procedim iento, a s i o orno so 
oomprendo cuan grande ha de se r  la  p os ib ilid ad  do dar a 
lo s  roblones de t a l  modo perfeccionados formas y dimen­
siones suscep tib les de se r  sumamente va r ia b le s , s in  que 

40 se a lt e r e  por e l lo  la  esencialidad del procedimiento que 
constituye e l  ob jeto  de patente, eseneialidad que teanpo- 
oo podra ser alterada por la s  va r ia c ion es  en la  natura­
le za  y l a  ca lidad  de los metales o a leaciones empleados 
para oon s titu ir  los  roblones.

46 Tampoco a lte ra  la  esenoialidad. de l procedimiento
las d ife ren c ia s  de forma o de d isposic ión  de los ú t ile s  
o medios empleados para, lo g ra r  e l  calentamiento de los
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ro llon es , pero con p re feren c ia  te le s  ú t i le s  tendrán 
una masa suficientem ente importante para e v ita r  e l  
efeetp  de retroceso del roblón a l producirse la  ex­
p losión .

,KL procedimiento de roblonado de que se trata 
podra, como es natural, ap lica rse oon toda suerte 
de casos en que se considere ú t i l  sin que sea p e r t i ­
nente estab lecer en cuanto a e l lo  lim itac ion es .

N O T A

Por la  patente de introducción a que se re fie ra  
10 la  presante memoria descrip tiva  se BHVIND3C&:

1 . -  La explotación exclusiva  de un procedimiento 
para roblonar, que consiste,esencialm ente en emplear 
roblonea que presan ten su vastago ahuecado de modo 
que pueda a lo ja rs e  en su cavidad una carga explosiva

18 capaz de ss r  puesta an a c tiv id a d  mediante calentamien­
to del p rop io , roblón, la  cual carga pl exp lo ta r produ­
ce la  expansión de la s  parejea d e l nuoleo d e l roblen 
del imitador as d e l hueco o asmara de exp losión , en forma 
ta l  que dichas paredes son rebatidas contra la  pared 

20 d$l rec in to  en q^e quede a lo jado ol extremo del c itado 
vastago d e l rob len , resultando replegados sobre ta l pa­
red fuartemente aplicadas a e l la .

2 . -  La explotación exclusiva del objeto de la  paten­
te  mean cuales fuerce la s  circunstancias que concurran

28 oon su esoaeiali&ad de fin ida  en la  an terio r r e iv in d ic a ­
ción, cual ob je to  es:

*Bh procedimiento para roblonar por exp los ión ".

Consta l a  presente memoria de tre s  hojas fo lia d as  
eso r ita s  por una so la  cara.

Barcelona, 20 de A b r il de 1943.

B. p. de Don Manual CHAMORRO CUBETAS-MONS y Don 

Enrique CBRVKHÓ AHBÓS,
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