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"NUEVA ESTRUCTURA PARA MUNEC® Y OTROS OBJETO
STMILARES HINCHABLES"

ayuda del plano adjunto, van a quedar expuestas las ca
racter{sticas que ofrece una nueva estructura para mu-
fiecos y otros objetos similares hinchables, fabrica-

dos de materiales pldsticos termosoldabies, ¥y que reu-
ne las condiciones de utilidad ¥y novedad que éxige la
vigente legislacidn sobre Propiedad Industrial, para

que se acuerde g su titular el privilegio de su exclu-

siva explotacién industrial y comercial ‘en Espefia.

los materiales plésticos termosoldables, tal como el

MEMORIA DESCRIPTIVA

En el cuerpo de la presente lMemoris y con la

Conocida es la difusidn que han conseguido
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cloruro de polivinilo, por sus llamativos ¢oloridos y
fécil manipulacidén, en la fabricacidén de muchos objetos)
tal como mufiecos, sglvavidas, pelotas, etc. etc., hin-
chables, tanto por su bajo costo como por su maghifica
Plegabilidad que reduce cualquiser obJeto a unas m{nimas
proporciones de voldmen. Ahora bien por las mismas ca-
racter{sticas de estos materiales, la conformacién de
figuras algo complicadas 0 con partes salientes, tal
como podrisn ser la nariz, los ojos, orejas, etc, ett.
traténdose de formas humanizadas o de otra natﬁrgleza,
obliga a verificar la conformecidn aparte de estas pro-
tuberancias y proceder subsigulentemente a su unién al
cuerpo principsl, perdiendo atractivo por lo forzado de
estas realizaciones que le quitan verismo a las formas
reales del objeto o figura que se pretende conseguir,

Para saglvar este importdntisimo inconveniente
y abrir nueves perspectivas a la fabricacién de cualquiér
clase de figura u objeto con esta clase dé materiales,
ha sido ideada la estructura objeto de nuestro Modelo,
mediante el cual, se counsigue que las figuras obtenidas
ofrezcan una apariencia mucho més real, mﬁcho més veri-
dica, siémpre dentro de las limitaciones que impone cu
quier imifaci6n, y contendo de entemano que estos obje-
tos han de ser hinchados por lo comin con la boca, y la
presién comin y corriente de este procediﬁiento ha de
conseguir la turgencia o morbidez y armado del mufieco u
objeto. |

Parg tacilitar la comprensidén de nuestra des-

cripeidn, hemos considerado oportuno acompafiar una lémi-

na de dibujos, en la que se ofrece un caso practico de
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realizacidn, con la natural salvedad de que estos dibu-
jos se aportan solamente a titulo de ejemplo ¥y pof ello
deberdn ser considerados en su més gmplio sentido y sin
caracter limitativo alguno.

La figura 12 del plano nos muestra wen alzado
un nufieco grotesco constituido de acuerdo con nuestra
estructura, siendo la figura 22 un detalle A de .la pre-
cedente; las figuras 32 y 4% nos muestran.de perfil en
estado de flacidez e hinchada la cabeze del mufieco de
la figura 18. .

Haciendo referencia a las precitadas figuras,
sefialamos con ~1- y -2=- las dos plahchas de material
termosoldable, que previamente han sido cortadas con la
formg exterior apropiada, y que en virtud de su soldado
perimetral -3- quedan unidas, consiguiéndose el montado
del mufleco que se hinchard por la vdlvula -3-. De estas
dos 1l4minas -1- y -2-, al menos en este sjemplo, la se~
fielada con -1~ es la que llevard las protuberancias pro-
pias del rostro, que hasta la fecha eran bien simulades
por pintado o bien adosdndo al rostro unas piezas ci-
lindrims pere la nariz, etc. etc. ¥y que en esta 1dmina
han quedado sometidas a un tratamiento previo consistend
te en un moldeo por vaciado, cfeando unas dilataéiones
fldcidas -5-, que cuelgan o Se muestran aerrugades cuan-
do el mufieco estd deshinchado, pero que sl ser hinchado
(véase figura 48) adquieren'una turgencia 0 morbidez que
nacen_ tomar las dimensiones proporcionadas o grot'escas,
segin se haya previsto, al mufiezo, sin otxas operaciones

posteriores, y proporcionando el objeto hirchable un ma-

yor verismo.
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Suficientementie descrita la naturaleza y ca
racter{sticas del objeto'de.nuestro Modelo, sélo nos
resta manifestar que serdn variables las circunstancias
de materigles, tamafios y formas que puedan conseguir-
se, s.iempre ¥y cuando ello no afecte a éu esenciglidad,

puesta de relieve en lg siguiente

N O T A

Los puntos que se‘rei#indican en el presente
liodelo de Utilidad, son:

12.~ Nueva estructura parg mufiecos y otros ob
Jetos similares hinchables, que Se caracteriza porque
aquella o aquellas ldminas que posteriormente, una vez
hinchado el objeto, ofrezcan un determinado relieve o
saliente, habrdn sido objeto de un: previo Beformado en
los puntos dete.;c'minados para ello, provocado por moldeo
por vacfo, que se 'bradﬁéen en bolsas o0 arrugas en esta-
do de ftlacidez ¥y que una vez hinchado el objeto adquie-
ren el relieve gpetécido. Y |

20,- "NUEVA ESTRUCTURA PARA MUNECOS Y OTROS
OBJELOS SIMILARES HINCHABLES'", de contormidad en un to-
do en lo esencial y fines industriales a 1o descrito en
la precedente Memoria Descriptiva y gréficamente repre-
gsentado en las figuras del plano adjunto para su mejor

comprensidn,
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Esta llemoria consta de CINCO hojas, escrites
0 mecanografiadas por una sols carg y a doble espacio

en 95 lineas.

Valencia, a 5 de Septiembre de 1970

Por autorizacién fe la interesada.
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