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En varios procodimientms de oinomntognatia de eolwres s
neoosario rogiltrar una pluralidad do pelfculln do uoparaoion do
colores con ‘wria sola palf@ula aempucstl. Por ejenplo, on ol pro-
cedimento de imbibiecidn se 1mpr1m¢ uns - peliaula o blaneo eon .
varias matrioos de separaeion de aolorou aucesivamento, para -
formar la pelicula eempuonta, Yy en el caso de una polfoula ‘eom=~
ploja de eapal milbiples, ouyas eapas diferentemente l.nlibili"
zaﬁas se pegan eon uh adhesivo transparonto, se ha probado hacor'
la tranqreronoia de las oapas, dospuou de oxponex y desarrollar
la peliouls, s bases qcpqrAdls con el objoto-dpfformnr‘polfoulas
de l!biracién de colores, demandande ess transferencia un regls~
ﬁid iuceaivo oxacto entre las bﬁses iéﬁaradas T la pelfcula
sompleja en preparnoion parn el dosprondimiento de las capas.

Bl mojon modo do oreetuar este registro consiste en poner
las polfoulal Juntus sobre una benda lin fin v otro portador que
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tengs dientes que encajen justamente en las perforaciones de
roéiatro de las polfculaa, ¥ Qque corra en una érbita o passje
orbital. Tero se ha viato que, & pesar de todo el cuidade que
8e pone en lnvhoehnra del portador, la posieion de los dlemtes
on el portador var{s ligeramemte a lo largo del portsdor, de lo
eual resultan errores de registro. En la impresién por imbibi-
cion consiste el error en que no se reéisfran exactamente las -
impresiones sobrepuestas, de las matrices de separar eolores,.
en la pelfcula compuesta, de lo oual resultan fleces de color
en los contornos e imperfecta definiocion. En la transferencia
de eapas de imagen, de la pelfcula eampuesta a las p§1foulas.do
separar colores, el error reside en la diferente relacion que
se observa entré las correipondientoa imagenes de las pelfculas
de aeparar oolores, relpeéto de las perforaciones de regilatro
adyacentes; y como resultado, cuando se usan las peliculas de
separar ooloreslpars formar polieﬁlas cangie jas, per imbibicicn
o de ofro modo, mo registran exactamente las impresiones super-
puestas. .

Son fines de este invento: vencer este difiocultad de
registro, y obtener un registro perfecto a pesar de la inevita-
ble falta de uniformidad en los dlentes sucesivos a lo largo de
la banda u otro portador provisto de una serie sin fin de dien-
tes de reglatro parse las porforéoiono: de las polfculas.

En uno de sus aspectos, este invento eontempla un netodo
de reglstrar sucesivamente una pluralidad de peifculas que ten=
gan lmiganel susesivas correspondlentes, en una banda sin fin
u otro portedor que gire en un pasaje orbltal y que tenga una
sucesidn de dientes de registro que encajen en las perforacio-
nes de las pelfoulas; y este método eonsiste en alimentar las
pelfoulas hacla el portadér de modo que los milﬁoa dientes en~-
cajen en las perforaciones de pel{oula qus correspondan a las
mismas imdgenes sucesivas de las diferentes pelfculaa, a fin de
gue cualguier falte de unifermidad en los dientes sucesivos
produzea igual efecto en el registro de las diferentes pelfou-
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las. Fr un aspecto mas ¢comoretc, eate metodo comaiste en ali-
mentar sucesivemente pel{culas separadoras de colores hacis su
contacto con una pelfcula compuesta, en dichos dientes de re-
gistro, de tal modo que las correspondientes perforaclones en-
eajen en unos mismos dientes. En otro aspecto aun mis eoncreto,
dicho método consiste en alimentar las peliculas separadoras de .1‘
60lores hacla su contacto con la polfcﬁla compuesta, en esta~
olones sucesivas de la banda, esto es, en puntos apartedos del
paqaje de 15- h11eras de dientes sucesivos, pero de modo que
loa mismos dientes encajem en las cerrespondientes perforacio=
nes de las pelfeulas separadoras de colores, acmo se ha dicho.’
Para transferir las capas de wna pelfoula oomple ja de oapas ml-
tiples a otras bases con el ebjeto de formar pelfoculas adpura-
roas de colores, se alimentan las bases en el portedor en esta-
eiones apartadas, y de preferencia entre el portador y la peli-
ocula compuesta; y en el 0ado de imprelién imbibitoria, se ali-
menten las matrices en el portador en las estaciones sucesivas,
pero de preferencia con 1a pelfeula compuesta entre el portador
y las matrices. Aunque la pelfcula compuesta podra seguir ade~
lante sobre el portador al pasar las eataciones, es preferible
que la pelfoula compuesta salga del portador cen-ceda pelfiouls
separadora de colores y que retorne deapués al portador con la
siguiente pel{cula separadora de colores. En la transferencia
de capas de uns pelfoula miltiple, se prefiere aflojar algo la
capa que se va & transferir, antes de alimentar la pelfcula
sompuesta en el portador, y se laafleja lo suficlente pira
poder desprender la oapsa, pero no tanto que puediera moverse la
capa sobre el borde de la pelfoula. 81 el tratamientd preliminar
a gque se somete la pelfeula oompuesta antes de alimentarla en el
portador ejerciers algvm efecto sobre la pelfoula en que lé so-
portan las oapas de imagen, sera convenlente someter 8 Jgual
tratamiento las bases de las pelfculas separadoras de eolores
a8 fin de que swfran los mismos efectos. Por ejemple, sl se ha-
06 el tratamiento preliminar eon 1fquido que dilate la polfouln
-3 -
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se tratarsn la polieula aompuuta #fﬂs pel{culas separadoras
de colores con el mismo 1{quide para que 8e dilante por igual.

En otro de sus aspectos, el invento contempla aparatos
gue comprenden una b;nda 8in £in u otro portador qné tenga una
sucesion de dlentes de reglstro gque encajen en las perforacionss
de las pelfeulas, v elementos pera a;imentar sucealvamente las
pelfculas separadoras de colores en comtacto con la pelfculs
compuesta, hacla los dientes de registro, de modo que las per~
foraciones correspondientes de las pelfoulas se encajen con wnos
mismos dlentes, de tal suerte que cuslquier falta de uniformided
en los diontes a lo 1argo del portador‘tondré los mismos efec=
tos en el rogistro de lus pelfoulas neparadoras de colores que
en el registro de 1a pel{oula compuesta. En torminos més COR~
oretos, los elementos que alimentan las pelfoulas separadoras '
de colores se distribuyen on-ent£oiones_aparthdaé-a io large del
pasaje orbital del portadore. | |

Con fines meramente 11uatratiroa presentamos formas tfpi-
cas del invento en el plane de diagrams anexo, en el oual:

Ia Fige 1 muestra en dlagrama el aparato de transferencia
Que desprende las capas de imagen de la polfeuin,eompuestg ¥y las
pasa a sus bases separadas para formar pelfculas separadoras de
colores;

Las Figs. 2 & 9 son cortes de seceion en las 1fneas 2 a
9 de la Fig. 1, estando quebradas algunas partes;

Ia Fig. 10 muestra en diagrama el aparato de impresiones
por imbibdicién; ¥

La Fig. 11 es un corte en la 1fnea 11-11 de la Fig. 10.

Se hallars 1lustrado un §ipo de pelfcula compuesta para
uso oon 1la mAquina de la Fige 1 en la Fig. 3 del planc. BEsta
pelfcula oombrendo une base ord&narlu 6 con 3 capas de emulsién
7, 8 y 9, estando la capa 7 permanentemente montada en la base
en la forma usual, éstando la oapa 8 montada en la capa 7 con

adnesivo soluble en alcohol, ¥y estando montada la capa 9 en la

capa 8 oon un adhesive soluble en agua. De aste modo se afloja
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1a eapa 8 sin aflejar Ia capa 7. Pero debe entenderse que- el

invento, cuando menos en sus alcances generales, Qa indepen-
diente de la hechura deé¢ la peliculn cumﬁuesta. Se vera en la
Pig. 6 que el material de la base 10 que va a rgcibir las ocapas
de emulsion, puede ser una base comin de peliuuia de oinema~=
tografisa.

Le forma particular del invento que mmestran ilustrati-

.vemente las Figs. 1 a 9, comprende dos tambores o poleas 11 en

las que corre la banda sin fin 12, en ouyas mirgonel van monta=
dai las hileras de espigas ¢ dientes de registro 13, que encajan
con precision en las perforaciones de. 1as pelfoulas. Las espi-
gas o dientes pueden montarse en la banda del modo gue se pre=
flera, pero es un método adecuado el de pomerlas en perforacio=
nes de.la banda que coincidan exackamente con les de las polf-
culas, afirmandose las cabezas de las espigas contra el dorse
de la banda. De preferencla se haoen loa dientes y la banda
de metal, y se sueldan las §abezas 14 con el dorso de la banda.
Se notars en la Pig. 1 que la pelioula éompuesta 6 pasa
del rolle 16 a la maquina, y el material de base desnudo 10 se
recibe del rolle 17, pasando & la banda la pelfcul& 10 entre
des rodillos 18 que sientam la pel{oula firmemente en 1la banda
de modo que los dientes 13 emcajan en las perforaciones de la
pelfcula; y la pelfcula camphesta 6 se alimenta ex la banda s
través de dos rodillos lguales 19 que sientan aieha pelioula
sobrepuesta en la pelfcula 10. En su trinsito haclia la banda
pass la pelfcula compussta por un tanque de agua 20, en el que
se ablanda el adhesivo entre las eapas 8 y 9, y la pelfcula si-
gue un curso en sig-zag por los pares de rodillos opuestos 21
para dar tiempe & que se afleje algo el adhesivo, pero no t#nto
que pueda desplaszarse la capa antes de sentarla en la bunda.
Como la pelfcula puede dllatarse con el agua, se moja de igual
1modo la base 10 pasindola en zig-zag sobre 1os pares de rodillos
22 para que ambas pelfoulas se dilaten en el mismo gradoe. Ia
banda entra y sale del tangue de agua por aberturas axgostas
-5 w
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que permiten muy péco esoﬁpemgg?i{quido, el que se repone con-
tinuamente en forma adecuada. Al salir la pelfcula delt anque
1la comprimen log rodillos sentedores 25, comprimiendo las ocapas
uras contra otras y todas contra la banda. Al dar vuelta la
banda sobre la polea 11, otro rodillo 25 vuelve a presionar las
pelfculas contra la banda apretadamente. En la parte curvada
del rasaje de la banda, sobre aproximadamente 180° de la peri-
feris de la pelea, se separan a manera de abanice ios dientes
¥ ocomprimen m'.s :[ntimémente las pelIculu unas contra otras,
Después del tratamlento en 1{quido, y de aprensarse Jumtas las
pelfculas sobre la banda, recorren con la banda suficlemte dis-
tanocla para que la capa de encima 9 se adhliers mas firmemente
& la nueva base 10 que a la capa _ddyacoqto' 8, pues dicha capa 9
8¢ pega a la nueva base dsblde a la pegosidad o adhesividad de
la gelatina u otra substanols de la capa, ostimulad@ por el ba-
fio de agua. Como resultado, em su avance corn la banda se man=-
tienen las pelfculas en exacto registro mediante los dientes de
la banda, al paio que 1a capa 9 se transfiere de la pelfcula
compuesta a su nueva base 1l0O.

Después de pegarse firmemente la capa 9 en su nueva base
10, Xas dos pelimulaq salen de la banda y corren sobre un rodi-
110 26 y entre el par de rodillos 27, que separan las pelfculas,
dirigiéndose la pelfoula 6 con sus capas restante 7 y 8 (Pig.
4) haola la dereechs, mientras que la base 10 o;)n la capa 9 se
dirigen a la izquierda (Pig. 7). Ia pelfcula 10 corre en zig=
zag sobre los pares de rodillos 28 de la camara secadora £9,
hasta que se Seds, y deapués pasa al rodillo reoogo‘dor 30, la
pelfcula ‘compuesta 6 corre en glg-zag con sus capas sobre loas
rodillos de gufa 31 de la oémars seoadora, y siguen después sobre
los rodillos de gufa 32 y 33 hacia la segunda estacion, em la que
regresan & la banda, superpuestas 1s pelfoula y sus capas em
una nueva base 34 (Fige. 8), a la que se transfiere la oapa 8.

En la segunéh eltaoi-éﬁ sy un tanque 55 que corresponde
al tanque 20 de la primera oataoi&n, arreglado para mojar las
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peifoulas de igual mode. Si 1a ¢apa 8 se ha pegado a la oaps
7 oon adhesivo soluble en alcohol, S¢ pome alcohol en el tanque
35. La base desnuda 34 va del rollo 36 al tanque 35, en el que
corre en zig-zag sobre psres de rodi;ios de gufa 37, y después
pasa a la banda a traves de un par de rodilloa sentadores 38.
La pelfcula ocompuesta 6 corre en zig-zag entre los pares de ro-
dillos 39, y se alimenta en la banda a través del par de rodi
1llos sentadores 40, superpuesta en la base 34, Al salir la
banda del tarque 35 pasa entre los rodillos compresores 41 ¥y
después bajo el rodillo de presidn 42, dando la wvuelta sobre el
tambor o polea izquierda 1l para seguir en l{nea rects por una
distanclia suficiente para dejar que la capa 8 se pegue firme~
mente en su nueva bese 34, después de lo oual ambas pelfculas
salen de le banda y pasan sobre el rodillo de gufa 43 hacla el
par de rodillos 44 que separan las pelfoulas. ILa pelfcula de
cemposioidn 6 oom su Ultima ocaps 7 (Fige 5) se‘dirigo a la 1ze
quierda, pasa por la cémara seoador; 45 7 sigue al sarretel
recogedor 46, mientras que la hbase 34 oon su ocapa adherida B
(Pigs 9) se dirige a la derecha, pasa por la camara secadora y
sigue después haclia el carretel recogedor 47. De esta manera,
la pelfcula compuesta de la Fig. 3 se divide en las tres pilf-
culas separadoras de colores de las Figs. 5, B ¥ 7.

El aparato de imbibicién de las Figs. 10 y 11 ccmprende
dos tambores o poleas 51 oon la banda de dientes 52, somo la
banda 12 de la Fig. 1, montada para oorrer sobre ellos. La
pelfcula en branoco o desnuda 53, que se va & imprimir por imbi-
biciém con las matrices 54 y 55, pass del carretel 56 «l tanque
de agua 57 y de allf pasa a la banda 52 a través del par de
rodillos sentadores 58. ILa matriz 54 va del carretel 59. 4l
tanque 60, gue contiene un timte del oolor. apropiado, y de allf
rasa al tangue de lavado 61, en 6l que se le quita ol tinte.que
lleva adherido a la sﬁparfieio, ¥ de este tanque pasa a otro
tenque de agua 57, del cual se alimenta hacia 1la banda 52 a
través del par de rodillos semtadores 62. La éara revestida
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de la pelfeula 53 mira en direecion opuesta a la banda, pere la
cara de impresion de la matriz 54 mira hacie la banda, de modo
que las dos pel{culas son comprimidas oara oonira oara por los
rodillos sentadores 62. Al 8alir las pelfeulas del tanque 57
son ocomprimides otra vez por el par de rodillos de presién 63

7 un adlo rodillo compresor 64. Después de viajar las dos pelf~-
oulas en {ntimo contacto por suficiente diutanoiﬁ para que el
tinte de la matriz se peﬁotro en la pelfoula en blﬁnoo, anbas
pelfculas salen de la benda y pasan sobre el fodillo de gufa

65 y entre el par de rodillos 66, que separan las pqlioplas una
de la otra. La matriz 54 oorre en zig-zag sobre los pares de
rodillos de guia de la odmara secadora 67, y pasa do;pués al
carretel reoogedor 68. La pelfoula 53, después de correr em
sig-zﬁg entre los rodillos de gufa de la cémara secadora, pasa
sobre los rodillos ds gufa 69 a otro tangue de agua 71, en el
qﬁe.se prepara parsa resibir otra improaién de imbibicion antes
de regresar a la banda entre los rodillos 72. Después de pasar
por los tanques de tefildo y lavado que corresponden a los tan-
ques 60 y 61, la segunda matriz 55 pasa por elltanqui 7l ¥y si-
gue a la banda 52 entre 108 rodilles semtadores 73. Después

de 3alir las pelfculas del tahqno 71 las comprimen otra vez

los rodillos sentadores 74 y el rodillo sampresor 75. Ambas
pelfoulas viajan en {ntimo contacto sobre la banda por una '
distancia suficiente pdra que se tranafiera el tinte; doapués
salen de la banda las pelfculas y pasan sobre el rodillo 76 ¥y
entre el par de rodillos 77, gque separan una de otra las peli-
culas; siendo pasada la pelfeuls impresa 53 por la camara de
secar 78 y haola el resogedor 79, y siende pasada la matriz 55
por la cdmara sesadora y haola su recogedor 80.

De esta manera, la pelieula compuesta 53 se imprime oom
dos series de imigenes de colores supiomentarios recibidos de
las matrices separadoras de colores 54 y §5. En vex de sdle
dos series de imignes podran imprimirse tres series de colo=

res somplementarios, y en tal oaso se corre la banda sobre dos
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pares de peleas o tambores, on forma de doble lazo; O podridn
ponerse tres tambores em las esquinas de un triingulo, de modo
que al pasar la banda de un tambor a otro correra sucesivamente
sobre los tres lados del trisngulo, y en cada unc de estos la-
dos se alimenta sobre la banda una pelfoula de separar eolores,
0 sean tres pelfculas en total. '

Varios detalles de construccion de las partes del ap;.ra-
te dlagramiticamente ilustrado en las Figs. 1 a 10 se hallarin
desoritos en la patente espaiiola No. 151,797,

Segin el invento, se alimentan las pel{culas sepradoras -
de colores haola su sontacte com la pelfoula compuesta, em di-
¢ho portador o banda, de modo que las perferaciones eorrespon~-
dientes de las pelfoulas se encajen con los mismos dlentes de
la banda. As{, en la Fig. 1 se ve gue los dientes que entran
en las perforacicnes de la pelfcula compuesta 6, adyacentes s
oada imagen, encajam también en las perforaciones de ambas pelf-
oulas separsdoras de golores 10 y 34, adyacentes a las :I.nigenes
sorrespondientes. Por ejemplo, se alimentan las pelfoulas 6 y
34 en 1la b;nda por los rodillos sentadores 40 de modo que los
dientes que encajam en las perforaciones de ambas pel{culas, ad-
yacentes a la pﬂmera imagen, son los mismos dientes que aga~
rran las pel{oulas 6 y 10 que salen de los rodillos 19 junto a
la primera imagen de la primera escena de la pelfeuia 63 7 lo
mismo se dice de cada imagen sucesiva de toda la serie, Del
uismo modo, en la impresiém per imbibleidn que muestra la Fige -
10, se alimentan las matrices en la banda de tal manera que los
dientes que encajan en las portorieion‘os de 1la primera matris
adyacentes a la primera.uugon, son los mismos dientes que en-
cajan en las perforaciones de cada matrliz sucesiva, adyacente-
mente & 1la primera lmagen.

Una maners de identificar los diferentes dientes es la
de poner numeres en la Bando., Y& sea un mimero junto'a ocada
diente o un numero para cada grupe de diemtes gue corresponden
a ¢ada cuadro de imagem. Sim embargo, en la practica usualmente

-
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bastard mercar un diente o un par de dientes, por ejemplo, pintén-

';dolos de un color diétintiﬂyo, pues'en este o0aso se alimentan las

pelfoulas en la benda de modo que el diente o par de dlentes de
color gqueden frente a la primers imsgen de pade pelicula, Si se
desea, podrd utilizarse la maros del empalme de los extremos de
la bende ocomo marcs para identifiaar los dientes,

En el caso de los negativos de paguete integral habré

que desarrollar de manera diferemte los diferentes aspectos de oo-

- lor registrados en las verias capas. Por ejefiplo, podréd ser necese-

rio usar diferentes desarrolledores, o diferentes perliodos de desew
rrollo, o ambas cosas a la vez; Segfn el presente invento, podréd ha-
oerse esto desarrollando las diferentes.capae después de trensferirw
1ss a sus nuévas bases;

Dehe entenderse que toda esta descripeién es meramente
ilustrativa de las maneras de epliocar el invento, y que el invento
contempla en sus alaancea cualesquier modificaciones é qambios equi~
valentes que entren en el espfritu de las reivindicaciones que-si-

guen,

NOTA

19.-ﬁu método en el arte de la cinematograf{a, para
reglstrar sucesivamente una pluralidad de peliculas que tienen
suceslones de imégenes correspondientes, en un portador provisto
de une sucesién de dientes de registro que encajan en la perfora-
cionee de registro de las pelfeuias, caracterizado dicho método
por el hecho de mlimentarse sucesivamente lae pelfculas en el porw
- tador de tal modo que los mismos dientes encajan en las perforas
ciones de las diferentes pelfonlas que corresponden & las mismas
imégenes de las respeotivas suoesiones de imégenes, de tal suerte
gue cualgulera falta de uniformifad en los dientes sucesivos tene
ard el mismo'efeoto‘oorreapondiente en ol registro de las diferenw
tes pelfeulss,
=10 _
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%2,-Un método segdn el punto 12, caraoterlvatfo“‘tj Qcién
por el heoho de gque el portador afecta la forme de una bande sin
f{n que corre en un pasaje orbvital,

3e,-Un método segén el punto 8%, ceracterizsdo también por
el hecho de gque se alimenten las pelfculas en el portador por si~
tios sucesivos a lo largo de dicho pasaje,

492,-Un método segin cwalquiera de los puntos que pregeden
caracterizado también por el hecho de que las pelicules incluyen
uza pelicule compuesia y peliculas separadoras de aolores, .

5%,~Un método segin se reivindica en cualquiera de los
puntos 1¢ a 44, csrecterizado ademds porque las pelfculas separe~
doras &¢ golores son watrices absorbentes de tinte para imprimir
la pelfoula compuesta por imbibicion.

69.-Ur. método segin cualquiera de los puntos 1 a 4, ca-
racterizado también por el hecho de que une pelfcouls es de capas
mﬁltipies, de la cual se desprenden las capas gucesivementie para
transferirlas a otres bases respecitivas de peliounlas,

79,.tn método segin cuslguiersa de lcs puntos que preces
aeden, carasterizado también por'el hecho de que.laa pelfoulas se=
paradoras de oolofes son alimentadas heoia su ocontacto con la, pe—
1fculs oompueste por sitios o estaciones snoesivas g lo largo de
dicho pasaje, separéndose de la banda cada pelfoula separadora de
colores aﬁtes de llegar a la estacldn en que entra en lz bauds
la siguiente pelfculea. _

82,-Un método pera registrer sucesivamente une plurali-
dad de pelfculas.

Esta solicitud que corresponde & l& presentsda en los
2etado Unidos de Amfrioa, el 24 de Abril de 1942, bajo el n@,
440,3.4, se mcoge a 1os beneficlos del artfeulo 51 del vigente
Estatuto~Ley sobre Propiedad Industrial.

Tal y como se ha desorito em la memoria que antecede,
representado en el dibujo que se acompafia y con los fimes que

se han espeoificado.
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Estae memoris consta de 1l hojas ¥y la presente eserita &
méquine por une sola carad
ueara, 131471043
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