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Las dificultades de contar en todo'momento con
la materia prima, su costo y la unién algo complicada de los
diferentes trozos imponen la conveniencia de sustituir el cuero,
la balata y 1los Organos similares empleados en las transmisiones,
por otra construccidén més sencilla y econébdmica.

La presente invencién se refiere a un procedimienw
to de fabriocecién de correas de madera para transmisiones,
Dicha correa ests formada por pegueilios tacos de madera gue,
elegida convenientemente, tendré le resistencia correspondiente
8 la dureza y calidad eléstica deseadas,

Estos taguillos varian en numero y Gimensiones,
gegun la aplicszcibn a que se les destine pues si se emplean
lag correas en motores de mucha potencia y que tienen que
transmitir su fuerza a volantes de algun peso y mayor didmetro

dichos taquillos sumentarén en nimero y dimensiones.
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Los taquillos gue integran dicha corres van
unidoé entre si por pasadores de alambre 0 de otra meteria
similer, gue en nimero de dos unen cada taquiilo con los demis,
atravesando todo el ancho de la correa y formando un trenuzado
invariable que indica el adjunto dibujo.

En este dibujo representa fig. 1 un trozo de
correa de madera segun la invencidn, visto en planta.

Fig. 2 es una vista en perspectiva de algunos
elementos unidos de dich& correa de madera. '

El procedimiento de fabricacidn de la referida
correa de madera consiste en cortar la madera en tiras apropia-
das al ancho y al grueso del elemento 1 yue ha de llevar la

correa, emplsando pera este fin una sierra circular movida a

-motor; después se cortan de estas tiras préviamente repasadas

los indicados taguillos ateniéndose a una medida fija e

invariable; y en otra operacion postericr son perforados con ba-

rrena tambien accionada a motor, 4 continuacién e procede a la

unién de los elemenios o sea al trenzudo,que queda hecho con los

pasadores 2, y como operacibn-final tenemos el remachado de

los pasadores o en su lugar la soldadura por sus dos extremos.
Fédcilmente se comprenderén las ventajas de

este nuevo procedimiento de fabricacidn de correas de madera para

transmisliones, pues el coste de la materia prima empleada como

base en la produccidén de esta clase de correas, es bastante mas

econémico gue el de otras masterias hasta ahorz empleadas y

en cuanto & los resultados no pueden ser mas satigfactorios,

ya que correas de esta clase pueden estar funcionando mdas

de un afio, accionando,por ejemplo, un cuefpo de bombas con un

peso de cinco toneladas, sin sufrir en todo ese tiempo el

més leve deggaste ¥y sin-roturas de ninguna clase, reaultados

que es imposible obtener con una correa de cuero, Asimismo,

la unién por medlo de simples pasadores ea mds sencilla que

las complicadas unior.2s patentadas por medio de grapas.y méquinas

Les dimensiones estandardizadas de lom elementos permiten

asimismo reponer con facilidad una zona averiada de la correa.
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Descrits suficientemente la naturalega del invento,
asl como la meners de realigarlo en la préctica, debe hacerse
constar gue las disposiciones anteriormente indicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle, 'en cuanto no
altere su principio fundamental, siendo 10 que constituye su
esencia y por lo que se solicita patente de invenoién, por
veinte afios en Espefin : "Un procedimiento de fabricacidén de
correas de maders para transmiesiones®; caracterigéndose
por 1o siguiente:

12,= Un procedimiento de fabricacién de correas
de maders para transmisiones caracterizaio porgue ge corta le
madera en tiras apropiadas al ancho y grueso del elemento
que ha de llevar la correa empleando a diche objeto una
sierra circular movida & motor,

2¢2.= Un procedimiento segun reivindicaecién 13,
caricterizado porque confeccionadas las tiras de mmdera,
¥y prévismente repzsadas, se cortan de ellas los taquilles
correspondientes los cuales en otra operacidén posterior
son perforados cen barrena tambien accionada a motor.

32,= Un procedimiento segun reivindicaciones
snteriores, caracterizado porgue a continuacidén se procede a
la unién de los elementos o sea al trenzado invariable mediante
pasadores que unen en numero de dos cada linea de taguillos
fijdndose finelmente 108 extremos de dichos pesa&dores por
remgchado 0 soldadura.

¥Un procedimiento de fabricaclén de correas
de madera para transmisiones®; tal y como quede substancialmente
descrito en la presente memoria e ilustrado en el adjunto:.dibujo .,

Peta memoria consta de tres hojas escritas por una
g0la cara.

Madrid 11 de mayo de 1943.

BEBNARDO DIAZ ORaA:
Por Poder de J. GOMEZ ACEBO
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