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PATENTE DE INVERCION

que por 20 sios, para Hspafia y sus Posesiones, ge solicita a fa-
vor de la (asa AMBI~EUDD PRESSWERK G.m.b.H., de nacionslidad ale-
mana, domiciliada en BEBLINLIOHANNISTHAL (alemania), por s "UN_
PROUEDIMIENTO DE FABHICACION DR BAREDES DR SUSTENTAGION DESTINA-
D4S ESPECIAIMANTYE PARA Li CONSTRUCCION DE CUER?OS HUECOS, COMG
AVIONES, VEHTCULOS, PONTOWES O STUILARES®, = - = = = = - = -

- Yemoris descriptiva

La preéente.invenoién se reflere a la fabricacidn de paredes
de sustentacién destinadas especialmente para la construceibn de
cuerpos huegos, como aviones, véhiculos, pontones y similares.

La invencidn consiste en la unidn rfija en una sola pared de
dog delgadas planchasg onduladas; Las ondulacliounes de las plan-
chas tienen preferiblemente forma de U de fondo planc, de modo
que sobre los fondos puede apliéarse otra pared plana continua,
uniéa f1ijamente avﬁichos fondos, fsta pared puedé también y pre-
feriblemente serx fijamehte unide a log fondos madiante soldadura

de puntos, remat¢hss, tornillos o similares.
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Las dos planchas son unidas preferiblemente de modo que la
direceldn de lag ondas de las dos plenchas que se guleren unir
forman entre ellas un éggulo gue es convenientemente de 902 aproxi-
madgmente,

Tales paredes as{ unidas pueden ser empleadas tanto como pa~
redes planas o como paredes curvas o torcldas, siendo especlal~
mente adecusdas para la construceidn de aviones, por ejemplo de
planos de suétenfacién de aviones, Cuaqdo tienen que ser emplea=
das como paredes curvas o toreidas, las plenchas son unidas pre-
feriblemente después de su curvaturas o torsidm,

g posible-emplear'planchas muy delgadas, por ejemplo plan-
chas de'acero de un espesor de 0,2 mm., de aluminio de un egpe~
sor de 0,4 mn. y de acero inoxidable de un espesor de O,1 mm,;
eventualmente, dichos espesores pueden ser todavia reducidos. De
este modo, se puede consegulr un extraordinario ahorrc de mate~

rial, porgus de paredes de plancha de acero de un espesor de por

ejemplo 0,2 mm, pusde obtenerse una resistencia que de otroc modo

no se comsigue ni con anroximadin,

Estas péredes pueden ser empieadas como paredes exteriores,
s1 su forma ondulada no comstituye inconveniente alguho, © ser
revestidas ademis de una plancha muy delgada o similares, de for-
ma que, exteriormente, la pared sea lisa,

Naturalmente, pueden también unirse farias paredes del tipo
indicado;'En lugér de dos de tales planchas onduladas pueden uhir-
se de la meners indlcada tambidn tres o cuatro planchas. La unién
por sopldadura puede realizarse, por ejemplo, mediante electrodos
de los llamados de choque, de no ser posible la soldadura por pun=
tos. ‘

Las planchas onduladas pueden ser fabricadas casi de toda
forma, por prensado, para la construceidn de paredes curvas. Las
ondulaciones pueden también ser mas abiertas en un extremo y algo
mée cerradas en el otro, de modo que resulten estructuras en ave-

nico,
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- Tenbién es posible un gran ndmero de otras realizaciones,'
siempre que subsista la sola caracteristica de emplearse varias
planchaa'onduladaa.para la construccidn de paredes resistentes,
siendo indiferente el qﬁe éstas sean empleadas como pﬁfedes exte-
riores, intériores, de soporte o de fondo. Pre;isamente qdmo'pare~
des de fondo resultan muy adecuadas‘las jaredes menéionadas gue,

de tener que ser serodinimicas, pueden ademds ser revestidas de

~una plancha exterior lisa. Zn el interior de un venfculo o simila-

pes, el revestimiento d@stinédo para la obtencién,de una superfi~

¢le lisa podria también llevarse a cabo con madera, cartén o sini-
lares. ‘ '

Una pared construlda de la‘manera indicaaa, por ejemplo de
acero oxidable, pusde ser protegida fé&llmente de la oxidacidn me-
dlante inmersidn en resina artificiél o similares.

Un campo de eéplﬂ)pantiaulazmente.importante es el constituf-
do por las superficies de sustentacidn de los aviones, Dichas su-
perficies pueden ser fabricadas, segin la invencién,'extraordina~
riamente baratas, resistentes y ligeras y sin que exista el peli-
gro de que por ejemplo un haz de tiros ﬁe‘ametralladora corte el
ala. Bstas alas estédn también mucho mejor protegiﬁas.de la artille-
ria antiaérea que las aLas‘haéta aqui corrientes.

El objeto de la invencidn puede ademdsser empleado pafa'pa—
redes interiores y exteriores de caéas, para puertas, armarios,
meszs, carrocerfias de veh{culos autombviles para viajeros, camio-
nes y similareé.

En el dibujo se rebresenta la invencién a titulo'de ejemplo
con referencia a dos trozos de plancha unidos antes de su:solda-
dura por puntos, ) |

#n la Fig. 1 se rebxesenta la pieza de un lado ;

En la Fig. 2 se muestra le misma pleza del otro lado, vuelte
de 180%,

Los puatos de contacto de las planchas estdn unidos mediante

<
#
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soldadura de puntos.
Se considera el caso da‘plénchas cuyas ondulsciones tienen
una anchura aproximsda de 2 centimetros y una altura de 1 centi-

metro.

No7g A

e reivindican como de la propils y nueva invencion la propledad

y explotacidn exclusivas de ,

1). Un procedimiento de fabricacidn de paredes de sustentacidn des-
tinadag cspecilalmente pars la construceidn dé aviones o vehiculos
terres%res, caracterizado por la unién‘de paredes curvacas y espe-
cialmenfe torcidas antes de =u uniéﬁ, una por lo menos de 1aé cua~
les esta ondulada y posee partes onduladas planss, equivalentes, por

ejemplo, al 50 % de la enters longitud de las ondas, gue se adhie-

ren con una gran superficie g la pared plana u ondulada que se tie--

,né gue unir g eilas, slendo unidas una & otra mediante soldadura o

similares sdlo despﬁés de su curvatura o torsidn.

%). Procedimiento segin la reivindicaeidénm 1}, caracterizado por

¢l hecho de gue, de emplearse vsrias paredeé onduladas, las ondas
de distintas paredes se cruzan. '
3).vPrpcedimiento segin las reivindicaciones l)bo 3), caracteriza~ -
do por ser aproximadamente de 4 ¢ 1 la relacién eatra la longitud
vy la altura de las ondulaciones.

4). Procedimiento segin una de las feivindicadiones 1) a 3), ca~ .
racterizado por ser de 0,2 ram. aproximadamente el sspeéor de cada
pared tratandose de écero, y correspondientemente mis o menos, Se-
gin su resistencia, tratandose de otros materiales.

5). Procedimiento segdin una de las reivindicaciones 1} a 4), ca-
racterizado por poseer cads ondulecién, en seccién, uns longitud

no esencialmente superior a 20 mm. y una altura no esencialmente

" superior a 10 mm.

6). Procedimiento segin las anteriores reivindicaciones, caracte-




110

-~ 5 - p

rizddo por constituir esencialmente 4
“UN PROCEDIMIZNTG DE FABRICACION DF PAKDES DE SUSTENTACTON
DESTINADAS ESPECIALMENTE PARA L4 CONSTRUCCION DE CUIEPOS HURZ0S,

COMQ AVIOWES, VEHICULOS, PONTONES O SIMILARIGY, = = = = = = « — =

Consta la presente memorla descriptiva de ¢inco hojas nume-

radas y mecanografiadas en una sola cara, a las gue se adjunia un

plano para su mejor comprensidn,
Madrid, 11 de mayo de 1843.
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