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" Hj; Biao motivo de especia l o.ten cián por' parte de 

loe fü lrioan tee  clQ. oalaO'ao ¿le suela de goma, .e l lograr que 

15 • la  unión o cosido ae ésta suela con e l corte , fuese lo  .mas

perfecta y tuviese l&s mejores garantías de duración y 

s o lid e s .- - l í 's  ls  practica h& venido a demostrar, que los 

procedimiento que ce usan' en la actualidad, no han respon­

dido con e fio a c ia  á la s  esperanzas que en e llo s  se he.lian 

20 puesto, ni a l  esfuerzo con cjie hshian sido logrados, ya.

que' incluso se requería pare, en. ap licación  una maquina­

ria  especia l siempre costosa,

y  liara obviar éstos inconvenientes, logrando un per­

fec to  cosido de la  suela de gome a l  corte, y que reúna, en s í  

^  todas las condiciones de so lid ez y duración que son apete-
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ciólas por e l uso, ha ideado e l  quó suso Ibe un prooedimien- 

to to ta l ¡ríen te nuevo y de propia invea eión, que permite, con 

una mayor economía por cuanto que no se necesita para su 

p ractica  e l empleo de máquinas especiales, obtener e l reeu l 

t» i ó o perfecto  en e l  cosido, y con 2>;s condiciones ya Sienas, 

derivadas del propio procedimiento y que hacen que pueda 

ofrecerse o ano resultado ¿e la operación la s  uvixim.g garua­

ría s  de duración y por tanto una mejora en e l producto to­

ta l,  o sea en e l oulsado.

Hasta ahora, ha sido norma y procedimiento usual el 

efectuar ©1 cosido del corte  s ls  suele cu•• cdo esta na si* 

do ya, vulcanizada y en condiciones para, su empleo; por má­

quinas especiales se cosía el, corte a aquella, y por rcayfe 

perfecto que fuese no ee llé g a la  a la trata son completa 

entre corte y suela y aquél cosido siempre era suscepti­

b le de romperse.- Pero en e l procedimiento que se r e iv in ­

dica por óeta solución de patente se he. resuelto  esta' d i f i ­

cultad por cambiar completamente e l ¡sistema a segu ir por 

cuanto que es base del mismo e l  cosido en orna o de ta >¿ue— 

la  de caucho regenerado a l corte del calzado de que se tra ­

ta , .
Por tanto e l procedimiento que es objeto ¡í s  invención .

que reivindica, e l  s o lic ita n te , se desarrolla con arreg lo  **

la  .tócnice eigu íente;

1®.- Dispuesta una'plancha de caucho regenerado plas- 

t io o  en crudo se obtiene 3a forma de la suela que ha de 

emplearse, mediante un troquel de loe  de uso corrien te  en

ósta clase de operaciones» .

g s ,-  Una vez cortada la  suela de caucho ..o.̂ ^ne- ado, ;i

impregna a esta de una'capa de disolución de caucho en to -

.. . , ai ,-cortea, fa c ilitan d o  deda la  superfic ie  oe contacto ©on - i - ,

i miain ni apu r-cfeifia con e l 4'ort.eo, iupreg” óste modo que ls  suela ai sei ce j-



aa a ¿Ete y al.h ilo  cosido de dicha dleoluciáü Se oauoho. 

fec Hitando por tanto* la  mayor' afihérencía. 6e los sismen- \ 

^  tos cortee y suela.

?>■£,*• una vea cogida la .éveLa- fie cancho regenerado en 

crudo al corte, .se introducen ambos en una horma especial 

que lleva un resistencia eficaz y y su. vez en el.molde pa­

ra el moldeo de la puela al ser vulcanizada en éste molde 

65 especialmente conetruido pera realizar la perfecta unida

por vulcenizdcitfn de loe elementos, cortes y suela ya co­

sidos, resultando de éste operaoián el quedar formando un 

solo cuerpo aquel corte y dicha suela.

3 0 m . - HBI7iaDiqápÍ0flBS.

70 En resumen,-reivindica el recurrente por virtud de

lá patente de invención que solicita el derecho exclusivo 

de explotación industrial por e l plazo de VISOTE ños que 

señale el vigente Estatuto de Propiedad Industrial de un 

prooedimiento para el cosido de la  suela de caucho regene- 

7| redo en crudo el corte en toda clase de calzado, y que se

caracteriza esencialmente:

12,- Por que se obtiene la suela, de una plancha de 

caucho regenerado plástico en crudo mediante lo Etro-qii el es 

que para ello se dispone en la industria.

8ü . Por que la suela ha sido obtenida de oauoho re­

generado plástico en crudo, se lá impregna.de una capa de 

disolución .de caucho en teda la superficie dee contacto con 

el corté, cosiéndose este.bien a mano o bien por cualquier 

otro procedimiantovi lo que permite que de éste modo 1& eue- 

85 1&, él corte y e l hijo con que se cosen ambas quede perfecta

mente impregnado de aquella disoluoián y por tanto con ma­

yor adherencia los elementos, corte y suela.

32.~ Por que una vez cosido el corte a la suela se 

introducen ambos en una horma dé las que se disponen para
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la  vulcanización y se vulcanizará dándose con e l lo  tanto a 

Ifi suela, como a l cosido una perfecta tratasón y la aonsis- 

tenci«- y la so lid ez rae son-el resultado ló g ico  de ¿gta ope­

ración.

4®.- ün procedimiento para e l cosido de la suela 

de caucho regenerado en orado al corte en toda ciase cíe ' 

calzado.

Todo en sustancia ta l y como se d escrite  en la 7ía»o«* 

r ía  que antecede, -que consta de cuatro paginas mecanogra­

fiadas por una sóla oara.

Madrid 11 de .Ifey'o de 1.943. . ■

P.á. '
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