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MEMORIA DESCRIPTIVA

para una patente de invenoion per veinte afios en Espafia, por: % Dige

positive para curver y templar iminterrumpidasente liojas de resorte

o‘béllestab'; a fafer dé la r.s, Bochumer Verein fur‘Guas#ah;fabri-
kation ﬁktiéngesellschaft; residente en Boohum (4lemsnia) Alleestr,
64 = 70.= . '

‘e ‘e e e ‘e ‘e lg

Eas sabido que una ballesta  hoja de resorte se colooa para
su fabricacion en estado caliente socbre oables, cadenas Gall o simi~
ia;ea tensados. Uns plantilla ¢ patrén que posee una superfic;e go-
rrespondiente & la curvatura del muelle, se aplica sobre la ballesta,
con 1o cual ceden les ecables o las cadenas. De esta manera la balles-
ta recibe la-cnrvétura en oada caso requeria;. A continuaocion ge res-
1iza la inmersion del patrén con la,bgllestalep un bafio de enfria «
miento brusco, con lo oual la ballesta reoibé el temﬁle necesario.

Pars fabricar en un dispositivo de esta clage hojas de resorte aon

‘diiefaas curvas, se disponen giratorios alrededor de un eje un n¥me=

ro correspondiente de putfones; 81 degpues de terminads la fabrica-
¢ion de una hoja de resorte, hay que'tratar de igual modo otras ba~
ilestus-éon‘otra éurva, entonces se realize una rotacion de los patro-
nes Hamsta que dxtoa viénen 8 engranar con la superficie entonces mol-
dnadorig A '

Se hu dedo ya @ oonoaef tambien un dispositivo eguipado con un

,patrdn desplazable ¥ segdn ol ajuste momentdneo, se oprime el patrén

" aontra la,balioatafcaléntuda;ﬁque ge ha de‘fabriéar;_aobro una contra-
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hoja eldstica, Mientras se .comprime el patrdn, cede la. contrahoja o
el centra-apoyni de suerte que la ballesta recibe la curvatura reque-
rida, 4 continuacion se realiza la inmersion de la ballesta sujetz en
un bafio de enfriamiento brusaos, .

Con los disgositivos conocidos puede tratarse cada vez una.ba-
llesta sola, Para suprimir este inoonveniente ge ha propuesto ya cure

ver las ballestas sobre mesas de trabajo construfdas a modo de aletas

'y dispnestas en clerta multitud alrededor de un eje. El ecurvade de

las ballestas se efectda de modo que cadenas méviles, sobre las mesas
de trabajo a modo de aletas, ¥ giratorias paso a paso, se hagan avan-
zar en direccien radial hacis fuera contra contracadenas fijas, las

cadenas méviles se asientan firmemente sobre un yugo que se exxiéndel

‘@ lo largo del eje en direcciom axil, Bl yugo y per tanto simultdnea-

mente las oadenas se hacen avanzar hacia fuera en direcoion roedlal
por ﬁroeedimiento neumitioé f de este modo oprimen una ballesta ca-
lentada y metida contra las contracadenas fijas, Tanto las cadenmas
méviles como tambien las contrécadenaa fljas deben cada vez §justar«
se de modo espeéial pera ceda curva de una ballesta, lo qnevraba una
cantidad de tiempo extraordinarié. Tembien resulta inconveniente que

la ballesta metida entre las cedenas y contracadenas se agarre'duran-

" te el prodeso de eurvado primerc por ans extremos ¥y solo despues por

el centro. Por este heaho se produce un desplezamiento longitudinal
inconveniente de le ballesta durante el préoeso de ocurvado,

Bl invento propone un diépoaitiva en el que antes del preoceso
de curvado solo se ajusten las contracadenas firmemente en gerrespon=
dencia de 1la curva&ura del resorte, mientras que las cadenss méviles
en el proceso de curvado se ajustan autométicamente en conformidad
con la ourvatera de la ballesta que hgy‘que.fabricar. Durante dicho
proceso de curvado las cadenas mdéviles se empujan por vis neumdtica
radialmeﬁte hacia fuera, separadamente unas de otras y en particular
eontre las contracadenas momentgineamente opuastaé. Aqu{ viemen a aga-

rravunas tras otres primeramente las cadenas mdéviles situadas'en el
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centro de las mesas 8¢ trabajo_y luego las cadenas méviles dispuestas
a los exxrémos de una ballestaa _

Un dispositivo para llevar a la préatica el precedimiento se~
gin el invento se ilustra & t{tulo de ejemplo en una forms de e)ecu=
cién en las Iigs; 1l ~ 10 del adjunto dibujo presentendo

la fié. 1 una vistailateral del dispositivo,

la fig. .2 una planta de la fig; i,‘parcialmente en seccion,

la fig. 3 una visté lateral de una sontracadena central,

la fig. 4 una planta de lea fig, 3; ‘

la fng 5 una vista laterel de las contracadenas exteriores,

la rig; 5a un# vista delantera de la fig. 5,

la fig, 6 una planta de la-fig. 5,

la fig. T una cadena mévil central en seccion,

la fig. 8 una planta de una cadena mévil central,

la fig. 9 una cadena h6vil exterior en secaion,

la fig. 10 una planta de une cadena mévil exterior parcialmen=
te en seccion eon los fnaices compresores metidoi, v J

E} ¢ispesitivo |8 compone égeneialmente de un baflp de enfriae
niento Brusqo =l=, un tambor == dtspuq;te glratorio y en ocuya peri-
feria se digponen en direceion radial eiérto nimero de mesas de tra-
bajo =3-. Cada una de estas mesas de trabajo -3~ estd provista en di=-
regceion radiai de ranuras -4~, en las que se meten.contracadenas b
y cadenas =6-, Las contracadenas -f= ge ajustan antes del curvado de
la aorrespondieﬁte eurvatura de la bailesta qﬁe s@ hs de dobiir mne =
diante una plentilla, patrdén o similar e inmediatamente se sujetan
firmemente mediante tornillos y pernos o similares, Durante el proce=
8o de cnrvado‘la ballesta que se ha de fabrisar se mete entre las
contracadenas =5~ y las cadenas -6-. A continuascion se resliza un
avance de las cadenas =6- & lo large de ls ranura =4~ hasta que em~
pujan a la hoja de resorte caleitada y metidﬁ, firmemente contre les
osontracadenas -5~. De este mode la pleza de trabajo recibe su forma

Wn cada caso ro@uerida; Ahore se bace girar paso a pasd el tambor -2-
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hesta que la siguiente mega do trabaJa llegue a la poeicidn de entre-

go de las piezas de’ trabcjn. Durante este movimiento giratorio las me~

~ sas delanteras do trabajo ge hacen pesar por el bafio de enfrismiente

brusco =l-,

Por consiguiente antes del procedo del curvado solo las contra=~
cadenas -S- se aujetan en conformidad con la temsion del resorte mien
tras que en dicho proceso de curvado las cadenss méviles -6- ge ajus~
tan automdticamente en conformided oon la curvatura de la ballesta que
hay que fabricqr.'Este~dJnste se realiza por el hecho de que toda ca=
dena -6~ mediante un 4hboio o piétdn -7~ se somete a unm presidn neu-
mftica, por ejemple a une presidn hidréulicé.,craoiaa s esto cada ca-
dens recibe por s{ misma con independencie reciproca, un aceionamien=
te pars sl avance, 6emo se desprende de la fiéw 2,»e1 agua enira en
el espacio hueco -10- por el gorréh -8~ del tembor =2= y la tuberfa -0

Las osdenas méviles =6~ estdn conformadas y dispuestas de mene-

" ra gue ﬁinguna de estas cadenus guede retrasads raspecto a otra, sino

que solo puede avenzar en un gradoe determinado en conformidad con el
radio de curvatura. Para este objete la cadene mis oentral -lle posee

dos apéndices ~12~ gue agarran en escotaduras -13- de las cadenas

gontignas ~6-, Por el lado opuesto possen las ¥ltimas tambien un apén-

dice <12« en cada una, el ouval asgarrs en una escotadura correspon =
diente ~13- de las cadenss adyaoentes; Lai escotadurags =13« a partir
de la cadena central ~1l- aumenten en su longitud hacia fuera en las
oadgnas -6~ dispuestas contiguas a lo ansho del dispositivo, como se
desprende de la fig. i;

be esta forma se consigue que on el avance no pueds retrasar-
se una cadena réapécto a‘otra, 81 abora se ourva una ballesta calen-
fada sobre una mesa de trabajo =3-, entonces la hoja se coge prime-
remente por la cadena central -1ll- Yy se empuja'contra la contracadena
central =5- opuesta, A cbn@inuaéion las cadenas méviles adyacentes

avanzsn hacia los extremos de lea ballesta y empujan la hoja metida

contra las correspondientes contracadenas -5-i De esta forma la ba-
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llesta reocibe su forme raquerida sin que experimente aqui ningdn dese
plazamiento longitudinal perjudicial.

~ Dos {ndices compresores =14~ ge unen rigidamente segun la figh
8 con la cadena central =ll- por el ladb‘dirigids el avance, Las de-
mds cadénas posean cada unﬁ dos fndiaes'compreseres ~15, 16-, dis -
pgeatos desplazables resfprocamente, como se deduce de la fig, 10,
Bn las cadenas -6~ ma metido un gorrdn giratorio -17-, en parte fre=-
sado, Contra las caras originadas por este fresado se apoyan diame-

trelmente opuestos los fndices compresores -15, 16- desplazables en-

- tre sf. Bl fndice compresor -15- tiene una longitud mayor que el f{n-

dice =16-, 91 se hace avanzar ls cadems mévil, entonces engrans pri-
meramente el {ndice compresor -5-, hace girer al gorrdn giratorio =17=
¥ al mismo tiempo desplaza en sentldo contrario al fndice compresor
-16-. Por este hecho la ballesta que se ha de curvar se oprime contra
los fndices de las contracadenas fijas =5-, ajasténdose los fﬁdices
méviles =15, 16~ automiticamente en conférmidad con la curvatura de

la ballesta, De este modo duranie el proceso dé curvado se obyiene an

ajuste aproxiﬁaao ¥y otro exaseto de los Indices compresores. Bl ajusge

" te aproximado se realiza graclas al movimiento de las cadenas mévi=

les mediante sus pistonés. El ajuste automdtico exacto tiene lugar
gracias a que los fndices compresores se disponen desplazables soli-
dariamente unes respecto a otros. .

Del mismo modo gue le cadena central mdvil ~1l1l- se egquipa tam-.
Bien la contracadena centrgl -19- con dos contrafndices compresores
-19-, como se desprende de la fig, 4. Las demds contracadenas -5- po~
sean segin las figs. 5a y 6 un frdice compresor =-20-, Las contracade-
nas =5 ge meten por pares en une de las ranuﬁas’-4- de la mesa de
trabajo -3~ y para este objeto poseen una escotadura ézlf en su parte
inferior. Las contracedenas =-5- metidas por pares en su ranurs -4~
se suietan‘firmemente del modo conocido mediante tornillos y tambien
mediante una- arandela sobre la mesa de trabajo -3-. Para este obJeto

cada contracadena ~5- posee otra esootadura =22-, de les oumsles una

.
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éo hace un pocé mdes larga para producir el ‘arco requeridoc para 6ada
ballesta. | . |

81 una ballesta curvada y templada segun el invento ze ha de
sacar del dispositivo, entonces se suprime la proai&p neundtics exig~
tente en la odmara hueca -1l0w-, Bn este momento el}piatdn de ceda ca-
dens mévil ~b- ~.~11- se retrotrae por un mmélle L23- de sterte que
ahore se lleva el dispositivo & su pe-ieidn primimiva para una nueva

operacion.
Q0 Py

Ia preeent@ patente de inveneion comprende las siguientes rei-
vindicaciones: !
!

1.~ Dispositivo para curvar y templar ininterrumpidemente ho=

jas de resorte o bhllestas redisante mesas de trabhjo a modo de aletas

,giratorias paso & pago, sobre laa que ae‘deaplazin en direcoion ra =

dinl cadenss méviles haola fusra contra contraca&enas f1jas, caracgte=

rizado porque antes del proceso de curvado solo Qe ajustan firmemens-

‘te las oentr&eadenﬁa (5) en eonformidad con la e&rv;tnra del resorte,

mientras que las cadeiué mdéviles (6) se ajuataﬁ én el progceso de cure
vado antomdticamente.en aontormidai‘oon la cnrvaﬂurh que hay gue dar
s la ballest;. i

2.- Dispoaitivo sez¥n lo reivindicado en 61 punto 1, caracte~
rizado porqﬁe las cadenas méviles (é) durante eléproceso de curvado
se empujan por v{a neumdtioa radialmente hacia fﬁera, son independen-
oia recfproca, individualmente contra las oontraéadenaa {5) momenté-
neamente cpuestas. o

3.~ Dispositivo aegdn lo reivindicado en los puntos lyz,
earaaterizado porqua durante el curvad? vienen a agarrar sucenivamanu
te primaro la cadena mévil (11) situads en el centro de la mesa de
trabajo (3) ¥ luego las cadenas méviles (6) dispuestas hacla los ex-
tremos de la ballestai. ‘i

4 - Dispenitive -egdn lo reivindicado en los puntos 143, ca-
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racterizado porque cada cadena mévil (6 ll) se gomete a ung presién
neundtica mediante un pistén (7).,

Se= Diapositivo gegin 1o reivindioado en los puntos 1 £ 4, oa=~
rasterizade porgue las cadenas movilea (6) poseen en su lado longitu=
dinsl un apéndice (12), el oual agarrs en una sorrespondiente esdota~
dars (13) de la cadens cantigua, c¢reciendo desde el centro & los dos
lados snéhos del dispositive la longitud de las dlversas esactaduras
(13).. ‘ k o
S 6~- biapasitiiv‘sdgﬁn‘lb reivihdi&ido en las pnnfaa 145,
caracterizade porqne 1a csdena mévil eentral (11) poses dos indiueé
comprasorss (15, 16) unidos rigidamente con ella, nientras que on las
demds oadenas méviles se meten dos fndices compresores deaplgznblee
golidarie y reofpraoamenté¢ , "' o

T.~ Dispositivo seedn lo reivindicado en el punte G,Hcaractan
rizado porque en las ocadenas méviles(6) se mete un gorrdn giratorio
(7) parcidlmewtb fresado, al~oual con Sus caras originadas por el fre-
ando se upoya diametralmento aontra dos fndioea aempreaeres adyaeon-
tes deaplazables en sentido contrariu.

8= Diapeait1VQ para cnrvar 7 togg_pr ininterrumpi&aneato

hojas de roaerta o ballestas ﬂ " 8q§dn 86 descrihe y reivindica en

la presente nemerie deseriptiva y ge 1lustra con 1es dibujos qno a
la misma se aeompaﬁnn ) ' v -
Cinsta esta memoria def:iq&éfhojin foliadus ¥ egéiitin a mé-

quina por una sols de sus oarss;

Hadrid. @ 11 %ayo de 1,943,
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