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¥EMORIA DESCRITGP TIVA de 1a Patente de Invene
eibn solicitada a favor de lg COMPAﬁIA INDUSTRIAL EXPENDEDORA,

S.4,, por veinte afios, por: “PROCEDILIENTO ORIGINAL DE FABRICA-

CION, DE UN NUEVO FOSFORO ﬁE CABTéN".
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En los procedimientos conocidos de fabricsciédn de fésforos de

.eartén, se e€mplean generalmente méquinas troquelsdoras, o bien

méquings continuas con cilindro de cuchillas y contracilindro

de aeero,'que ejercen una funcibn similar a la de las méquines

troqueladoras, toda vez queée se obtienen los féeforos individual-

“mente como si fuesen troqueladoa.

Las méquinas troqueladoras tienen uns produceidn muy
limitada, y la conservacidn de loé'troqﬁglesbes muy costosa.En
cuanto a las méquinas continuaé, su'produdaién tambien es redu-
cida y la :eparaci6n'y cbnservaciﬁn’de ims,cilindros eirculares
de‘cuqhillas, €es sumamente deiieada Yy costosa. Aaimismo; €l se=-
cado éutométioe que se emplea para €stas dltimas, d4 lugar a
frecuentes 1nterrupeiones, que é1e7an notéblemente el costo de
1a labor. | | |

Los fésforos obtenidos con mezolas estedricas o parafi-
nicas, llevan una velilla, cuyas primeras-materiaa escasean no-
tableﬁente, pues tanto la pérafina oomo la-estéarina; asi cémo
tambien el algodén y el papel Kraft, ‘son substancias de produc-
aién limitada y consumm muy generalizado, alcanzando estas ve-
1lillas unos prgoios aonsiderablemente superiores s los gue se
obtienen por el,empleo‘de la nueva labor con velilla de'cartén

objeto de estg Patentes
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Respeato a 1os fésforoa de madera, cuya ve11lla se

compone de una substanaia abundante y eoonémica, teniendo en

‘ouenta las actuales procedimientos de Tabricacién que llevan

consigo un tanto por eiento muy considerable de desperdiclo

de primera materia, resultan & un elevado costo de fabricacién,
Para salvar todas estaa dificultades y ante la gran cone

venlencia del empleo de cartén bomo materia fundamental en la

velilla de los fésforos, hemos - ‘ideado un nuevo procedimiento

de fabricacién de fésforos de cartén, del que vamos g oouparnaa.
Consiste fundamentalmente este prooedimiento, en obte-

ner hilos de cartén mediente unas miquinas oortadoras-rebobina-

doras €speciales, que permiten la fabricaui6n simulténea de un

nﬁmero considerable de bobinitas de hilos de cartén, a una ve-

locidad de corte queioscilaﬁde,cien a-quinientos'metros linea-

‘les por minute,

Pars lg obtencién de estos hllos, se parte de bobinas

de cartén de un gramaje cualquiera, es decir, sin caracteris-

‘vtioas e€speciales, dependiendo 8u calidad de 1la labor g obtener,

Y pudiendo variar aquélla entre 1fmites muy extehsos, desde el
cartén gris normal, pasando por los cartones de diversos colo-
res, hasta los forradol por ambas caras:gon papel de 1los mas

variados aspectos, ya sean o no 1mpreganados para evitar los

- residuos inoandescentes despuéa de lg desapar1c16n de la llama.

Lag bobinas de cartén obtenldas simultédneamente, todas

del mismo diémetro, son llevadas g las miquinae de Plantar fés-

) foros (cualquiera que sea €l modelo de las mismas), donde los

hilos de cartén son cortados y plantados convenientemente en
cuadros de velillaa, los cuales pasan después al encabezado,
secado, y, por ultimo, al llensado de cajitas de fésforoa.

La obtencién de 122 hilos de cartén, buede lograrse tame
bien colocando las bobinas madres en soportes especgiales cons-
trufdos para cada una de las. maquinas de plantar y adaptando a
dichaa maquinae los ejes de ctechillas €speciales con movimiene

to circular sincronizado al movimiento de avance. 1ineal de la
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velilla en ls médquine de planter, lograndose asi simulténea-
mernte el corte 1ongitud1na1 y transversal de la boblna madre

e hilos de cartén, para obtener 1os cuadros d¢ velilila que pue-
den o né su?rir un bafio de 1mpregnacién en materias grases.

_ Por $ltimo, como procedimiento a patentar y de apli-
cacién a toda clase de fbésforos, ya sean estos estedricos, pa-
rafinicos, con elma de algodén, ﬁapel, madera o cartén, etc.,
hemos experimentado 1a eficacia de un parafinado o inmersién
en hafio de materiss graéas, de la cabeza.y uns parte pequefia
de la velilla de 10s fbésforos, con posterioridad al encabezado
de laz mismas, consiguiéndose con ello la 1nalterabllidad en -el
encendido de los f6sforos, cualesquiera que sean las condicio=
nes atmﬁsfé:icaS'a que hayan de sei sometidos durante el trans-= -
pofte y almacenaje.

Con ello tambien disminuyen notablemente ios'riesgoé
de encendido v se obtiene una mayor eficacia en €l llgnado de
las cajitas de fésforos, ya séa éste mznual o ﬁecénico.

Les ventajas del nuevo>§rocedimiento dé fabricac16n
de fésforos que nos ocupa, 8son 1as siguientési

1e.- Procedimiento de fabricacién notablemente mas
econémico que los utdlizados hasta ‘ahora. 4 -

2e,- Posibilidad de graduar 12 duracién del encendi-.
do de los fésforos, segin €l gramaje del cartén empleadc, con
ventaja sobre los otros tipos de labores € incluso.sobre el
fésforo Ge madera. .‘ -

32,- Inalterabilidad absoluta de la labor, cualuuie-
ra gue sean las condiciones c¢limatolbgicas de frio,fqalor o
humedad., ' |

4, - Obteﬁci6n de una labor perfecta con el minimo
de primeras materies, toda vez gque en la velilla se emﬁlea,_
gélemente cartén y una.parte muy pequefie de parafina o acelte
combustitle, © sélsmente cartén, lszbor de pESO minimo y 1lim-
pieza abéoluta, ya que €l cartén no mancha le mano, y Qque la

pequetia parte‘dé materia grasé tampoco gotea,_como'éucede ge-
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nerglmente con las @ezclas esteériéas o parafinicas de las
velilles con a2lme de algoddn.
| 58,- X1 parafinado de la cabeza del fésforo, pon pose
teriorided al encabézado, defiende a la masa de ignicifbn de la
misma contra'toda fnutilizacién por humed ad e@ces;va del medi§

ambiente durante el transporte o almacenaje de los fésforos

'y reduce, por otra parte, el riesgo de encendido invbluntario,

ya sea durante la operacibén del llenado de cajitaé, en le ulte-'
rior manipulacién de los fésforos, 0 en €l transporte.del pro-
ducto elaborado. | )

62.- sprovechamiento casi integral de 1a materia pri-
ma e emplear en la fabricacién, por ser mipima 1s canfidéd de
despefdicios de cartén en el nuev6 procedimiento de fabrica-
¢ibn de que nos venimos'ocupando. |

Para. aclarar la descripecifn del procedimiento objeto

. de la Patente presente, en todas sus modalidades, 5€ acompa=.

fila un Plano en el gque de una manera esquemdtica se representa
€l desarrollo del .mismo.

En la primers figura de'dioho.Plano se represents
la bobina madre de cartdn coleocada en el soporte de la méquie
na,especial de corte y rebobinedo para la obtencibn de hiloes
de ¢artén, indicandose con una fleehé la diredci6n al corte
¥y rebobinado. '

En la segunda, se¢ representa €l rebobinado de los
hilos de cartén,‘después de obtenidos éstos:de la bobina ma=-

dre.

Fn la tercera, se representa la obtencién de los

hilos de cartén para slimentacién directa de las méquinas de

. plentar velilla, y

En ls cuarta aparecen lss distintas fases para la
obtencidn del fésforo de cartén hasts 1z terminaciédn del mis-

mo para ser colocados en cajitas.
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| NOTAS Se reivindioa 1la propiedad de estg Patente pore

19,- Procedimiento briginsl de fabricacién de'uﬂ nuevo fés-
foro de cartén, que cénsiste.fundamehtalmente €n cortar y rébobi-
ner hilos de cartén procedentes de bobinas madres de veinte a cien
oentimetros de anchura, y de cualquier gramaje, cualquiera que sea
la adelidad del cartédn, obteniéndose 1os hilos por medio de miquie
nas ccrtadoras-rébobinadoras espehialea, a base de varios pareé
de ejes de cuchillas y con un eJe rebobinador acoionado por frio-
eidn suave, que permite obtener de cincuents & quinientas bobini-
tas de hilos de cartén, de 1’5 m/m. en adelante, de anchura, Ese-
tas bobinas pasan a aslimentar a la'méquina de plantar rdsforos,
donde las bobinas de hilos de oartén son transformadas €n velillase

perfeotamente plantadas en cuadros, que pasan pesteriormente al em

cabezado, secado Y llenado de los fésforos.en cauitas.
v 29,« E1 procedimiento de 1a:eivindiaacién primer#,eon la par
ticularidad de que la obteneidn ‘de 16 hilos de cartén se realiza,
€n vez de por méquinae cortadoras -rebobinadoras espeoiales acoplan
do a cada mdquina de plantar velillas, dos o més pares de eJes de
cuchillas eirculsres accionsdas por palanca y eméntricos econcerta-
dos a la excéntrioca de la méquina de plantar y oon velocidad peri-
‘ férioa igual a la velocidad de avance intermitente de las velillas
3%,- El procedimientoe de la primera y_aegunda reivindioacién
cualquiera que see la pféparacién y calidad de la velilla, en el
‘ que.el farafinadoio inmérsién en el bafio de materias grasas, se ha
ce pon posterioridad al encabezado de los fésforos, iﬁmereién.que
comprende la cabeza de los mismos ¥y una pequefiia parte de la veli-
lla, cuando ésta sea de madera o cartén,
Le Patente que se solicita recaerd en "UN PBOGEDIMIENTO ORIa
GINAL DE TABRICACION DE UN NUEVO FOSFORO DE CARTON"‘
Esta Memoria descriptiva consta de cioco hojas, foliadas y

mecanografiadas por una 80la cara y de una hoja doble de ‘Planos.

Madrid, 1 1 MAY, 1y
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