
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  de l a  P a te n te  de Inven­
ción  s o l ic i ta d a  a fa v o r de l a  COMPAÑIA INDUSTRIAL EXPENDEDORA, 
S .A ., por v e in te  años, por: "PROCEDIMIENTO ORIGINAL DE FABRICA­
CION, DI UN NUEVO FOSFORO DE CARTÓN". ‘
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En lo s  p rocedim ientos conocidos d e 'fa b r lo a o ió n  de fó s fo ro s  dé 
C artón , se emplean generalm ente máquinas tro q u e la d o ra s , o b ien  
máquinas con tin u as con c i l in d ro  de c u o h illa s  y c o n tra c i l in d ro  
de a c e ro , que e je ro é n  una función  s im ila r  a l a  de l a s  máquinas 
tro q u e la d o ra s , toda vez que se o b tienen  lo s  fó s fo ro s  in d iv id u a l­
mente como s i  fuesen  tro q u e la d o s .

Las máquinas tro q u e la d o ras  tie n en  una producción muy 
l im ita d a , y l a  conservación  de lo s  tro q u e le s  es muy c o s to s a .In  
cuanto a la s  máquinas co n tin u as , su producción tam bién es redu­
c id a  y l a  re p a ra c ió n  y  conservación  de l&s c i l in d ro s  c ir c u la re s  
de c u c h i l la s ,  es sumamente d e lic a d a  y c o s to sa . Asimismo, e l  se ­
cado autom ático  que se emplea p ara  é s ta s  á lt im á s , dá lu g a r  a 
f re c u e n te s  in te r ru p c io n e s , que e lev an  notablem ente e l  costo  de 
l a  la b o r .

15 Los fó s fo ro s  ob ten idos con m ezclas e s te á r ic a s  o p a r a f í ­
n ic a s ,  l le v a n  una v e l i l l a ,  cuyas p rim eras m a te ria s  escasean  no­
tab lem en te , pues ta n to  l a  p a ra f in a  como la  e s te a r in a ,  a s í  cómo 
tam bién e l  algodón y e l  papel K ra f t ,  son su b s ta n c ia s  de produc­
ción  lim ita d a  y oonsumo muy g en e ra liz a d o , alcanzando e s ta s  ve- 

20 l i l l a s  unos p reo io s considerab lem ente su p e r io re s  a lo s  que se 
ob tienen  por e l  empleo de l a  nueva lab o r con v e l i l l a  de ca rtó n  
o b je to  de e s ta  P a te n te .
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H espeot» a lo s  fó s fo ro s  í e  « ..d i rá ,  „uy¡l „ l u l a  oe 

compon, a ,  una su b e tañ ó la  abundan ,, y eoonómloa, ten ien d o  
25 ouenta  l a ,  a o t u a l , ,  prooedim lentos a ,  fa b r lo a c ló n  que U eyan  

consigo un ta n to  por . l e n t o  muy con sid erab le  a ,  d , . p, r d l . i .
Ce p rim era m a te r ia ,  r e e u l t .n  .  „„ e r r a d o  costo  a ,  f a b r ic a c ió n .

F a r .  s a lv a r  todas e s ta s  d if lo u lta d e o  ,  l a  gran  oon-
v e n ie n c ia  a . l  ampie o a ,  c a rtó n  como m a te r ia  fundam ental «n l a  

50 v e l l l l a  de l o .  f ó s fo ro s ,  h,m o, ideado  un nuevo procedim iento
de fa b r ic a c ió n  de fó s fo ro s  de c a r tó n , d e l  que vacos .  o cú p am e ..

C onsiste  fundam entalm ente e s te  procedim iento* en o b te­
n e r  h i lo s  de ca rtó n  m ediante uhaa m áquina, .o r ta d o ra e - re b o b lo a -  
doras e s p e c ia le s ,  que perm iten  1.  fa b r ic a c ió n  s im u ltán ea  de un 
nómero c o n s id e rab le  de b o b in ita s  de h i lo s  de c a r tó n , a u n . ve­
lo c id ad  de c o r te  que o s c i la  de c ien  a q u in ie n to s  m e tro , l in e a -  
le s  por m inuto .

P a ra  l a  ob tención  de e s to s  h i l o s ,  se p a r te  de bob inas
de ca rtó n  de un gramaje c u a lq u ie ra , es d e c i r ,  s in  c a r a c t e r í s -  

40 t ic a s  e s p e c ia le s ,  dependiendo su ca lid a d  de l a la b o r  a o b tener, 
y pudiendo v a r ia r  a q u é lla  e n tre  l ím ite s  muy e x te n s o s , desde e l  
c a rtó n  g r i s  norm al, pasando por lo s  c a rto n es  de d iv e rso s  co lo ­
r e s ,  h a s ta  lo s  fo rra d o s  por ambas caras.,oon papel de lo s  mas 
v a r ia d o s  a sp e c to s , ya sean o no impreganados p ara  e v i t a r  lo s  

45 re s id u o s  in can d escen te s  después de la  d e s a p a r ic ió n  de l a  llam a .
Las bob inas de ca rtó n  o b ten id as s im ultáneam en te , todas 

d e l mismo d iám e tro , son l le v a d a s  a las . máquinas de p la n ta r  fó s ­
fo ro s  (c u a lq u ie ra  que s e a  e l  modelo de l a s  m ism as), donde lo s  
h i lo s  de ca rtó n  son co rtad o s y p lan tad o s  convenientem ente en 

50 cuadros de v e l i l l a s ,  lo s  cu a le s  pasan después a l  encabezado, 
secado , y., por u ltim o , a l  l le n a d o  de c a j i t a s  de fó s fo ro s .

La ob tención  de 1*« h i lo s  de c a r tó n , puede lo g ra rs e  tam­
b ién  colocando l a s  bobinas m adres en so p o rte s  e s p e c ia le s  cons­
tru id o s  para cada una de la s .m áq u in as  de p la n ta r  y adaptando a 

55 d ieh as máquinas lo s  e je s  de c u c h il la s  e s p e c ia le s  con movimien­
to  c i r c u l a r  s in c ro n iz a d o  a l  movim iento de avance l i n e a l  de l a
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y e l i l l a  en l e  maquine de p l a n t a r ,  lográndose  a s í  s im u l tánea ­
mente e l  co r te  l o n g i t u d i n a l  y t r a n s v e r s a l  de l a  bobina  madre 
e h i l o s  de c a r tó n ,  para  obtener l o s  cuadros dé T e l i l l a  que pue- 

60 den o nó s u f r i r  un baño de impregnación en m a te r i a s  g r a s a s .
Por u l t im o ,  como procedimiento  a p a t e n t a r  y de a p l i ­

cación  a toda c la se  de f ó s f o r o s ,  ya sean e s to s  e s t e á r i c o s ,  pa­
r a f í n i c o s , .  con alma de algodón,  pape l ,  madera o c a r tó n ,  e t c . ,  
hemos experimentado l a  e f i c a c i a  de un parafimado o inmersión 

65 en baño de m a te r i a s  g r a s a s ,  de l a  cabeza y una p a r te  pequeña
de l a  Telilla de lo s  f ó s f o r o s ,  c o n .p o s t e r io r id a d  a l  encabezado 
de l a s  mismas,  consiguiéndose con e l l o  l a  i n a l t e r a b i l i d a d  en e l  
encendido de lo s  f ó s f o r o s ,  c u a l e s q u ie r a  que sean l a s  cond ic io ­
nes a tm ós fá r i cas  a que hayan de s e r  sometidos duran te  e l  t r a n s -  

70 por te  y a lmacenaje .
Con e l l o  también disminuyen notablemente lo s  r i e s g o s  

de encendido y se obt iene una mayor e f i c a c i a  en e l  l l e n ad o  de 
l a s  c a j i t a s .  de f ó s f o r o s ,  ya sea é s te  manual o mecánico.

l a s  v e n t a j a s  del  nuevo procedimiento  de f a b r i c a c i ó n  
75 de f ó s fo ro s  que nos ocupa, son l a s  s ig u ie n te s ?

lfe .-  Procedimiento  de f a b r i c a c i ó n  notablemente mas
eoonómico que lo s  u t i l i z a d o s  h a s t a  ahora.

2 « . -  P o s ib i l i d a d  de graduar l a  durac ión  de l  encendi­
do de lo s  f ó s f o r o s ,  segón e l  gramaje del  ca r tón  empleado, con 

80 v e n t a j a  sobre l o s  o tros t ip o s  de labo res  e inc luso  sobre  e l  
fó s f o r o  de madera.

3B.-  I n a l t e r a b i l i d a d  a bs o lu ta  de l a  l a b o r ,  c u a lq u ie ­
r a  que sean l a s  condiciones  c l im a to ló g ic a s  de f r í o ,  c a lo r  o 
humedad.

85 4e.._ Obtención de una l a b o r  p e r f e c t a  oon e l  mínimo
de primeras m a t e r i a s ,  toda vez que en la  v e l i l l a  se emplea, 
sólamente ca r tón  y una par te  muy pequeña de p a r a f i n a  o a c e i t e  
combust ib le ,  o sólamente c a r tó n ,  l ab o r  de peso mínimo y l im ­
p ieza  a b s o lu t a ,  ya que e l  ca r tón  no mancha l a  mano, y que l a  

90 pequeña p ar te  de m a t e r i a  g ra s a  tampoco g o te a ,  como sucede ge-
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neralm ente con la s  m ezclas e s te á r ic a s  o p a r a f ín ic a s  de la s  
v e l i l l a s  con alma de algodón.

58 o - 11 p a ra fin ad o  de l a  cabeza d e l  fó s fo ro ,  pon pos­
te r io r id a d  a l  encabezado, defiende  a l a  masa de ig n ic ió n  de la  

95 misma c o n tra  toda in u t i l i z a c ió n  por humedad excesiv a  d e l medio
4

am biente d u ran te  e l  tra n s p o r te  o alm acenaje de lo s  fó s fo ro s  
y red u ce , por o tra  p a r te ,  e l  r ie sg o  de encendido in v o lu n ta r io ,  
ya sea d uran te  l a  operación  d e l llen ad o  de c a j i t a s ,  en l a  u l te  
r i o r  m an ipu lación  de lo s  fó s fo ro s ,  o en e l  tra n s p o r te  d e l p ro - 

100 ducto  e lab o rad o .

110

115

6 6 .-  Aprovechamiento c a s i i n t e g r a l  de l a  m a te r ia  p r i ­
ma a em plear en l a  f a b r ic a c ió n , por s e r  mínima l a  can tid ad  de 
d e sp e rd ic io s  de ca rtó n  en e l  nuevo p ro ced im ien to  de f a b r ic a ­
ción de que nos venimos ocupando.

Para., a c la r a r  l a  d e sc r ip c ió n  d el p ro ced im ien to  o b je to  
de l a  P a te n te  p re s e n te , en todas sus m odalidades, se acompa­
ña un P lano en e l  que de una manera esquem ática se re p re s e n ta  
e l  d e s a r ro l lo  d e l mismo.

In  l a  p rim era  f ig u ra  de d icho  P lano  se re p re se n ta  
l a  bobina madre de ca rtó n  colocada en e l  so p o rte  de l a  máqui­
na e s p e c ia l  de c o r te  y rebobinado p ara  l a  o b tenc ión  de h i lo s  
de c a r tó n , ind icándo se  con una f le c h a  l a  d ire c c ió n  a l  co rte  
y rebob inado .

En l a  segunda, se re p re s e n ta  e l  rebob inado  de lo s  
h i lo s  de c a r tó n , después de obten idos é s to s  de l a  bobina ma­
d re .

En l a  t e r c e r a ,  se re p re s e n ta  l a  o b tenc ión  de lo s  
h i lo s  de ca rtó n  p ara  a lim en tac ió n  d i r e c ta  de la s  máquinas de 

. p la n ta r  v e l i l l a ,  y
120 En l a  c u a r ta  aparecen  la s  d i s t i n t a s  f a s e s  p ara  l a

ob tenc ión  d e l fó s fo ro  de c a rtó n  h a s ta  l a  te rm in ac ió n  d e l m is­
mo p ara  s e r  colocados en c a j i t a s .



Z_0_T_A_í Se re iv in d ic a  l a  propiedad de e s ta  P a te n te  port
l e . -  P roced im ien to  O rig in a l de f a b r ic a c ió n  de un nuevo fó s ­

fo ro  de c a rtó n , que c o n s is te  fundam entalm ente en c o r ta r  y re b o b i­
n ar h i lo s  de c a rtó n  p ro ced en tes de bobinas m adres de v e in te  a c ien  
cen tím e tro s  de anchura, y de c u a lq u ie r  g ram aje , c u a lq u ie ra  que sea 
l a  c a lid ad  d e l c a r tó n , obteniéndose lo s  h i lo s  p o r medio de máqui­
nas c o rta d o ra s -re b o b in a d o ra s  e s p e c ia le s ,  a base de v a r io s  p ares  
de e je s  de c u c h il la s  y con un e je  reb ob inad or accionado por f r i c ­
ción  su av e , que perm ite  o b tener de c in cu en ta  a q u in ie n ta s  b o b in i-  
ta s  de h i lo s  de c a r tó n , de 1 '5  m/ra. en a d e la n te , de anch ura . Es­
ta s  bob inas pasan a a lim e n ta r  a l a  máquina de p la n ta r  fó s fo ro s ,  
donde l a s  bobinas de h i lo s  de ca rtó n  son transfo rm adas en v e l i l l a s  
perfec tam en te  p la n ta d a s  en cu ad ro s , que pasan p o ste rio rm en te  a l  e» 
cabezado, secado y lle n a d o  de loe  fó s fo ro s  en c a j i t a s .

20. -  El p roced im ien to  de l a  re iv in d ic a c ió n  p rim era ,co n  l a  p a r 
t ic u la r id a d  de que l a  o b tención  de l i s  h i lo s  de c a rtó n  se r e a l i z a ,  
en vez de por máquinas c o rta d o ra s -re b o b in a d o ra s  e s p e o ia le s  acop lan  
do a cada máquina de p la n ta r , v e l i l l a s ,  dos o más p a res  de e je s  de 
c u c h il la s  c i r c u la re s  accionadas por palanca  y « c é n tr ic o s  c o n c e rta ­
dos a l a  e x c é n tr ic a  de l a  máquina de p la n ta r  y con v e lo c id ad  p e r i ­
f é r i c a  ig u a l a l a  v e lo c id ad  de avance in te rm ite n te  de la s  v e l i l l a s  

3 0 ,-  E i p roced im ien to  de l a  p rim era y segunda re iv in d ic a c ió n
c u a lq u ie ra  que sea l a  p re p a ra c ió n  y ca lid ad  de la  v e l i l l a ,  en e l  
que e l  p a ra fin ad o  o inm ersión  en e l  baño de m a te r ia s  g ra s a s ,  se ha 
ce pon p o s te r io r id a d  a l  encabezado de lo s  f ó s fo ro s ,  inm ersión  que 
comprende l a  cabeza de lo s  mismos y una pequeña p a r te  de l a  v e l i ­
l l a ,  cuando é s ta  sea  de madera o c a rtó n .

La P a te n te  que se s o l i c i t a  re c a e rá  en "UN PEOCEDIMIENTO ORI­
GINAL DE FABRICACION DE UN NUEVO FOSFORO DE CARTON".

E s ta  Memoria d e s c r ip t iv a  co n sta  de cifleo h o ja s ,  fo l ia d a s  y 
m ecanografiadas por una so la  ca ra  y de una h o ja  doble de P lan o s .

M adrid, ‘f 1 MAY, 1943

11IAB10 SOLER 
Per Peder
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