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CAR DE MADERA".

En la .s a c a r if ic a c ió n  de m ateria l c e lu ló sico  por h id r ó lis is  

mediante ácido c lo rh íd rico  muy concentrado, l a  economía uel pro­

cedimiento depende de modo d ecisivo  del coste de la  recupera­

ción del c lo rh íd rico .

5 E l presente invento se propone reducir e l  coste  de la  recu­

peración uel ácido siguiendo un nuevo camino para la  recupera­

ción de una parte d el ácido c lo rh íd rico  de la  d iso lución , antes 

de su concentración a l  v a cío .

Este nuevo método se hace p ra ctica b le  por e l  hecho de que 

10 de una disolución  de azúcar, como la  que se obtiene ordinaria­

mente en la  h id r ó lis is  de madera con ácido c lo rh íd rico  muy con­

centrado, esto es, de una disolución, en la  que 100 partes, en 

peso, de azúcar corresponden a unas 134 p artes, en peso, de HC1 

en 22? p artes, en peso, de agua, a l  calentar a la  temperatura 

15  de unos 45 s , todavía no p e r ju d ic ia l para e l  azúcar, s in  reducir 

la  presión haata 45-50  mm Hg a b s., con lo  que la  d isolución  

h ie rv e , sé presenta en e l espacio gaseoso por encima de la  d i­

solución una presión p a rc ia l considerable del ácido c lo rh íd rico , 

l a  cual sobrepasa bastante a la  presión p a rc ia l d el vapor de



20 agua, reinante a l miento tiempo en dicho espacio gaseoso. Según es­

to  e x is te  la  p o sib ilid a d  y  esto  constituye e l  nuevo conocimiento 

aportado por e l  invento de crear por caldeo de la  d isolución  de 

azúcar a unos 4$s con reducción de presión que todavía se aparte 

claramente d el vacío de 45-50  mm Eg a b e ., una atmósfera gaseosa 

25 sobre la  d isolución que e stá  formada por HC1 gasiforme puro con 

só lo  poco vapor de agua mezclado.

En esta  d esgasificació n  p a rc ia l de la  d iso lución  acida de 

azúcar según e l  invento, la  presión y  la  temperatura se deben ar­

monizar entre s í  de modo que respecto a la  presión de trabajo  sea 

3O grande la  presión p a rc ia l a e l gas c lo rh íd rico , pero por e l  con­

tr a r io  sea muy pequeña l a  a e l vapor de agua, de suerte que prác­

ticamente sólo  escape gas clo rh íd rico  puro.

Cuando se trab aja  a 45 B y  se asp ira  con una presión de tra ­

bajo de 100 mm Rg, siendo la  presión p a r c ia l d el gas c lo rh íd rico  

35 sobre l a  d isolución de azúcar de la  composición arrib a  indicada 

211 mm Hg y  la  presión p a rc ia l del vapor de agua sólo  18 ,1  mm Rg, 

entonces la  presión p a rc ia l d el c lo rh íd rico  es ig u a l a l  dóble ae 

l a  presión de tra b a jo , pero la  del vapor de agua es sólo 1/5 de 

ésta) por consiguiente, se extraerá gas c lo rh íd rico  c a s i  puro.

40 Como la  temperatura de descomposición a e l azúcar sube a l

aumentar la  elim inación d e l clorh íd rico  de la  d iso lu ció n , puede 

se r  conveniente r e a liz a r  la  d esg asificació n  gradualmente, ae mo­

do que primero se trab aje  a 45S 0 y 120 mm Hg y luego a unos 55^0 

y  80-100  mm Hg.

45  La elevación de la  presión de trabajo  respecto a la  presión

a rr ib a  indicada de 45-50  mm Eg como se ha empleado en un proce­

dimiento conocido para expulsar e l  gas Huí por cocción ue l a  di­

solución de azúcar, da por resultado e l que haya que rendir me­

nor trabajo  de compresión y  que haya que manejar menores volume- 

50 nes da gas, lo  cual redunda en b en eficio  de la  economía d el pro­

cedim iento. También tien e  importancia e l  que lo s  d isp o sitiv o s



transportadores a causa de ser pequeñas la s  tra zas de agua mez­

cladas con e l  gas c lo rh íd rico  y  la s  cuales ademas pueden elim i­

narse fácilm ente intercalando por delante una pequeña to rre  seca- 

55 dora, no se n e ces ita  hacerlos de m ateria l inatacable por lo s  á c i­

dos.

Para poder mantener constantemente durante la  g a s ific a c ió n  

una temperatura ig u a l, puede se r  conveniente hacer c irc u la r  la  

d iso lu ció n , sacándola, por ejemplo, por debajo d e l re c ip ie n te  des- 

60 g a s ific a d o r  y  volviéndola de nuevo por a rrib a  en c ircu la ció n  a l 

r e c ip ie n te .mediante una bomba. También pueue r e a liz a r s e  e l  proce­

dimiento de modo continuo, llevando a l re cip ie n te  o a l  liq u id o  

en circu la ció n  cada vez tan ta  d isolución de re fre sco  como disolu­

ción d esgasificad a se entraiga d e l recip ien te  o se derive de la  

65 corrien te  c ircu la n te .

E l gas c lo rh íd rico  aspirado y  comprimido a la  presión atmos­

fé r ic a  puede de modo usual emplearse, por ejemplo, de nuevo para 

obtener ácido c lo rh íd rico  muy concentrado en to rres de absorción, 

que ahora.también pueden tra b a ja r a presión atm osférica.

70 B.i ampio:

Por h id r ó lis is  de madera con ácido clo rh íd rico  muy concentra­

do (a l 42% en peso) se obtuvo una disolución de aziicar con un peso 

e sp e c ífic o  de 1,2 61 y  l a  sigu ien te composición:

36,6 Vol. % HC,1 

75 ' 27,3 " .. Az.
62 ,1  " HgO

461  g de e sta  disolución, que por tanto contenía

100 g aziicar 
I34 " EC1

80 227 " E¿0

se  calentaron durante 3 horas. La temperatura se mantuvo a l  prin­

c ip io  a 459 y se subió, poco a poco, h asta  55^. Por aspiración

I



del! gas c lo rh íd rico  se mantuvo constantemente durante e l caldeo 

una presión de 100 mm Hg. De este  modo se obtuvo una disolución 

8$ compuesta de

100 g azúcar 
91,27  g HC1 

225 ,7  " HgO'

Por consiguiente por asp iración  se eliminaron 4 3 ,3  g  del o lo r- 

90 h íd r ic e  t o t a l ,  esto  es .

= 32 % de clo rh íd rico  to ta l*

Con estos 43,3  g de gas Huí se arrastraron  sólo  1 ,3  g de vapor 

de, agua, que por secado pudieron separarse fácilm ente antes'd e 

- la  entrada del gas ROI en l a  bomba.

$5 : jN 0 T A

Se re iv in d ica  como nuevo y  de propia invención:

1 .  -  Procedimiento para recuperar e l  ácido c lo rh íd rico  de 

disoluciones ácidas de azúcar de madera obtenidas por h id r ó lis is

. de sustancias ce lu ló sica s  con ácido c lo rh íd rico  muy concentrado, 

100 mediante caldeo y  aspiración de lo e  gasee antes de concentrarse 

la s  d isoluciones a l  v a cio , caracterizado por que e l caldeo y  l a  

asp iración  se r e a liz a  a una temperatura in fe r io r  á l a  temperatu­

ra  de descomposición ae la  azúcar de madera, con p referen cia  a 

45- 553 , y a  una presión eseneialment^nenor que la  presión atmos- 

105 fá r ic a ,  pero mayor que l a  presión de e b u llic ió n  correspondiente 

a la  temperatura de tra b a jo .

2 .  -  Procedimiento para recuperar e l  ácido c lo rh íd rico  de 

disoluciones ácidas de azúcar de madera según lo  reivindicado

en e l  punto 1 , caracterizado por que la  elim inación d e l gas s e ' 

110 r e a l iz a  en dos gradaciones, por ejemplo, en la  primera fa se  a 

453 y  120 mm Rg y en la  segunda fa se  sigu ien te a 55s y 30 mm Hg.

3 .  -  Procedimiento para recuperar e l ácido c lo rh íd rico  de
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disoluciones ácidas de azúcar de madera según lo  reivindicado 

en lo a  puntos 1 6 2 ,  caracterizado por que la  d isolución  que se 

11$ ña de d e sg a sific a r , se hace c irc u la r  durante l a  d e sg a sific a c ió n .

<+.- Procedimiento' para recuperar e l ácido c lo rh íd rico  de 

d isoluciones ácidas de azúcar ae madera según lo  reivind icad o 

en lo s  puntos 1 ,  2 6 3 ,  caracterizado por que la  d e sg a sifica ció n  

se r e a liz a  de modo continuo, llevando a l  re c ip ie n te  d e sg a sific a - 

120 dór o a l  líqu id o  c ircu la n te  cada vez tanta d iso lución  de r e fr e s ­

co como d isolución  d esgasificad a se extrae a e l recip ien te  o se 

derive de l a  corrien te  c irc u la n te .

Esta Patente recae sobre "PROCEDIMIENTO ERRA RECUPERAR EL 

CAS CLORHIDRICO DE LAS DISOLUCIONES ACIDAS DE AZUCAR DE MADERA", 

como queda desorito en la  presente Memoria y  caracterizado en 

la  a n terio r Nota.

¡


	Bibliographic data
	Description
	Claims



