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Lo presente patenté se refiere a ﬁn siatema de en~
frizmiento de jabén, intercalando en las cajas de jabén
caliente, placas con circulacidn interior de agua fria.
Los dispositivos o conjuntos utilizados corrientemepn
5

te en Zgpailn para enfrisr y endurecer el Jabdn, consisten
en unas cajas o moldes de‘ﬁadera o hierrc donde se deja
el jahdn en pasta a la simple accidn del tiempo para su
enfrianiento.

Aste sistema tiwne los giguientés inconvenientes :

10 - Prinero - 01 periodo de tiempo emplendo es muy gran-
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de, llegando en moldes de mediana cavacidsd a 30 éfﬁévy”'
mis en la €pocz de verano.

wegundo - Letos moldes por sus grondes medidas,y los
defornaciones natursles del jabdn, vroducen una gran cane
tidad de j2bdn en recortes que huy que fundir de rmevo -
con sus correspondientes perjulcios.

Percero — Para una Tabricacidn medis se precisan -
grandes locales para colocar buen ndmero de moldes para
el jabdn que disrianente se va fubrieando.

guarto - Debido a la gran cintidad de jabdn en fase
de enfriamiento, se tlene un capital ilmportante muerto en

una exlstencia que no se puede disponer.

Hstos defectos apuntados al slstema que hoy se em~

plea en todas lus fdbricas de jabén de spafin, se supri-

men por completo, como veremos en €l mismo orden :
Primero - 51 jabén es enfrizdo en el nfnimo tiempo

de treinta y cinco minutos 4 doscientos cuarenta en el

caso mds desfavorable, por tratarse de jabones de aceite
con mucha resing, tronscurrido este tiempo el jabdn estd
en condiociones de ser froceado Nj troduelado poniéndolo a
la venta al pdblico.

gegundo - Debido a las medidas exsetas de los marcos
donde se enfria el jabdn aue siempre tienen el ancho de
la pastilla que ge va a Pabricar, los recortes quedan por
completo suprimidosa.

Percero - s9ta nuevs mdquina de enfriar jabén ocu-

pa un eppacio de uno por seis metros, y es capaz para una

produccién diaria de wnos diez mil kilos, y para esta pro-
duceidn se precisarfon 150 moldes de dos mil kilos y um

espanio de unos seiscientos metros cuadrados.
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Cuarto - Tos 150 moldes de Jabdn a dos mil kilos re-

presentan 300.000 kilos de jabdn,que al precio actual de
tres pesetas, reyresenta un capital muerto de 90C.0CC pe-
setas.

5 - Para mejor couprensidn del objeto de la patente, en
los adjuntos dibujos se representi, a titulo de e¢jemplo,
una Forma de realizacidn prdcticu, en los fues

Ia Tigura 18, es una representacidn de la mdquina
viste de foente,
¢ - Ia flgura 22, es uns vista en corte de la miquina
desde arriva. |
La Tigura 3. es una seccidn transversal,
La figura 42, ez vista en detalle de plucas y nare
cos qué forman parte 1ntegrmnte de la patente,

15 - L

ndauina en cuestidn, consiste en un armsdo de vi-
ga de dimensiones variables, segdn la capacida® de dsta,
yén ambos lados unos puentes de hierro fundido lo sujetan
aguantando 1la presidn de la mdguina en travajo.

Dentro del armsdo antes mencionado, se colocan pla-

20 - cas huecas de hierro, por cuyo interior circula agua -

fria que entrando por un racor con tubo de goms por la

parte inferior, sale por wn tubo acodndo por la nurte ~

Y

nds alta de la placa a una canal donde se recogen estas

aguas; por medio de esta disﬁosicidn, las placas estdn

rny
i
I

siempre llenas de agua y siempre es la caliente de la
parte superior de la plaoaila que priméro sale. Alter-
nando con esdas placas de hierro, se colocun marcos de
madera o de hierro cépillado, en cuyo interior se colo~
ca el jabdn que se pretende enfriar; el llenado de es-

30 - tos marcos puede hacerse por nedilo de ¢ansl o un cubo
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por un orlfieio gue llevan en la parte guzerior, o igual-

nente puede hacerse en las mdquinas mds completas, intro-
dueiendo el jab&n que se encuentra en un dendsito comple-
tanente cerrado, y donde se inyecta o presidn aire, vapor
o cualquier gas, y esta presidn, sl pasar o1 jabén,la obli
go a entrar en la mdguine pasando de mareo a HArco por un
orificio gque a este efecto se dejn en las placas de hle=
rro por donde circula el agua, y una vez llenos 4stos,al
alesnzar el jabén la altura superior de los marcos, se
cierra el grifo que une este depdsito con la midquina.

Toda esta serie de placas de agua fris y mercos de
jubén, es apretada por medio de un tornillo sinfin, pis-
tén o preeidn hidrdulica, cremallera o cualquler otro sis
tema de apriéte,

¢olocada la mdquina con las plucas apretadas, hemos
formado unos cepdsitos de cierre hermético en cada marco,
que gon 1los gque llenaremos de jabdn, manteniendo los gri-
fos de ogua ablertos en treinta y cinco minutos, tendre-
mos el jabdn ya frio y duro.

Para sacar el Jabén de los marcos, basta aflojar el
tornillo sin fin, o el procedimiento adoptado para apre-
tar las placas, y, una vez locas, sirviéndonos de unas
asas colocadas s este efecto, se sawan los mardos de jaw

bén del ariwmdo, y sobre wia nesq, »asta hacer wn poco de

5 -presidn sobre el centro de lu placa de Jabdén duro forma-

do para separarls del marco, una vez vaciados todos y co-
locudos de nuevo en el armado, estd la mdquina, después
‘de apretar el tornillo sin fin, o por el procedimienfo

de presidn adoptado todo ¢l sistema de placas y marcos

todos prietos, para recibir una nueva cargd.
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#n 1z construccidn y Aisposicidn de la mdquina y
pleszas objeto de la patente, se pueden introdueir modifi-
caciones de détulle'gin apartarse de la idea y propdsito
fundamentales de aquella, y en las reivindicaciones que~-
da taxativenente incluida cualouier forma modificada de
la estructﬁra y el empleo de medios mecdnicos equivalen-
tes que, por el Tin persegﬁido, pueden comprenierse 1dgi-
camente.

NOTA

En resumen; la patente recaerd sobre las sigulentes
reivindicaciones 3 |

1 - 3istema de enfriamiento de jakdn intercalsmd en
las cajas de jubdn caliente, placas con circulacidn inte-
rior de agua frfe, caracterizado, esencialmente, por 12
disposicidn Ge un armado de viga, en cuyos lados se esto-
blecen unos vuentes de hiérro fundido que lo sujetan -
aguaniando la presidn de la midquina en trabajo, y dentro
de cuyo armado se colocan placas huecas de hierro por cu-
yo interior circula sgue frfa, cue entrando por un re-
cor con tuteria de goma por 1la parte inferior, sale por
un tubo scodado por la parte mis alta de la placa @ una
canal dondebe recogen egtas aguas;

2 - Sistema, segin la reivindicacidn asnterior, ca-
racterinado porque las placas estdn siempre llenss de -
agua, ¥y siewpre es la caliente de la parte superior de

la placa la yue primero sale, alternando con estus pla-

cepillado, en ouyo interior se coloca el jabdn que se
pretende enfriar, llendndose estos marcos por medio de

canal o un tubo por un orificio gue llevan en le mrte
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superior, o introduciendo el jabdn que se encuentra en
un depdgito herm-$8ticamente cerrado, y donde se inyec-
ta a presidn aire, vapor o cuslquier gas, y esta presidn,
al pasar al Jabdn, le obliga a entrar en la mdquina pa-
sando de marco a marco por un orificio que @ este efec-
t0 se deja en las placas de hierro por donde sireculs .el
agua, y una vez llenos “stos, al aleadzar «1 jabdn 1la
altura superior de los narcos, se cliereva el grifo gque -
une eute depdsito con la mdguinz.

R Sistamé,lsegﬁn las reivindicaciones anterio-
res, caracterizado poraue toda la gerie de placas de agua
fria y marcos de jabdn, es prensada por medio de un tor-
nillo #in fin, pistdn a presidn hidrdulica, cremallera ¥
otro medio adecuado al fin gue se persigue.

4 « 3istena, segin las reivindicaciones snteriores,
curacterizado por la disposicidn delas placas apretadas,

foruando depdsitos de cierre hermético en ¢ada marco,que

se llenan de jebdn, manteniendo los grifos de agua sbierw

tos en 35 minutos, obteniendo el jabdn frfo y duro.

5 - 3istema, segin las relvindicaciones anteriores,
caracterizado porgue para sacar el jabén de los marcos,
bastard aflojar el tornillo sin fin, o medio utilizado pa-
ra el prensado, y una vesz 115res 159 placas, sirviéndonos
de asas colocadas a este efecto, se retiran los mercos de
jabén del armado, y sobre una mesa, basta hacer un poco de
presidn sobre el centro de la placa de jabdn duro formado,
para sepsararle del marco. Una vez vaciados todos, y colo-
cados de nuevo en el armado, estd la mdquina Iista para
recibir mueva carga, despuds de fijar sélidamente el con-

Junto por medio del tornillo sin fin, o medio adecuado de




apriete.
6 - "Sistems de enfrismiento de jebén, intercalando
en las cajas de jabdn caliente, placas con circulacidn in-
teriof de agua frian,
5 - Segin ée describe en la pregente memoria, que consta
de siete hojus escritas a ndquina por wna sola cara y di-
bujos.

Hgdrid, 12 de Mayo de 1.94%.
_FranciscqJavier Plaza
P-




- - B fas
///ﬁ&\\ MR =
e

1/2,




+1g. 3




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



