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M E M O R I A D E S C R I P T I V A

de una P atente de Invención  por 20 añ o s, 

a  nombre d e l:

S r .  Don: L o r e n z  E  a y  d. re s id e n ­

t e  en Mánchen (A lem ania), por 

"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UNA 

PASTA DE CIERRE HERMETICO P ÎSA CAMARAS DE 

AIRE DE LLANTAS O NEUMATICOS CON AIRE CCM-

Se han dado ya a conocer medios de l a s  más d iv e rs a s  c la s e s ,  

para  p egar o h erm etizar tu b o s, aún a q u e llo s  en lo s  que como mate­

r i a l e s  de r e l le n o  se  emplean, junto  con caucho p u lv e r iz a d o , tam­

b ién  corcho m olido. También es sabido u n iversa lm en te  que en t a le s  

5 m edios de ju n ta  o pegado de tubos se emplea g l ic e r i n a ,  por una 

p a rte  como medio de p ro te cc ió n  con tra  h e lad as y  p or o tra  para im­

p e d ir  que se reseque e l  pegamento o m ástic  para e l  tubo. Se sabe 

además que a l  medio de ju n ta  se in corp ora  trag acan to  como a g lu t i ­

nan te .

10  Todos e s to s  medios an tes conocidos p ara  pegar tubos o c e r ra r ­

lo s  ado lecen  de uno o de o tro  d e fe c to , que se opone en la  p r á c t ic a  

a que su empleo r e s u lt e  s a t i s f a c t o r io .

E l  inven to  se r e f i e r e  a un procedim iento que empleando cor­

cho molido y  caucho p u lverizad o  como m a te r ia le s  de r e l le n o  y  a g re -  

1 5  gando también g l ic e r in a  o s u s t i t u t iv o  de g l i c e r i n a ,  por ejem plo, 

g l i c o l  o a lco h o l e t i lé n ic o ,  y  tra g a c a n to , perm ite obtener un me­

dio  de ju n ta  para tubos a modo de p a s ta , e l  cu al respende a todas 

l a s  e x ig e n c ia s  y  a l  p ro y e c ta rse  p o r^ ce n tr ifu g a c ió n  en l a  pared in -

PRIMIDO".



t e r i o r  d e l tubo de goma o cámara puede form ar una capa a modo ae 

20 p e l í c u la ,  de e s tru c tu ra  homogénea y  que se a d h ie ra  con stan te y  se ­

guram ente, capa que por un lado pueda p e n e tra r , a l  s u f r i r  l e s i o ­

n e s  l a  cámara, en lo s  puntos más pequeños de e s ta s  le s io n e s  b a jo  

l a  acc ió n  d e l a i r e  comprimido en cerrado , cerrando rá p id a  y  hermé­

ticam en te  e s to s  o r i f i c i o s  o pinchazos y  que tampoco esto rb e  cuan- 

2 $  do a l  h acer l a s  re p arac io n e s u su a le s  de ro tu ra s  de la  cámara algo  

m ayores y  a modo de r e n d i ja s ,  ae pegue para e l lo  un parche*

Según e l  procedim iento e l  m a te r ia l de r e l le n o ,  esp ec íficam en ­

t e  más l ig e r o ,  e l  corcho molido (tamaño de lo s  gran os unos 0 ,3  a 

0 ,5  mm), después de un proceso a lg o  la rg o  de m aaeración e h in ch a- 

30 zón re a liz a d o  preferentem ente en agua d e s t ila d a  y  que dure p ró x i­

mamente unos 2 d ía s ,  se  m ezcla intimamente en estad o  hinchado p r i ­

meramente por s i  só lo  con g l ic e r i n a .  E s ta  g l ic e r in a  pen etra  enton­

ce s  en la s  c é lu la s  del corcho ya atacad as por e l  p roceso  de h in ­

chazón y  l a s  en vu elve .

35 G racias  a e s te  tratam ien to  p rev io  d e l polvo de corcho se cum­

p le  l a  prim era con dición  p re v ia  p ara  form ar una buena capa su sten ­

ta d o ra  del segundo m a te r ia l de r e l le n o  e sp ec íficam en te  más pesado, 

d e l caucho vu lcan izado  y  p u lverizad o  y  por tan to  p ara  una adheren­

c ia  segu ra y  permanente d e l medio de ju n ta  en l a  pared  in t e r io r  

40  de l a  cámara.

Para t r a t a r  e l  corcho m olido se emplean por unos 5 kg d e l 

mismo, 1  1 / 2  a 3 l i t r o s  de g l ic e r in a .

E l  segundo m a te r ia l de r e l le n o ,  e l  caucho Vulcanizado y  p u l­

v e r iz a d o , se  in corp ora  en una can tid ad  pond eral, doble aproxlm a- 

45 damente a l a  oantidad ponderal d e l corcho molido empleado an tes 

d e l proceso de hinchazón, después que ee term ina e l  proceso de 

a g ita c ió n  de la  m ezcla de g l ic e r in a  y  corcho m olid o . Además an­

t e s  de comenzar un segundo proceso  de a g ita c ió n  se  r e a l iz a  tam­

b ié n  l a  in co rp o rac ió n  de unos 10  l i t r o s  de una d iso lu c ió n  f lu id a  

50 de c o la  anim al a unos 30%, para  comunicar' a l  pegamento o medio



de ju n ta  l a  n e c e sa r ia  adherencia en l a  pared in t e r io r  de l a  cámara.

Después de term inar e l  segundo proceso de a g ita c ió n , se  ag re­

ga a l a  m ezcla por cada 5 kg de polvo de corcho próximamente 1 , 5  

kg de trag acan to  d isu e lto  en unos 10  l i t r o s  a.e agua, y  unos 500 g 

55 de rodanuro de amonio, d isu e lto  también en un l i t r o  próximamente 

de agua, y  se  a g it a  durante una hora aproxim adamente. E l  t ra g a ­

canto d isu e lto  a modo de g e la t in a  s i r v e  de a g lu tin a n te  y  e l  roda- 

nuro de amonio de medio de co n servació n . Tanto e l  trag acan to  como 

tam bién e l  rodanuro de amonio se d isu e lv e n  preferentem en te en 

60 agua d e s t i la d a . . *

E l  producto d e f in i t iv o  obtenido forma -un cuerpo homogéneo a 

modo de p a sta  de un poder de adhesión e x tra o rd in a r io  y  duradero 

que se conserva s in  que se separé  ninguno de sus componentes y  

que posee constantem ente un e fe c to  de h erm etización  elevado y 

6 5 se g u ro .

: N O T A

Se r e iv in d ic a  como nuevo y  de p ro p ia  in ven o lón . 

Procedim iento p ara  l a  obtención de una p a s ta  de c ié r r e  h er­

m ético p ara  cámaras de a i r e  de lo s  neum áticos o l l a n t a s  de a i r e  

70 comprimido u t iliz a n d o  corcho p u lv e r iz a d o , caucho y  g l i c e r in a ,  ca­

r a c te r iz a d o  por que e l  polvo de corcho hinchado en agua se  mez­

c la  con g l ic e r in a ,  luego se  agrega  caucho vu lcan izad o  y  p u lv e r i­

zado y  una d iso lu c ió n  de c o la  y  se a g it a ,  después de lo  cu a l en 

l a  m ezcla a s í  obtenida se in tro d u ce , ag itan d o , trag acan to  d isn e l-  

75  to  en agua, y  rodanuro de amonio también d isu e lto  en agua,

E s ta  P aten te  rec a e  sobre "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION 

DE UNA PASTA DE CIERRE HERMETICO PARA CAMARAS DE AIRE DE LLAN­

TAS 0 NEUMATICOS CON AIRE COMPRIMIDO", como queda d e s c r ito  en la  

p resen te  Memoria y  c a ra c te riz a d o  en l a  a n te r io r  D ota.
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